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TERMO DE REFERENCIA

PARA ATENDIMENTO DE DEMANDA APRESENTADA PELOS
ENTES CONSORCIADOS, COOPERADOS OU REFERENDADOS
AO CINCOP-MT POR CONTRATAGAO DE EMPRESA
ESPECIALIZADA EM FORNECIMENTO E INSTALAGCAO DE
MOVEIS PLANEJADOS PARA AMBIENTES INTERNOS:
MOBILIARIO SOB MEDIDA EM MDP, MDF, FERRAGENS,
ILUMINAGAO LED EMBUTIDA E MOVEIS METALICOS/AGO
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1. DISPOSIGOES PRELIMINARES

A fase preparatéria da licitagdo visa planejar e compatibilizar a contratagdo com o
planejamento de licitagbes do Consorcio Interfederativo de Compras Publicas do Estado
de Mato Grosso (CINCOP-MT), conforme o disposto nos arts. 17 e 18 da Lei Federal n.
14.133/2021, bem como as normas internas do Consorcio, em especial a Resolugao
CINCOP-MT n. 005/2025, que institui os padrdes institucionais das licitacbes
consorciais.

O Termo de Referéncia (TR) é o documento necessario para a contratagao de
bens e servicos que, nos termos da Resolugdo n. 005/2025 do CINCOP-MT, contém os
parametros e elementos descritivos constantes do art. 6°, inciso XXIll, da Lei Federal n.
14.133/2021, com indicagao do objeto a contratar, de suas especificagbes, da estimativa
de precos, dos critérios de selecao do fornecedor, das obrigacdes das partes e do
modelo de gestdo do contrato. Trata-se do principal instrumento de definicdo do
objeto da contratagdo, ao qual se vinculara o edital de licitagéo.

O presente Termo de Referéncia executa as decisées consolidadas no Estudo
Técnico Preliminar que instrui este processo administrativo, ndo constituindo
instrumento de reexame das escolhas ali fundamentadas, mas de sua
operacionalizacao técnica e normativa para fins de condug¢ao do certame.

Assim, o presente Termo de Referéncia configura-se como parte integrante da
instrugdo do processo licitatorio ja iniciado para atendimento de demanda dos entes da
federacdo consorciados, cooperados ou referendados ao CINCOP-MT, referente ao
fornecimento e a instalacido de moéveis planejados para ambientes internos
:mobiliario sob medida em MDP, MDF, ferragens, iluminacdo LED embutida e
moveis metalicos/aco, incluindo projetos de layout, fabricagdo, entrega e montagem
completa nos municipios consorciados.

2. NECESSIDADE DE CONTRATAGAO

Inicialmente, destaca-se que o Consorcio Interfederativo De Compras
Publicas Do Estado De Mato Grosso — CINCOP-MT é um Consoércio Publico, constituido
na forma de Associagdo Publica, com personalidade juridica de direito publico e
natureza autarquica interfederativa, nos termos da Lei Federal n. 11.107/2005.
Conforme previséo do art. 6°, caput, do seu Protocolo de Intengdes, podem ingressar
no CINCOP-MT a Uni&o, o Estado de Mato Grosso e os municipios do Estado de Mato
Grosso, sendo que, atualmente, o CINCOP- MT possui 96 municipios consorciados e
118 com protocolo de adesao assinados, espalhados por todas as regides do Estado de
Mato Grosso, conforme a figura abaixo:

.-

Figura 1: Distribuicdo dos municipios consorciados ao CINCOP-MT
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Os objetivos e finalidades dos CINCOP-MT encontram-se dispostos na
clausula 4° de seu Protocolo de Intengbes, quais sejam:

“4.1. O objeto do Consorcio e exclusivamente a realizacdo de
licitagbes, atuando como uma central de compras, conforme previsto
pelo art. 181 da Lei no 14.133/2021, visando a promogéao de licitagcbes
compatrtilhadas e a gestdo associada de compras publicas para
impulsionar a eficiéncia e competitividade dos consorciados que o
integram.

4.2. O CONSORCIO INTERFEDERATIVO DE COMPRAS PUBLICAS
DO ESTADO DE MATO GROSSO - MT tem por finalidades:

4.2.1. A gestdo associada de compras publicas, inclusive mediante a
realizagéo de licitagbes compartilhadas e a celebragdo de contratos de
fornecimento, especialmente nas areas de saude, educacéo,
infraestrutura, tecnologia e servigos publicos.

4.2.2. Representar o conjunto ou parte dos consorciados que o
integram em matéria referente a sua finalidade ou de interesse comum,
perante quaisquer outras entidades de direito publico ou privado,
nacionais e internacionais.

4.2.3. Viabilizar o compartilhamento e/ou o uso conjunto de
infraestrutura, instrumentos, equipamentos e tecnologias, inclusive de
gestdo, de manutengéo, de informatica, de pessoal técnico e de
procedimentos de licitagdo e de admisséo de pessoal.

4.2.4. Exercer as competéncias dos entes da federacdo, nos termos do
ato de autorizagéo ou delegacgéo.

4.2.5. Promover de forma coordenada e articulada o planejamento das
compras publicas regionais.

4.2.6. Fomentar o intercdmbio de experiencias e de informagbes entre
0s entes consorciados.

4.2.7. Viabilizar agbes conjuntas em areas especificas, mediante a
celebracéo de contratos de fornecimento especificos.

4.2.8. Estabelecer relagbes cooperativas com outros consorcios.
4.2.9. Planejar e executar agbes, programas e projetos destinados a
promover e acelerar o desenvolvimento socioecondémico e a eficiéncia
nas compras publicas.

4.2.10. Promover, estimular e realizar medidas destinadas a
otimizagdo das compras publicas, com vistas a economia e
competitividade.

4.2.11. Promover a integragdo de agbes, programas e projetos
desenvolvidos por organismos governamentais, ndo governamentais e
empresas privadas.

4.2.12. Promover o aperfeicoamento institucional, regulatério e da
gestéo no setor de compras publicas.

4.2.13. Promover campanhas educativas e mobilizar a sociedade civil
para a gestdo participativa nas compras publicas.”.

Dentre as solugdes ofertadas por este Consorcio Publico para cumprimento
de seus objetivos e suas finalidades, destaca-se a possibilidade de os entes da
federacido apresentarem suas demandas ao CINCOP-MT, tanto de forma expressa,
especialmente para demandas inéditas para o Consorcio, quanto pela utilizagéo
continua das solugdes disponibilizadas historicamente pelo CINCOP-MT.

Para atendé-las, o Consorcio Publico podera “A gestdo associada de
compras publicas, inclusive mediante a realizagao de licitagbes compartilhadas e a
celebracdo de contratos de fornecimento, especialmente nas areas de salde,
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educacgdo, infraestrutura, tecnologia e servigos publicos”, nos termos da clausula 4.2.1,
do Protocolo de Intencdes.

Nesse modelo, tratando-se de demandas comuns e recorrentes a diversos 6rgaos
e entidades dos entes da federacdo, a soma dos seus quantitativos através da
realizacdo de processo licitatério por Consorcio Publico proporciona o “poder de
compra” e promove a “economia de escala”, resultando na economia de dinheiro publico
e garantindo a racionalidade, a economicidade e a eficiéncia nas contratagbes publicas.

A necessidade da presente contratacdo decorre da demanda formalizada pelos
entes consorciados, verificavel pelo déficit qualitativo e quantitativo de mobiliario
adequado nas instalacdes das reparticdes publicas municipais.

Secretarias, unidades basicas de saude, escolas, bibliotecas, postos de
atendimento ao cidadao e demais espacos institucionais operam, em sua maioria, com
moveis deteriorados, despadronizados ou funcionalmente inadequados as atividades
desenvolvidas e as normas ergonémicas aplicaveis.

A inadequacdo do mobilidario publico ndo € matéria meramente acessoria.
Estacdes de trabalho em desconformidade com a NR-17 do Ministério do Trabalho
expdem os servidores a riscos ocupacionais de natureza ergonémica, com impacto
direto sobre os indices de afastamento, sobre os custos previdenciarios municipais e
sobre a qualidade do atendimento prestado a populacéo. A auséncia de padronizacao
técnica na aquisicdo de mobiliario resulta, ainda, em reposicdes precoces e em
sobreposicido de despesas sobre o mesmo objeto, comprometendo a eficiéncia da
gestao patrimonial municipal.

Essa constatagao é o fundamento técnico de duas decisdes estruturantes deste
Termo de Referéncia: a exigéncia de conformidade dos materiais com as normas
técnicas aplicaveis (ABNT NBR 13966, ABNT NBR 14800, ABNT NBR 15316) e a
exigéncia de projeto de layout individualizado para cada ambiente, assegurando que o
mobiliario fornecido seja funcionalmente adequado as dimensdes e as especificidades
de cada espaco a mobiliar.

3. JUSTIFICATIVA QUANTO A LICITAGAO COMPARTILHADA DO OBJETO

A licitagdo compartilhada realizada por consércio publico encontra fundamento no
art. 241 da Constituicdo Federal, na Lei Federal n. 11.107/2005, no art. 181 e no art. 86,
§ 6°,da Lei Federal n. 14.133/2021. No caso concreto, a modelagem consorcial justifica-
se pelos seguintes fundamentos auténomos e convergentes:

e Superagdo da assimetria qualitativa. A analise diagndstica
realizada junto aos municipios do Estado revelou disparidade
técnica acentuada entre o mobiliario adquirido pelos diferentes
entes, com variagcdo expressiva de qualidade, ergonomia e
conformidade com a NR-17, resultando em aquisicbes
inadequadas, reposigdes precoces e sobreposi¢cao de despesas.
A centralizagao das especificagbes técnicas assegura equidade
de padrao entre os municipios participantes.

e Eliminagao da pulverizagcao administrativa. A realizacéo de
procedimento Unico substitui a instauracdo de dezenas de
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processos administrativos autdbnomos por objetos correlatos,
com economia de custo administrativo estimada em 60% a 70%
em relagdo ao modelo fragmentado, além de reduc¢do do risco
de certames desertos ou fracassados, especialmente nos
municipios de menor porte.

¢ Ampliacao do desagio e da competitividade. Os municipios
de menor densidade populacional obtém pouco desagio em
contratagbes isoladas, evidenciando perda simultanea de
qualidade e de economicidade. A consolidacdo de volumes
superiores a R$ 73.000.000,00 por lote atrai fornecedores de
abrangéncia nacional e regional, obtendo condigdes comerciais
significativamente mais vantajosas do que as alcangaveis
individualmente.

¢ Padronizagao técnica e ergonémica. A definicdo centralizada
das especificagdes e das exigéncias de conformidade assegura
que as instalagdes dos diferentes municipios recebam bens
submetidos aos mesmos critérios de qualidade, materiais,
espessuras, certificacbes e conformidade ergondmica,
garantindo equidade de atendimento e protecdo ao interesse
publico.

Ressalte-se que a licitacao compartilhada nao transfere ao CINCOP-MT a decisao
de contratar.

O Consorcio atua exclusivamente como Orgdo Gerenciador, competindo a cada
Orgéo Participante deliberar, no momento oportuno, sobre a conveniéncia e
oportunidade de utilizacdo da Ata de Registro de Pregos, observadas sua
disponibilidade orgamentaria, a necessidade efetiva e as condigdes fisicas do ambiente
a mobiliar.

4. JUSTIFICATIVA TECNICA E SOCIAL

A justificativa técnica da presente contratagdo assenta-se no reconhecimento de
que o mobiliario adequado em reparticbes publicas é fator determinante para a
qualidade do atendimento ao cidadao, para a saude e produtividade dos servidores e
para a adequacao dos espagos institucionais as normas de ergonomia, acessibilidade
e segurancga impostas pela legislagao vigente.

A politica publica materializada por meio desta contratagdo organiza-se em trés
categorias funcionais especificas, cada qual exigindo materiais e especificacbes
préprias, organizadas em lotes tematicos:

a) Méveis planejados em MDP: mobiliario de escritorio sob medida,
incluindo mesas de trabalho, armarios, gaveteiros, estantes, balcbes de
atendimento, arquivos deslizantes, divisérias modulares e complementos,
em chapa de MDP revestida com BP (baixa pressao), com ferragens,
puxadores, calhas de aluminio e acessorios. Destinados ao mobiliamento
geral de secretarias, postos de atendimento, espacos administrativos e
correlatos.
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b) Chapas de MDF, ferragens e iluminacao LED embutida: chapas de
MDF em diversas espessuras e acabamentos, perfis de aluminio, sistemas
de deslizamento, dobradigas, puxadores, trilhos, calhas e moddulos de
iluminacdo LED integrados ao mobiliario. Destinados a projetos de maior
complexidade e sofisticagdo, como recepgdes, salas de reunido, unidades
de saude e espacos de representacao institucional.

c) Painel Moveis metalicos e em ag¢o: armarios de aco com prateleiras
regulaveis, arquivos verticais metalicos, estantes de aco, gaveteiros
metalicos, lockers individuais e complementos, com tratamento anticorrosivo
por fosfatizacdo e pintura eletrostatica a pd. Destinados a depésitos,
arquivos permanentes, almoxarifados, vestiarios e ambientes com exigéncia
estrutural mais elevada.

No plano social e administrativo, a disponibilizagdo tempestiva, padronizada e
qualificada do mobiliario materializara o principio constitucional da eficiéncia (art. 37,
caput, CF/88) e assegurara condi¢des dignas de trabalho aos servidores municipais e
atendimento adequado aos cidadaos. A conformidade com a NR-17 & exigéncia legal,
cuja inobservancia expde o gestor publico a responsabilidades trabalhistas e
previdenciarias mensuraveis, reforcando a urgéncia e a pertinéncia da presente
contratagao.

5. PROVIDENCIAS A SEREM ADOTADAS PELA ADMINISTRAGAO E
CONTRATAGOES CORRELATAS

Competem ao CINCOP-MT, na qualidade de Orgdo Gerenciador, a condugdo do
certame, a assinatura da Ata de Registro de Pregos, a gestdo do cadastro de reserva,
o controle da utilizagdo dos quantitativos registrados e o acompanhamento da
conformidade da execucgao das atas de registro de pregos decorrentes.

A execugao dos contratos individuais, compreendendo a emisséo de autorizagao
de fornecimento, o pagamento e a fiscalizagao técnica, € de responsabilidade exclusiva
de cada Orgao Participante.

Recomenda-se ao Orgdo Gerenciador a disponibilizagdo aos entes participantes
de orientagao técnica padronizada quanto ao levantamento dimensional dos ambientes
e a elaboracao do projeto de layout, sob a forma de manual de orientagao ou cartilha
técnica, a ser publicada previamente a abertura do prazo de adeséo a Ata de Registro
de Precos.

5.1. DA RESPONSABILIDADE DOS MUNICIPIOS CONSORCIADOS NA
QUALIDADE DE FUTUROS CONTRATANTES

A utilidade do mobiliario planejado sob medida depende da prévia execugao, pelo
préprio ente participante, das condig¢des fisicas adequadas do ambiente a mobiliar.

O mobiliario sob medida é projetado e fabricado conforme levantamento
dimensional especifico de cada espaco, de modo que o ambiente deve estar em
condigdes definitivas, em especial de paredes, pisos, instalagbes elétricas e
acabamentos concluidos, antes da mobilizagéo do fornecedor para a instalagéo. Para
viabilizar a contratacdo e assegurar o sucesso da execucgdo, cada ente participante
devera adotar as seguintes providéncias prévias:
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a) Manifestagcao formal de interesse: expedi¢gdo de oficio ou documento
equivalente dirigido ao CINCOP-MT durante o prazo estabelecido na
publicagéo da Intencdo de Registro de Precos, indicando os ambientes a
mobiliar, os itens de interesse por lote e as quantidades estimadas.

b) Elaboragao do levantamento dimensional: realizacdo de levantamento
preciso das dimensdes de cada ambiente a mobiliar - largura, profundidade
e pé-direito util - com indicagdo da posicdo de janelas, portas, tomadas,
pontos de iluminacdo e demais condicionantes fisicos, necessario para
elaboragao do projeto de layout pela contratada.

c) Verificagao das condi¢oes fisicas do imével: comprovacdo de que
cada ambiente esta em condi¢cbes definitivas de receber o mobiliario, com
paredes concluidas e pintadas, piso acabado, instalagdes elétricas e de
dados finalizadas nos pontos previstos em projeto, e auséncia de obras em
andamento ou entulho.

d) Aprovacgao do projeto de layout: analise e validagao formal, pelo setor
técnico do ente participante ou por profissional por ele designado, do projeto
de layout elaborado pela contratada, com ciéncia das dimensdes, materiais
e especificacbes adotados, antes do inicio da producdo do mobiliario.
Alteragdes solicitadas apds o inicio da producédo sujeitam o ente participante
ao custeio das adaptacdes.

e) Comprovaciao de dotagao orgamentaria: indicagdo das rubricas
orcamentarias especificas que suportardo a despesa, com demonstracao de
disponibilidade de saldo suficiente, ou, quando a contratagdo estiver
vinculada a convénio ou repasse federal, apresentacio do instrumento com
recursos liberados, nos termos dos arts. 16 e 17 da Lei Complementar n.
101/2000.

f) Reserva orgcamentaria efetiva: emissdo de nota de empenho estimativa
ou outra forma de reserva de dotagéo reconhecida pela legislagao financeira
local, logo ap6s a homologagéo da Ata e antes da formalizagao do contrato.
g) Aprovacgao pela autoridade competente: despacho fundamentado do
Prefeito Municipal ou de autoridade com competéncia delegada, autorizando
a utilizacdo da Ata gerenciada pelo CINCOP-MT, reconhecendo a
adequacao orcamentaria da contratagdo e autorizando a emissdo do
empenho.

h) Designacdo de gestor e fiscal do contrato: ato administrativo formal
identificando os servidores responsaveis pela gestdo administrativa e pela
fiscalizagdo técnica do contrato, preferencialmente servidores com
qualificagdo em arquitetura, engenharia civil ou area correlata, nos termos
do art. 117 da Lei n. 14.133/2021.

i) Designagcdo do responsavel pelo recebimento: identificagdo do
servidor que realizara os recebimentos provisorio e definitivo, competindo a
este verificar a conformidade do mobiliario instalado com o projeto de layout
aprovado e com as especificagdes constantes do Anexo | deste Termo de
Referéncia.

j) Instituicdo da rotina de conservagao: definicdo prévia da unidade
administrativa responsavel pela conservagdo do mobiliario apdés o



CINCOP-MT

recebimento definitivo, com adocao de protocolo de limpeza e manutengao
preventiva adequado aos materiais fornecidos.

5.2 CONTRATAGOES CORRELATAS

Em atendimento ao art. 6°, inciso XXIlIl, alinea "j", da Lei Federal n. 14.133/2021,
registra-se a existéncia das seguintes contratacdes correlatas ou interdependentes,
todas de responsabilidade individual de cada Orgao Participante:

a) Eventuais obras de reforma, adaptacado ou readequacédo dos ambientes
a mobiliar, necessarias a preparagcao do local antes da instalagdo do
mobiliario, incluindo correcdo de pisos, paredes, instalagdes elétricas e
pontos de iluminacgao.

b) Contratacdo de profissional de arquitetura ou design de interiores para
acompanhamento técnico e validagao dos projetos de layout, quando o ente
nao dispuser de servidor com essa qualificacdo em seu quadro permanente.
¢) obras Servigos de manutencao preventiva e corretiva ordinaria apos o
decurso do prazo de garantia contratual.

d) Destinagdo ambientalmente adequada dos residuos de MDP, MDF e
metalicos gerados na eventual substituicao de mobiliario ao final de sua
vida util.

Nao se identificou interdependéncia que comprometa a autonomia do presente
procedimento, uma vez que as contratacbes correlatas sdo de responsabilidade
individual de cada ente participante e ndo integram o escopo desta licitagdo
compartilhada.

6. DEFINICAO DO OBJETO
6.1 OBJETO

O presente processo licitatério tem como finalidade a realizagdo de Pregéao
Eletrénico, cujo objeto é o REGISTRO DE PRECOS para futura e eventual
CONTRATAGCAO DE EMPRESA ESPECIALIZADA EM FORNECIMENTO E
INSTALACAO DE MOVEIS PLANEJADOS PARA AMBIENTES INTERNOS:
MOBILIARIO SOB MEDIDA EM MDP, MDF, FERRAGENS, ILUMINAGAO LED
EMBUTIDA E MOVEIS METALICOS/AGO, incluindo elaboragdo de projeto de layout
por ambiente, fabricagdo, entrega, montagem e instalagdo completa nos municipios e
entidades consorciados ao CINCOP-MT, no Estado de Mato Grosso.

O objeto compreende 99 (noventa e nove) itens, organizados em 3 (trés) lotes
de disputa, conforme quadro constante do item 8 e Memorial Descritivo integrante do
Anexo | deste Termo de Referéncia.

O objeto abrange, de forma indissociavel, o fornecimento dos méveis e a sua
instalagdo, compreendida esta como a elaboragao prévia do projeto executivo de layout
para cada ambiente, a montagem dos componentes, a fixagdo nas paredes e pisos
quando tecnicamente necessario, a instalacdo dos sistemas de iluminacdo LED
embutida e a entrega formal com demonstragédo de funcionamento de ferragens,
gavetas, portas e mecanismos.
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6.2 NATUREZA

Os itens que compdem o objeto do presente processo licitatério sdo classificados
como bens de natureza comum, conforme o art. 6° inciso Xlll, da Lei Federal n.
14.133/2021, por possuirem padroes de qualidade e desempenho objetivamente
definidos pelas normas técnicas aplicaveis (ABNT NBR 13966, ABNT NBR 14800,
ABNT NBR 15316, NR-17), permitindo a comparagao objetiva de propostas.

A natureza preponderante da contratacdo € a de fornecimento, sendo a
instalacéo e o projeto de layout prestacao acessoéria e indissociavel, sem a qual o bem
nao atinge sua finalidade funcional, o que afasta o enquadramento como obra de
engenharia e confirma a adequacao da modalidade pregéo eletrbnico.

A circunstancia de os itens demandarem projeto individualizado de layout néo
afasta a natureza comum do bem, uma vez que a exigéncia € precisamente o que
garante a adequacao técnica do produto ao ambiente, constituindo atributo qualitativo e
nao determinante do enquadramento juridico.

Trata-se de bens de natureza permanente, com vida util plurianual estimada
entre 10 e 15 anos para as estruturas em MDP e MDF com acabamento de qualidade e
entre 15 e 20 anos para os moveis metalicos com tratamento anticorrosivo adequado,
classificados na rubrica 4.4.90.52 (Material Permanente) do orgamento publico.

7. JUSTIFICATIVA PARA O PARCELAMENTO OU NAO DA CONTRATAGAO

Conforme analise contida no Estudo Técnico Preliminar que subsidia esta
contratagdo, ficou tecnicamente justificada a subdivisdo do objeto em 3 (trés) grupos,
correspondentes a 3 (trés) lotes de disputa, em conformidade com o art. 40, inciso V,
alinea “b”, e §§ 2° e 3°, da Lei Federal n. 14.133/2021 e com a Sumula n. 247 do Tribunal
de Contas da Uniao.

Nos termos do art. 40, § 2°, da Lei Federal n. 14.133/2021, o parcelamento do
objeto deve ser considerado sempre que tecnicamente viavel e economicamente
vantajoso, devendo ser sopesados, na sua aplicacdo, a viabilidade da divisdo do objeto
em lotes, o aproveitamento das peculiaridades do mercado e o dever de buscar a
ampliagdo da competi¢do e de evitar a concentracdo de mercado. O § 3° do mesmo
dispositivo, por sua vez, afasta o parcelamento quando a economia de escala, a reducao
de custos de gestao de contratos ou a maior vantagem na contratagdo recomendar a
compra do mesmo fornecedor, ou quando o objeto configurar sistema Unico e integrado,
com risco ao conjunto pretendido.

Destaca-se que, conforme entendimento sumulado do Tribunal de Contas da
Unido e manifestado na atual legislagéao licitatéria, o parcelamento configura-se como
regra, sendo excegao o agrupamento em grupos ou lotes:

Sumula TCU n. 247: E obrigatéria a admisséo da adjudicagdo por item
e ndo por prego global, nos editais das licitagbes para a contratagéo de
obras, servigos, compras e alienagbes, cujo objeto seja divisivel, desde
que néo haja prejuizo para o conjunto ou complexo ou perda de
economia de escala, tendo em vista o objetivo de propiciar a ampla
participagéo de licitantes que, embora néo dispondo de capacidade
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para a execucgdo, fornecimento ou aquisicdo da totalidade do objeto,
possam fazé-lo com relagéo a itens ou unidades autébnomas.

Embora o objeto seja materialmente divisivel, a adjudicacao isolada de cada um
dos 99 (noventa e nove) itens ndo se revela a solugdo mais adequada para esta
contratagdo. Isso porque os itens de cada segmento possuem afinidade técnica,
funcional, construtiva e mercadolégica, destinando-se a composicado de ambientes
internos integrados, como secretarias, unidades de saude, escolas, bibliotecas e postos
de atendimento ao cidad&o, cada qual mobiliado segundo projeto de layout proprio.

Apds a andlise das caracteristicas dos produtos, da estrutura do mercado
fornecedor e das condigbes de projeto, fabricacéo, transporte, montagem, instalacéo,
garantia e assisténcia técnica, concluiu-se pela divisao do objeto em 3 (trés) lotes,
formados de acordo com o material predominante, o processo produtivo, a finalidade e
a complementaridade dos itens:

e Lote 1 (34 itens): méveis planejados em MDP, compreendendo
mesas, armarios, gaveteiros, plataformas de trabalho, balcées
de atendimento e complementos;

o Lote 2 (48 itens): chapas de MDF, ferragens e iluminagdo LED
embutida, compreendendo chapas, corredigas, dobradicas,
puxadores, perfis, trilhos, calhas e componentes de iluminagéo
destinados a confecgcao de mobiliario sob medida;

e Lote 3 (17 itens): mdveis metalicos e em ago, compreendendo
armarios, roupeiros, arquivos, estantes e complementos.

7.1. Justificativa técnica para o agrupamento

Os itens integrantes de cada lote apresentam caracteristicas técnicas e funcionais
correlatas, demandando compatibilidade de materiais, processos de fabricagao,
sistemas de fixagao, acabamento, montagem e instalagao.

O Lote 1 retune mobiliario cuja base comum €& o painel de MDP revestido com
laminado melaminico de baixa pressao, produzido pelo mesmo processo industrial
(corte em seccionadora, aplicagao de fita de borda, furagdo e montagem por sistema
minifix) e pelo mesmo perfil de fabricante, o que assegura homogeneidade visual,
dimensional e técnica ao conjunto fornecido a cada ambiente.

O Lote 2 reune insumos funcionalmente interdependentes, que integram um
mesmo projeto de mobiliario sob medida. Sua execugédo compreende o levantamento
dimensional do ambiente, o detalhamento executivo, a fabricacdo, a montagem e a
instalagcao, sob responsabilidade técnica unitaria. Chapas, ferragens, perfis e iluminagao
somente adquirem utilidade quando combinados em um mesmo movel, de modo que
nao constituem unidades autdnomas para fins de adjudicagao.

O Lote 3, por sua vez, reune produtos da cadeia metalmecanica, cujo processo
produtivo (corte, dobra, soldagem, tratamento anticorrosivo e pintura eletrostatica a po)
é distinto do processo moveleiro de MDP e MDF, formando linha funcional e segmento
de mercado proprios.

A contratagao fragmentada por item poderia resultar no fornecimento de produtos
de fabricantes distintos, com diferengas relevantes quanto a:
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e padrbes de cor, textura e tonalidade dos revestimentos e das
fitas de borda;

e espessuras de chapa, dimensbdes modulares e tolerancias;

o sistemas de furagao, fixagcdo e montagem;

e compatibilidade entre chapas, ferragens, perfis, trilhos e
componentes de iluminacgao;

e sistemas de passagem de cabeamento, calhas e caixas de
tomadas;

e padrbes de pintura e de tratamento anticorrosivo;

e requisitos de montagem, regulagem e manutencao;

e condi¢des de garantia e assisténcia técnica;

e padrdes de ergonomia, acessibilidade e seguranca.

Além de comprometer a uniformidade técnica, visual e funcional dos ambientes,
essa fragmentacdo aumentaria o risco de incompatibilidade entre os componentes. No
Lote 2, em especial, a adjudicagdo da chapa a um fornecedor, da dobradi¢a a outro e
da iluminagdo a um terceiro inviabilizaria a entrega do ambiente acabado e tornaria
indefinida a origem de eventual defeito, que poderia ser atribuido ao painel, a ferragem
ou a montagem.

O agrupamento permite, portanto, que cada conjunto seja projetado, fornecido,
instalado e garantido sob responsabilidade integrada, assegurando uniformidade de
execucao, rastreabilidade dos componentes e definicdo objetiva das responsabilidades
por falhas ou desconformidades.

7.2. Justificativa econdmica

Sob o aspecto econbmico, o agrupamento dos itens possibilita a obtengédo de
ganhos de escala decorrentes da aquisicao conjunta de painéis, ferragens e aco, do
melhor aproveitamento das chapas nos planos de corte, da fabricagdo seriada, da
mobilizagdo integrada de equipes e da racionalizagdo das atividades de transporte,
descarga, montagem e instalagao.

A adjudicagado por item isolado poderia gerar contratacbes de pequeno valor
econdbmico para diferentes fornecedores, obrigando cada empresa a incorporar
individualmente aos precgos os custos fixos de projeto, mobilizagao, frete, equipe técnica,
ferramentas, hospedagem e deslocamento até os municipios atendidos.

Por outro lado, a concentragcdo de itens tecnicamente correlatos permite ao
fornecedor:

e planejar a produgcdo em maior escala;

e adquirir painéis, ferragens e demais insumos em melhores
condigoes;

e reduzir perdas de material no corte das chapas;

e otimizar o carregamento e o transporte;

e organizar rotas integradas de entrega;

e mobilizar uma Unica equipe para montagem e instalagéo de cada
ambiente;

e reduzir custos administrativos e operacionais;
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o oferecer condicbes mais competitivas de garantia e assisténcia
técnica.

Desse modo, a divisdo em trés lotes nao representa simples reunido formal de
itens, mas estratégia destinada a redugao do custo global da contratacdo, a obtencao
de precos sustentaveis e a preservacao da economia de escala.

7.3. Justificativa logistica

A contratagdo destina-se ao atendimento dos municipios consorciados ao
CINCOP-MT, distribuidos em extensa area territorial, inclusive em localidades com
acesso por estradas nao pavimentadas, circunstancia que impde desafios relevantes de
transporte, mobilizagdo, instalagéo e assisténcia técnica.

Acresce-se que a execugao exige presenca fisica no municipio em trés momentos
distintos: o levantamento dimensional, a montagem com ajustes em campo e o
atendimento durante a garantia. Os painéis de MDP e MDF s&o, ainda, sensiveis a
impactos e a umidade, demandando acondicionamento e transporte adequados.

Caso cada item fosse adjudicado separadamente, fornecedores vencedores de
pequenas parcelas poderiam ser obrigados a realizar deslocamentos de longa distancia
para entregas pontuais, tornando a operacdo economicamente pouco atrativa e
elevando o risco de atrasos, pedidos de reequilibrio, desisténcias e falhas na execucao.

O agrupamento permite a formacao de cargas completas, a elaboracao de rotas
integradas e a realizagdo coordenada das entregas e instalag¢des, proporcionando:

e melhor aproveitamento dos veiculos de transporte;

¢ reducgao da quantidade de deslocamentos;

e diminuicdo dos custos de frete e mobilizagao;

e maior previsibilidade dos prazos;

e execucado coordenada da montagem e instalagéo;

o atendimento mais uniforme aos municipios consorciados;
e maior eficiéncia na prestacao da assisténcia técnica.

A solugcdo também evita que a conclusdo de um mesmo ambiente fique
condicionada a atuagdo descoordenada de diversos fornecedores, cada qual
responsavel por pequena parcela do mobiliario, com sucessivas interrupgdes no
funcionamento da reparti¢gao publica.

7.4. Padronizagao, ergonomia, seguranca e acessibilidade

O mobiliario sera instalado em reparticbes publicas, com uso intensivo por
servidores e pelo publico atendido, inclusive por pessoas com deficiéncia ou mobilidade
reduzida. Por essa razdo, a compatibilidade técnica, a ergonomia, a seguranga, a
acessibilidade e a adequada integragcao entre os componentes constituem requisitos
essenciais da contratacao.

O agrupamento favorece a observancia uniforme da NR-17, da ABNT NBR 9050
e das normas técnicas de mobiliario aplicaveis a cada produto (ABNT NBR 13966, ABNT
NBR 13961 e ABNT NBR 13967), bem como a apresentagao, por lote, dos laudos,
certificagdes e amostras exigidos neste Termo de Referéncia.
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Permite, ainda, maior controle sobre os materiais empregados, as espessuras das
chapas, a emissao de formaldeido dos painéis, a estabilidade e a resisténcia estrutural,
o desempenho das ferragens, os sistemas de fixacdo as paredes e aos pisos, a
auséncia de arestas cortantes, a instalacdo dos componentes de iluminagao e a
resisténcia a corrosdo dos méveis metalicos.

A padronizagdo ergondmica e funcional do mobiliario ndo constitui mera
conveniéncia estética, mas medida necessaria para assegurar uso adequado, reducao
de riscos ocupacionais, facilidade de manutencao e proteg¢do a saude e a integridade
dos usuarios.

7.5. Gestao e fiscalizagao contratual

A adjudicagado individual dos itens poderia resultar na celebragdo e gestdo
simultanea de elevado numero de contratagbes, ampliando significativamente a carga
administrativa do CINCOP-MT e dos municipios participantes.

A multiplicidade de fornecedores dificultaria a aprovacao dos projetos de layout, o
acompanhamento dos prazos, o recebimento dos produtos, a conferéncia das
especificagdes, a fiscalizacdo das instalagdes, o acionamento das garantias e a
apuracao das responsabilidades por defeitos ou incompatibilidades.

A estruturacdo em trés lotes proporciona:

o fiscalizacio técnica integrada;

e reducao do numero de fornecedores;

e comunicag¢ao administrativa centralizada;

e maior clareza na atribuicao de responsabilidades;

e padronizagao dos procedimentos de recebimento;

o simplificagdo do controle de garantias;

¢ maior eficiéncia na aplicacdo de medidas corretivas e sancoes;
e reducao dos custos indiretos da gestado contratual.

7.6. Preservagao da competitividade

O agrupamento proposto ndo reune produtos desconexos nem impde ao mercado
obrigagdo incompativel com sua estrutura. Cada lote foi constituido conforme a
afinidade técnica, funcional, construtiva e mercadoldgica dos itens, correspondendo a
segmentos nos quais atuam fabricantes, distribuidores e fornecedores especializados.

A separagao entre mobiliario em MDP, mobiliario sob medida em MDF com
ferragens e iluminagdo, e mobiliario metalico respeita a segmentagdo natural do
mercado, formada, respectivamente, pela industria moveleira de mobiliario corporativo,
pelas marcenarias de méveis planejados e pela industria metalmecanica. A reunido de
todos os itens em lote Unico, ao contrario, restringiria a disputa as poucas empresas
capazes de atuar simultaneamente nas trés cadeias produtivas.

A competitividade é reforgada, ainda, pela afericao da qualificagao técnica por lote,
pela admissao do somatdrio de atestados, pela aceitagao de estrutura produtiva prépria
ou de terceiro e pela auséncia de exigéncia quanto a localizagdo da sede ou da unidade
fabril do licitante.



CINCOP-MT

Assim, o parcelamento em trés lotes preserva a competitividade, sem afastar os
beneficios técnicos, econémicos e logisticos decorrentes da contratagéo integrada dos
itens correlatos.

7.7. Conclusao

Diante do exposto, conclui-se que a divisdo do objeto em 3 (trés) lotes constitui
solugcdo tecnicamente adequada, economicamente vantajosa e juridicamente
fundamentada, pois concilia o principio do parcelamento com a necessidade de
preservar a economia de escala, a padronizagdo, a ergonomia, a seguran¢a, a
acessibilidade e a eficiéncia da contratacao.

A adjudicacédo por item isolado, no caso concreto, poderia elevar os custos
logisticos e administrativos, fragmentar as responsabilidades, comprometer a
uniformidade dos ambientes e dificultar a fiscalizagao, a garantia e a assisténcia técnica.

Portanto, o agrupamento adotado ndo configura restricdo injustificada a
competitividade, mas medida proporcional e necessaria para assegurar o atendimento
eficiente dos municipios consorciados, a obtengdo da proposta mais vantajosa e a
adequada protecao do interesse publico.

E admitida a participag&o do licitante em um, em dois ou nos trés lotes, bem como
a adjudicagdo de mais de um lote a0 mesmo licitante, quando este apresentar a
proposta mais vantajosa em cada lote disputado.

Outrossim, conforme detalhado no item 14.1 deste Termo de Referéncia, ndo se
revela recomendavel a divisdo do objeto em cotas reservadas a microempresas e
empresas de pequeno porte, prevista no art. 48, inciso lll, da Lei Complementar n.
123/2006 e no art. 8° do Decreto Federal n. 8.538/2015. Embora o tratamento
diferenciado seja instrumento legitimo de fomento a participacdo desses
empreendimentos nas contratagcdes publicas, sua aplicacdo, no presente caso, pode
comprometer significativamente a execugao integrada do objeto, sobretudo diante do
principio da padronizacdo, previsto na alinea “a” do inciso V do art. 40 da Lei n.
14.133/2021, que impde a compatibilidade de especificagdes estéticas, técnicas e de
desempenho entre os itens contratados.

A criagao de cotas reservadas, com a divisdo de cada item licitado em duas partes
distintas (uma cota reservada de até 25% e uma cota principal correspondente ao
restante), acarretaria, na pratica, a duplicagdo do numero de itens do certame. Tal
medida resultaria na possibilidade de celebragdo de multiplos contratos para
fornecimento de produtos potencialmente distintos, ainda que semelhantes, com
padrdes de revestimento, ferragens e acabamento divergentes, valores unitarios
diferentes e cronogramas logisticos autbnomos. Essa fragmentacédo compromete nao
apenas a padronizacdo visual e funcional dos ambientes, mas também a unidade do
projeto de layout, a racionalidade da entrega e a eficiéncia da gestdo contratual,
acarretando 6nus operacionais significativos para a Administragao.

H4, ainda, relevante risco de ordem mercadolégica, uma vez que o fornecimento
exige capacidade produtiva, financeira e logistica compativel com a escala da demanda
agregada e com a dispersao territorial dos municipios atendidos. A reserva de parcela
do objeto a empresas sem estrutura compativel com essa abrangéncia pode ensejar
atrasos na entrega, descumprimentos contratuais ou mesmo resultar em itens desertos
ou fracassados.
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Assim, a luz dos fundamentos expostos, e considerando a natureza do objeto, seu
grau de padronizagdo, a exigéncia de logistica coordenada e a necessidade de
execucao contratual uniforme, conclui-se, com fundamento no art. 49, inciso lll, da Lei
Complementar n. 123/2006 e no art. 10, inciso Il, do Decreto Federal n. 8.538/2015, que
a divisao do certame em cotas para ME/EPP nao se mostra vantajosa para o CINCOP-
MT neste caso especifico, podendo comprometer a economicidade, a eficiéncia e a
plena consecucao do interesse publico. Ficam preservados os demais beneficios da Lei
Complementar n. 123/2006, notadamente a regularizagao fiscal e trabalhista tardia e o
direito de preferéncia em caso de empate ficto.

8. DOS QUANTITATIVOS ESTIMADOS

A metodologia de estimativa de quantitativos adotada pelo CINCOP-MT
fundamenta-se na Resolugao n° 014/2025, que institui coeficientes de uso por ambiente
(AUM - Area Util do Mobiliario) e indices de atendimento municipal (IAM), calibrados a
partir de levantamento paramétrico realizado junto a plantas-modelo de municipios
mato-grossenses com diferentes portes populacionais.

Aplica-se fator de ajuste (FA) por faixa populacional para adequacao da estimativa
a realidade de cada ente consorciado.

8.1 Do fundamento e do enquadramento da estimativa

A Resolucao n° 014/2025 admite a estimativa de quantidades pelo Consdrcio nos
objetos cuja mensuragao seja tecnicamente possivel com base em dados publicos e em
parametros de dimensionamento previamente validados.

O mobiliario planejado para ambientes internos de reparticoes publicas se enquadra
nessa condi¢cdo, na medida em que os quantitativos podem ser estimados a partir da
area util dos ambientes a mobiliar e dos coeficientes de uso por tipo de movel.

8.2 Da base de dados utilizada

A estimativa apoia-se em levantamento das areas construidas e das areas uteis de
mobiliario dos municipios consorciados, elaborado pela Secretaria Executiva do
CINCOP-MT com base nos dados do Sistema de Informacbées sobre Orgamentos
Publicos em Saude (SIOPS), Censo Escolar do INEP e consultas diretas aos
municipios. Os dados indicativos sao:

a) Municipios consorciados abrangidos pelo levantamento: 93 entes
(91 municipios + CINCOP-MT como Orgdo Gerenciador).

b) Area total construida (ATC) das instalagbes mapeadas:
aproximadamente 1.682.000 m?;

c) Area atil do mobiliario (AUM) estimada pelo IAM de 17,1%:
aproximadamente 287.622 m?;

d) Fator de escala (FA) médio ponderado por porte: 1,07 (calculado
sobre a distribuicdo dos 93 entes por faixa).
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8.3 Dos parametros de dimensionamento adotados

A definicdo dos coeficientes de uso observou trés diretrizes convergentes,
expressamente exigidas pelo art. 3° da Resolugao n° 014/2025: razoabilidade, aferida
pela comparagdo com dados de processos licitatorios analogos publicados no PNCP;
proporcionalidade, com escalonamento dos coeficientes por porte do municipio; e
verificabilidade, com fundamentacao em critérios técnicos objetivos reproduziveis por
qualquer interessado.

estantes

COEF. MED.

LOTE CATEGORIA (un/100m? AUM) FUNDAMENTO

- . Relagdo 4area/posto de trabalho

- 2

L1 — MDP Armarios, mesas, gaveteiros | 2,5 a 7,0 un./100m’ NR-17: planta-modelo AMM/MT
L2 — | Chapas, perfis, ferragens, | Variavel por item (m?, | Cesta de precos ago/2025 x fator
MDF/Ferragens/LED | iluminagdo m, par, und) F2=2,07
L3 — Metalicos Armarios  ago,  arquivos, 0.5 a 12,0 un./100m? Planta-modelo AMM/MT x fator

F3=2,964

8.4 Da memoria de calculo

A férmula geral aplicada € a seguinte:

Qi = ARRED[(AUM/1000) x coef; x FA ; 0], minimo 1 unidade por ente consorciado

Onde:

Qi corresponde a quantidade estimada do item i para o ente
consorciado;
AUM corresponde a Area Util do Mobiliario do ente, em m2;

coef; corresponde ao coeficiente de uso calibrado para o item i,
em unidades por 1.000m? de AUM,;
FA corresponde ao Fator de Ajuste por faixa populacional do

ente.

8.5 Do quadro consolidado da estimativa

Aplicados os parametros e as memoérias de calculo desenvolvidas com base na
Resolugao CINCOP-MT n° 014/2025 e nos coeficientes calibrados pelas plantas-modelo
da AMM/MT, apura-se a seguinte estimativa consolidada de quantitativos e valores:

LOTE | DESCRIGAO ITENS | VALOR ESTIMADO | META
Lote 1 Méveis planejados em MDP 34 RETIRADO RETIRADO
Lote 2 EAEDDF , ferragens e iluminaggo 48 RETIRADO RETIRADO
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Lote 3 Moveis metalicos/aco 17 RETIRADO RETIRADO

TOTAL |3 lotes 99 RETIRADO

Os valores estimados foram apurados com base na Cesta de Precos do CINCOP-
MT, conforme pesquisa de mercado realizada junto a fornecedores do setor moveleiro
e metalmecanico, com metodologia aderente ao art. 23 da Lei n. 14.133/2021 e a
Instrucdo Normativa SEGES/ME n. 65/2021.

8.6 Da reserva técnica

Recomenda-se a aplicacdo de reserva técnica de 20% sobre o quantitativo
apurado, destinada a absorver a variacdo decorrente de: (i) subcobertura do
levantamento de AUM,; (ii) novos entes que venham a aderir ao CINCOP-MT durante a
vigéncia da ata; (iii) adesdes de érgaos nao participantes; e (iv) ajustes nos projetos de
layout por adequacao as dimensdes reais dos ambientes.

8.7 PRAZO DE VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

O prazo de vigéncia da ata de registro de precos sera de 1 (um) ano e podera ser
prorrogado por igual periodo, desde que comprovado o pre¢o vantajoso, nos termos do
art. 84, caput, da Lei Federal n. 14.133/2021 e do art. 4, caput, da Resolugdo n°
001/2025 do CINCOP-MT.

Em caso de prorrogacao da vigéncia da ata de registro de pregos, as quantidades
inicialmente registradas serdo renovadas na sua totalidade, independentemente do
quantitativo utilizado no periodo de vigéncia, ndo sendo possivel cumular com as
quantidades n&o utilizadas, conforme art. 4, § 1°, da Resolugdo n° 001/2025 do
CINCOP-MT.

A opcdo pela metodologia acima - renovacdo dos quantitativos em raz&o da
prorrogagao da ata, a despeito de devidamente regulamentada pelo CINCOP-MT,
justifica-se pelo fato de que o planejamento de compras devera considerar a expectativa
de consumo anual' e, dessa forma, a estimativa feita para a ata de registro de pregos é
anual. Nesse contexto, sendo vantajosa a manutencdo da ata, a prorrogagao €
adequada para administragédo, podendo prorrogar, por mais um ano, o quantitativo anual
anteriormente previsto.

Além do mais, esta medida — prorrogagao de ata com a consequente prorrogagao
dos quantitativos — impede que as atas de registro de pregcos sejam superestimadas
visando a existéncia de saldo na sua prorrogacéo.

Essa tematica vem sendo examinada pela doutrina, tendo Ronny Charles atingido
a seguinte conclusao:

“[...] Também parece inadequado defender que nao seria possivel
renovar os quantitativos porque a prorrogagdao teria apenas como
utilidade a concluséao do residuo previsto na Ata. Ora, partindo do

L Art. 40 da Lei Federal n. 14.133/21
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pressuposto que o planejamento foi sério e anual, o residuo a ser
contratado significaria apenas um pequeno percentual do
previsto na ata de registro de precos. Se fosse para tratar a
prorrogacgéo da ata de maneira estrita, equiparando-a a continuidade
de um contrato de escopo, néo faria sentido o texto legal ja definir que
a prorrogag¢do se daria por mais um ano, mesmo periodo da vigéncia
inicial da ata de registro de pregos, ja que na prorroga¢gdo de um
instrumento para a conclusdo da execugdo (escopo) o periodo
acrescido deve ser o estritamente necessario a conclusgo do objeto
(fornecimento).

Ao definir que prorrogacéo (renovagéo) da ata de registro de pregos se
dara pelo mesmo periodo original[4], o legislador parece ter indicado
uma modelagem de renovagdo, similar a outrora admitida para os
servigos continuados, nas prorrogagdes admitidas pelo inciso Il do
artigo 57 da Lei n. 8.666/93.

Nessa linha de entendimento, a decisdo administrativa de
prorrogacdo da ata de registro de pre¢os, que apenas devera
ocorrer quando o prego for vantajoso, permitira a renovag¢do do
referido instrumento por mais um ano, admitindo a renovagao de
seus quantitativos. Exemplificando: se o planejamento da pretenséao
contratual identificou uma necessidade anual de 10.000 unidades,
apos o final da vigéncia ordinaria de 01 ano, o instrumento poderia ser
prorrogado por mais um ano, com a renovagdo do quantitativo,
admitindo que no segundo ciclo de vigéncia (renovagdo) mais 10.000
unidades fossem contratadas pelo gerenciador e eventuais
participantes.

Em suma, parece-nos que o legislador, ao se referir a prorrogagéo da
Ata, optou pela possibilidade de renovagao do instrumento, o que
repercute na possibilidade de renovagdao dos quantitativos
inicialmente previstos para o] ciclo anual original
(https://ronnycharles.com.br/prorrogacao-da-ata-erenovacao-dos-
quantitativos-fixados-na-licitacao/, sem grifo no original).

Em idéntico sentido dispde o enunciado 42 do 2° Simpdsio de Licitacbes e
Contratos da Justica Federal: no caso de prorrogagao do prazo de vigéncia da ata de
registro de precos, atendidas as condi¢des previstas no art. 84 da Lei n. 14.133/2021,
as quantidades registradas poderao ser renovadas, devendo o tema ser tratado na fase
de planejamento da contratagéo e previsto no ato convocatorio.

Ademais, o PARECER n. 00453/2024/CGAQ/SCGP/CGU/AGU, emitido pela
Advocacia Geral da Unido é no sentido de que:

“EMENTA:

I- Consulta, apresentada pelo Ministério do Desenvolvimento e
Assisténcia Social, Familia e Combate a Fome, a respeito da
possibilidade de renovagéo do quantitativo inicialmente registrado em
caso de prorrogacdo de vigéncia da ata de registro de precos.

IlI- Fixag&o da interpretagdo do art. 84, da Lei n® 14.133/2021 (NLLC),
e dos arts. 22 e 23, do Decreto n° 11.462, de 2023.

Ill- Conclusao pela possibilidade de renovagdao do quantitativo
inicialmente registrado em caso de prorrogacao de vigéncia da ata
de registro de precos, desde que: a) seja comprovado o prego
vantajoso; b) haja previsdo expressa no edital e na ata de registro de
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pregos; ¢) o tema tenha sido tratado no planejamento da contratagéo;
d) a prorrogacédo da ata de registro de pregos ocorra dentro do prazo
de sua vigéncia.”.

Nos termos do art. 84, paragrafo unico, da Lei Federal n. 14.133/2021 e do art. 4,
§ 2°, da Resolugédo n°® 001/2025 do CINCOP-MT, o prazo de vigéncia dos contratos
decorrentes do Sistema de Registro de Pregos ndo se confunde com aquele da ata de
registro de precos, mas devera ser assinado durante a vigéncia da ata e tera sua
vigéncia estabelecida em conformidade com as disposi¢des nela contidas.

8.8 ESPECIFICAGAO DOS PRODUTOS

As especificagbes técnicas minimas de cada item constam do Anexo | deste
Termo de Referéncia, que dele é parte indissociavel.

As especificacdes foram definidas por desempenho e por caracteristicas objetivas
do bem, vedada a indicagdo de marca, nome comercial ou catalogo de fornecedor
determinado, ressalvadas as hipoteses do art. 41 da Lei Federal n. 14.133/2021.

As medidas indicadas como nominais ou aproximadas admitem variagao
dimensional decorrente do processo produtivo, aceita a tolerancia de = 5%
expressamente consignada no descritivo de cada item, salvo quando a especificagao
indicar medida exata ou quando a variagdo comprometer a compatibilidade com o
projeto de layout aprovado.

9. DESCRIGAO DA SOLUGAO COMO UM TODO

A solucdo adotada consiste na contratagdo compartiihada de empresa
especializada em fornecimento e instalagdo de modveis planejados para ambientes
internos, compostos por mobiliario em MDP (mesas, plataformas de trabalho, armarios,
gaveteiros, balcbes de atendimento e complementos), mobiliario sob medida
confeccionado em chapas de MDF com ferragens, perfis, sistemas de deslizamento e
iluminagéo LED embutida, e méveis metalicos e em ago (armarios, roupeiros, arquivos,
estantes e complementos), incluindo a elaboragdo do projeto de layout de cada
ambiente, a fabricacao, a entrega e a montagem completa, destinados ao mobiliamento
e a modernizagao de secretarias, reparticbes publicas, unidades de saude, escolas,
bibliotecas, postos de atendimento ao cidadao e demais espacos institucionais dos
municipios consorciados, com licitagao centralizada pelo CINCOP-MT.

O CINCOP-MT atuara como Orgéo Gerenciador, responsavel pelo planejamento,
conducdo do certame e gerenciamento da ata de registro de precos, e 0s municipios
como Orgdos Participantes, responsaveis pelos contratos decorrentes, pelo
levantamento dimensional e pela preparagdo dos ambientes a mobiliar, pela aprovagao
dos projetos de layout, pelo recebimento do mobiliario e pela fiscalizagao da execucéo,
inclusive da montagem, fixacdo e entrega dos mdveis em condicbes de pleno
funcionamento.

A modelagem considera a complementaridade funcional, ergonémica e estética
entre os diferentes grupos de mobiliario, estagdes de trabalho e atendimento ao publico,
mobiliario sob medida para ambientes de maior complexidade e moveis metalicos para
arquivo, armazenamento e vestiario, com padronizagao técnica, harmonia visual,
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rastreabilidade dos materiais e ganho de escala, preservando a autonomia municipal
pela contratagcao por demanda.

9.1. DA AVALIAGAO DO CICLO DE VIDA DO OBJETO

A Lei Federal n. 14.133/2021 traz ainda em seu texto legal, como um de seus
objetivos, a analise de solugdo/contratacdo mais vantajosa para compras publicas, de
modo particular na fase preparatéria do processo licitatério, considerando o ciclo de vida
do objeto, conforme dispdem o art. 11, inciso |, e o art. 18, inciso VIII, ambos do referido
texto legal:

“Art. 11. O processo licitatério tem por objetivos:

| - Assegurar a selecdo da proposta apta a gerar o resultado de contratacéo
mais vantajoso para a Administragdo Publica, inclusive no que se refere ao
ciclo de vida do objeto;

Art. 18. A fase preparatéria do processo licitatério é caracterizada pelo
planejamento e deve compatibilizar-se com o plano de contratagbes anual de
que trata o inciso VIl do caput do art. 12 desta Lei, sempre que elaborado, e
com as leis orgamentarias, bem como abordar todas as consideragbes
técnicas, mercadologicas e de gestdo que podem interferir na contratagéo,
compreendidos:

[...] VIIl - a modalidade de licitagéo, o critério de julgamento, o modo de disputa
e a adequacéo e eficiéncia da forma de combinagdo desses pardmetros, para
os fins de selegdo da proposta apta a gerar o resultado de contratagdo mais
vantajoso para a Administracdo Publica, considerado todo o ciclo de vida do
objeto;”.

Reforca-se que a legislacao licitatéria traz que este tema é conteudo a ser
acrescido ao Estudo Técnico Preliminar, apresentando a descri¢ao da solugado como um
todo:

“Art. 18[...]

§ 1° O estudo técnico preliminar a que se refere o inciso | do caput deste artigo
devera evidenciar o problema a ser resolvido e a sua melhor solugdo, de modo
a permitir a avaliagdo da viabilidade técnica e econbmica da contratagéo, e
contera os seguintes elementos:

[..] VIl - descricdo da solucdo como um todo, inclusive das exigéncias
relacionadas a manutengao e a assisténcia técnica, quando for o caso;”.

E, conforme leciona Marcal Justen Filho2 acerca da descricdo da solucio
realizada no Estudo Técnico Preliminar, nela “ndo é cabivel ignorar o ciclo de vida util
do objeto, nem as caracteristicas que exijam providéncias complementares posteriores
ao recebimento da prestagdo principal”.

Assim, para fins de definicdo das etapas exigidas para a analise do ciclo de vida
do objeto, extrai-se do art. 34, § 1°, da Lei Federal n. 14.133/2021 que, “entre outros
fatores vinculados ao seu ciclo de vida”, estdo a “manutencéo, utilizagao, reposigao,
depreciagdo e impacto ambiental do objeto licitado”. Da mesma forma, ao dispor sobre

2 JUSTEN FILHO, Margal. Comentarios a Lei de Licitacdes e Contratagbes Administrativas: Lei 14.133/2021. S&o
Paulo: Thomson Reuters Brasil, 2021. p. 357.
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a descrigao da solugdo como um todo em seu art. 18, § 1°, inciso VII, a legislagao incluiu
as “exigéncias relacionadas a manutengéo e a assisténcia técnica, quando for o caso”.

Buscando uma integracdo da legislagéo licitatoria com as demais normativas
existentes, cumpre mencionar ainda que a Lei Federal n. 12.305/2010, que instituiu a
Politica Nacional de Residuos Sdlidos, em seu art. 3°, inciso 1V, define o ciclo de vida
como a “série de etapas que envolvem o desenvolvimento do produto, a obtencao de
matérias-primas e insumos, o processo produtivo, o consumo e a disposicao final”. Por
fim, o Guia Nacional de Contratacdes Sustentaveis, elaborado pela Consultoria-Geral
da Unido, em sua 5?2 edi¢cao, de agosto de 2022, busca realizar uma divisdo mais objetiva
do ciclo de vida, fazendo-a em quatro etapas essenciais: producéo, distribuicdo, uso e
disposicao/destinacao final.

Com fundamento nos pontos supracitados, observa-se que a descri¢cao do ciclo
de vida deve considerar tanto as caracteristicas intrinsecas ao uso dos bens quanto as
etapas que ocorrem desde a sua produgao até a sua disposicao final, com a analise,
conforme a necessidade, do impacto ambiental em cada uma dessas etapas.

Para fins do presente processo licitatério, adotou-se como base a divisao feita pela
Consultoria-Geral da Unido em seu Guia Nacional de Contratagdes Sustentaveis,
subsidio recentissimo e que ja considerou, em sua elaboracgao, tanto as disposi¢des da
legislacdo licitatéria quanto aquelas da Politica Nacional de Residuos Sdélidos.
Analisando, contudo, o singular destaque dado pela Lei Federal n. 14.133/2021 as
questdes relativas a manutencdo do bem ao descrever o seu ciclo de vida (art. 18, § 1°,
inciso VI, e art. 34, § 1°), e considerando ainda a particularidade do objeto desta
contratagdo — equipamentos urbanos de uso intensivo, expostos a intempéries e sujeitos
a riscos estruturais e biomecanicos quando da sua utilizacdo —, optou-se por abordar
tais questdbes em uma etapa a parte do uso, incluindo-se ainda a etapa especifica de
instalagéo, dada a sua relevancia para o objeto.

Esta, assim, dividido o ciclo de vida em produgao, distribuicido, instalac&o, uso,
manutencao e disposicao final:

a) Produgdo: E a primeira fase do ciclo de vida de um objeto.
Nessa etapa, sao realizados todos 0s processos necessarios
para criar o produto, incluindo o seu planejamento, a obtencéo
de matérias-primas, a fabricacdo, a montagem e os testes.

b) Distribuicdo: E a fase seguinte, na qual o produto é
transportado e disponibilizado ao consumidor final. Essa etapa
inclui 0 armazenamento, o transporte, a embalagem e a entrega
do produto pelo fornecedor.

¢) Instalagao: Etapa especifica e indispensavel no presente
objeto, em que o fornecedor procede a montagem, fixacao e
ancoragem dos equipamentos no solo dos espagos publicos,
observando os requisitos técnicos e normativos de segurancga,
acessibilidade e estabilidade estrutural.

d) Uso: E a fase principal, em que o consumidor utiliza o produto
por um periodo. Considera-se aqui a sua funcao, facilidade e
instrugdes de uso, quem o utilizara, vida util e seguranca.
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e) Manutencao: E a fase em que ocorrem as atividades de reparo,
limpeza e conservacao do produto para manté-lo funcionando
adequadamente e prolongar sua vida util. Ocorre tanto por parte
do gestor do espaco publico, através das informagbes e suporte
técnico a serem fornecidos pelo fabricante/fornecedor, quanto
diretamente por este, ao realizar a assisténcia técnica, o
conserto ou mesmo a substituicao.

f) Disposigéo final: E a ultima fase do ciclo de vida de um bem,
que se refere a forma como o produto é descartado apds o fim
de sua vida util. Deve dispor sobre as possibilidades para tal, os
meios de realiza-las e os impactos ambientais de cada uma.

9.1.1 PROJETO DE LAYOUT

A elaboracéo do projeto de layout constitui etapa inaugural e condicionante de
todo o ciclo produtivo.

O projeto devera ser elaborado pela contratada, com base no levantamento
dimensional fornecido pelo ente participante, contemplando, ndo menos que, planta
baixa com posicionamento de cada moédulo; indicagao de materiais, espessuras,
acabamentos e ferragens; perspectiva ilustrativa do resultado esperado; e
listagem de componentes com referéncia as especificagées do Anexo I.

O projeto sera submetido ao 6rgao Participante para aprovacao formal antes do
inicio da produgao, no prazo de 10 (dez) dias Uteis a contar do recebimento do
levantamento dimensional completo

9.1.2 PRODUGAO

Os moveis planejados sob medida s&o produzidos mediante processos industriais
especificos: corte de chapas em seccionadoras de alta precisdo CNC, furacdo em
centros de usinagem, aplicagao de fitas de borda em orladeiras automaticas, montagem
estrutural, aplicacao de ferragens e embalagem para transporte.

Para os moveis metalicos (Lote 3), o processo compreende corte, dobramento,
soldagem MIG-MAG, tratamento anticorrosivo por fosfatizagéo, aplicagao de primer
epoxi e pintura eletrostatica a p6é com fusao em forno, com espessura minima de pelicula
seca de 60 micrometros.

A producao devera observar integralmente as normas técnicas relacionadas no
item 11, e os laudos técnicos exigidos no item 10.3 deverao ser apresentados com base
em amostras retiradas do lote de producao efetivamente fornecido.

9.1.3 DISTRIBUIGAO

A distribuicao observara a logica do Sistema de Registro de Precos, ocorrendo
mediante emissdo de Autorizagcdo de Fornecimento pelo Orgdo Participante, com
entrega diretamente no local de instalagdo indicado.

Os custos de transporte, carga, descarga, seguro de carga, tributos e demais
encargos correm por conta exclusiva do fornecedor, devendo estar integralmente
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compreendidos no precgo registrado, vedada a cobranca de valor adicional a qualquer
titulo.

O fornecedor devera ficar ciente de que a area territorial de atuagao do CINCOP-
MT é o Estado de Mato Grosso e a totalidade de seus municipios, cabendo-lhe
dimensionar sua capacidade logistica em conformidade com essa abrangéncia,
incluindo municipios de acesso por estradas nao pavimentadas.

9.1.4 INSTALAGAO

A instalacao compreende: montagem dos médulos conforme projeto de layout
aprovado; fixagcao nas paredes e pisos por meio dos elementos de ancoragem previstos
em projeto; instalacdo dos sistemas de iluminagdo LED embutida com conexao aos
pontos elétricos disponibilizados pelo ente participante; ajuste de ferragens, gavetas,
portas e mecanismos; e entrega formal com demonstracdo de funcionamento,
acompanhada de laudo de instalagao assinado pelo responsavel técnico.

A instalacido sera executada sob a responsabilidade técnica do profissional
indicado pelo licitante na fase de habilitacdo, com emissdo de Anotacdo de
Responsabilidade Técnica ou Registro de Responsabilidade Técnica e entrega ao
Orgao Participante.

Constatada, no momento da vistoria prévia obrigatéria antes do inicio da
montagem, inadequacédo do ambiente - umidade, piso irregular, auséncia de pontos
elétricos, obra inacabada - o fornecedor devera comunicar formalmente o fato, com
registro fotografico, ficando o prazo de entrega suspenso até a regularizagado pelo ente
participante.

9.1.5USO

Os usuarios finais sdo os servidores publicos e os cidadaos atendidos nas
reparticées dos municipios consorciados.

O mobiliario destina-se a instalacdo permanente em ambientes internos de
secretarias, unidades de saude, escolas, bibliotecas e postos de atendimento, com uso
intensivo em jornada administrativa de até 10 horas diarias.

A durabilidade efetiva dependera das condicbes de uso e da manutencao
preventiva adotada pelo ente participante.

9.1.6 MANUTENGAO

Os A manutencao compreende: (i) inspegao rotineira visual quinzenal ou mensal,
de responsabilidade primaria do ente participante, verificando folgas em ferragens,
integridade das fitas de borda, funcionamento de gavetas e portas, e fixacdo dos
modulos; (ii) manutengéo preventiva semestral ou anual, abrangendo lubrificagéo de
ferragens e articulagbes e verificagdo das fixagdes estruturais; e (i) manutencao
corretiva, de responsabilidade da contratada durante o prazo de garantia, para corregao
de vicios de fabricacao, falhas de ferragens, deformagdes estruturais e destacamento
de revestimentos.

O fornecedor devera assegurar a disponibilidade de pecas de reposi¢ao durante
0 prazo de garantia e fornecer, com a entrega, manual de uso e conservagao com
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indicac&o dos produtos de limpeza adequados a cada material (MDP, MDF, aco lacado,
aluminio anodizado, LED).

9.1.7. DISPOSIGAO FINAL

Ao término da vida util, os bens serdo objeto de desfazimento pelo Orgdo
Participante, na forma da legislagao patrimonial aplicavel, observada a Politica Nacional
de Residuos Sdélidos instituida pela Lei n. 12.305/2010.

Os componentes metalicos (ferragens, perfis de aluminio) sdo integralmente
reciclaveis nas cadeias siderurgica e metalurgica.

Os residuos de MDP e MDF admitem destinacdo a coprocessamento em
cimenteiras ou utilizagcdo como biomassa. Os médulos de iluminacdo LED deverao ser
encaminhados a programas de logistica reversa, nos termos da regulamentacao federal
aplicavel.

10. REQUISITOS DA CONTRATAGAO

10.1. DA QUALIFICAGAO TECNICO-OPERACIONAL E DA PARCELA DE
MAIOR RELEVANCIA A TODOS OS LOTES

O que esta contratacdo adquire ndo é uma colecdo de pecas avulsas, mas
solugdes completas de mobiliario para ambientes publicos: escritdrios, recepcoes, salas
de reunido, arquivos, unidades de saude. Cada uma dessas solu¢des € um conjunto
técnico que s6é cumpre sua finalidade quando projetado, produzido, montado e instalado
de forma integrada e com responsabilidade técnica unitaria.

Por essa razao, para fins de atestado de capacidade técnica, a parcela de maior
relevancia é o conjunto funcional de ambientes mobiliados entregues e instalados,
e nao o item individual de maior valor da planilha.

O art. 67, § 1°, da Lei Federal n. 14.133/2021 restringe a exigéncia de atestado as
parcelas de maior relevancia, sendo que a aptidado que a Administracao precisa verificar
€ a de entregar e instalar um ambiente mobiliado completo, e ndo a de fabricar uma
peca isolada.

Nos termos do art. 67, § 2°, da Lei Federal n. 14.133/2021, aplica-se o parametro
de 30% (trinta por cento) sobre o numero total de ambientes identificados em cada lote,
resultando nas seguintes exigéncias:

LOTE PARCELA DE MAIOR RELEVANCIA N° DE AMBIENTES | EXIGENCIA
TECNICA ESTIMADOS (30%)*
1 AMBIENTE COMPLETO COM MOBILIARIO 93 27
EM MDP FORNECIDO, INSTALADO E COM ambientes
PROJETO DE LAYOUT instalados
2 AMBIENTE COM MOBILIARIO EM 93 27
MDF/FERRAGENS/LED FORNECIDO, ambientes
INSTALADO E COM PROJETO DE LAYOUT instalados
3 AMBIENTE EQUIPADO COM MOBILIARIO 93 27
METALICO FORNECIDO E INSTALADO ambientes
instalados
* Foi arredondado a menor, para fins de retirar dizima
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Exige-se, portanto, a comprovacao de ja ter o licitante fornecido e instalado
ambiente mobiliado com mobiliario planejado sob medida, de caracteristicas funcionais
compativeis com o respectivo lote disputado.

Sao admitidos: o somatdrio de atestados, desde que emitidos nos ultimos 5 (cinco)
anos; a comprovacgao por similaridade, definido o critério exclusivamente quanto ao
modelo fabril de qualidade compativel; e a comprovacado pelo fornecimento de
ambientes ainda que os itens tenham sido faturados individualmente, desde que
referentes a uma mesma instalacéo.

A exigéncia é aferida por lote, de modo que o licitante que disputar apenas um
lote comprovara capacidade unicamente quanto a ele. Nado sera exigida execugao
concomitante dos ambientes, por auséncia de amparo legal para tal exigéncia.

10.2. DA QUALIFICAGAO ESPECIFICA DO LOTE 2 - PLANEJADOS
10.2.1. Registro em conselho profissional

a) Certidao de registro e quitagdo de pessoa juridica no Conselho Regional de
Engenharia e Agronomia (CREA) ou no Conselho de Arquitetura e Urbanismo (CAU),
valida na data da sess&o publica, da qual conste responsavel técnico com atribuigdes
compativeis com o objeto, nos termos do art. 67, V, da Lei n® 14.133/2021.

b) Sera aceito o registro em qualquer regional do respectivo conselho. O visto ou
o registro no conselho do Estado de Mato Grosso, quando exigido pela legislacdo do
conselho, sera apresentado como condigao para a assinatura do contrato ou da primeira
Autorizacédo de Fornecimento.

¢) O vinculo do responsavel técnico com a licitante podera ser comprovado por
participacao societaria, vinculo empregaticio ou contrato de prestacédo de servigos,
admitida declaragdo de contratacdo futura acompanhada da anuéncia expressa do
profissional.

d) O responsavel técnico indicado respondera pelo detalhamento executivo e pela
execugdo, com emissao da Anotagdo de Responsabilidade Técnica (ART) ou do
Registro de Responsabilidade Técnica (RRT) correspondente, como condigéo para o
inicio da fabricacdo de cada Autorizacdo de Fornecimento.

10.2.2. Declaragdo de Disponibilidade de Estrutura Produtiva e de
Capacidade de Suprimento,

Na qualidade declarar dispor de estrutura de marcenaria apta a fabricacdo do
objeto, propria ou de marcenaria parceira regularmente constituida, instruida com:

a) identificagdo do estabelecimento produtivo (razado social, CNPJ e enderego
completo);

b) relagdo das maquinas e do ferramentario disponiveis, demonstrando o
atendimento ao aparelhamento minimo por fungao do item abaixo;

c) registro fotografico obtido no maximo 90 (noventa) dias antes da data da
sessao, que permita identificar a fachada do estabelecimento, a area de produgéo e
cada maquina relacionada, com as fotografias numeradas e referenciadas na relagéo
de maquinas;
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d) indicacdo da equipe técnica disponivel, com fungcédo e qualificagdo de seus
membros, incluido o responsavel técnico;

e) declaragédo de que mantém relacao regular de aquisi¢ao de painéis de madeira
reconstituida e de ferragens, em volume compativel com a estimativa do lote;

10.2.2.1. a estrutura produtiva for de marcenaria parceira, a declaragdo sera
acompanhada de Termo de Compromisso de Disponibilidade firmado pelo
representante legal da parceira, e do comprovante de inscrigdo da parceira no CNPJ,
com atividade econémica compativel com a fabricacdo de moveis.

10.2.2.2. Nao se exigira propriedade dos equipamentos ou do imdvel, nem
localizagdo do estabelecimento produtivo em municipio ou estado determinado.

10.2.2.3. A estrutura produtiva indicada vincula a execugdao do objeto. Sua
substituicdo dependera de anuéncia prévia do Orgdo Gerenciador e somente sera
admitida por estrutura que atenda, no minimo, as condi¢des do item 11.1.4.

10.2.2.4. A participacdo da marcenaria parceira na execugao observara o regime
de subcontratagao do item 1.7, devendo ela atender, como condicdo para a assinatura
da ata, as exigéncias de regularidade juridica, fiscal e trabalhista aplicaveis a licitante.

10.2.3. Aparelhamento minimo por fun¢ao produtiva

10.2.3.1 A estrutura produtiva declarada devera dispor, no minimo, de
equipamento apto a cada uma das fung¢des abaixo:

Etapa produtiva Funcio exigida Equipamento admitido (ou equivalente
funcional)

Corte Corte reto e esquadrejado de painéis | Serra esquadrejadeira, seccionadora ou
de MDP/MDF centro de usinagem CNC

Acabamento de Aplicagao de fita de borda Coladeira de bordas, automatica ou

bordas manual

Furacio Furagdo para dobradicas de caneco, | Furadeira multipla, furadeira de bancada
cavilhas e minifix com gabarito ou centro CNC

Usinagem Rebaixos, canais e perfis Tupia de bancada ou manual, ou centro

complementar CNC

Montagem e Montagem, fixagdo e ajuste em Ferramentario portatil: parafusadeiras,

instalacio campo serra circular ou tico-tico, nivel, trena e

esquadros
Apoio Acionamento pneumatico ¢ limpeza | Compressor de ar

10.2.3.1 Admite-se equipamento distinto dos relacionados, desde que
desempenhe a mesma fungao produtiva, cabendo a licitante indica-lo expressamente
na declaragao.

10.3 Diligéncias e saneamento
10.3.1. O pregoeiro podera, em diligéncia, nos termos do art. 64 da Lei n°

14.133/2021, solicitar a complementagao de informagdes ou de fotografias; solicitar
documentos de posse, locagdo ou comodato dos equipamentos e do imével; solicitar
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notas fiscais de aquisicdo de insumos; e realizar visita ao estabelecimento produtivo
indicado, com o fim exclusivo de verificar a veracidade das informagdes declaradas.

10.3.2. Sera admitida a juntada de documento destinado a comprovar condi¢ao
preexistente a data da sessao, vedada a juntada de documento que comprove condigdo
inexistente naquela data.

10.3.3. A declaracéo falsa ou incompativel com a realidade apurada em diligéncia
ensejara a inabilitacdo da licitante e a apuracao de responsabilidade na forma do item
1.8.

10.4. DOCUMENTAGAO TECNICA DO LOTE 2

10.4.1. A licitante provisoriamente classificada em primeiro lugar no Lote 2
apresentara, quando convocada a enviar suas documentagdes pelo pregoeiro no
sistema, a seguinte documentacao técnica, sob pena de desclassificacdo da proposta,
observado o que ja estabelecido, e ainda devera conter:

a) ficha técnica ou catalogo das ferragens ofertadas (dobradigas, corredicas,
pistdes e sistemas de elevagdo ou deslizamento), com identificacdo do fabricante e do
modelo;

b) comprovacéao de que o fabricante que utilizada em sua produgao, das ferragens
ofertadas detém certificacao de sistema de gestado da qualidade ABNT NBR ISO 9001,
vigente e emitida por organismo de certificacdo acreditado;

c¢) comprovagao de que o fabricante que utilizada em suas producbes das
ferragens ofertadas detém certificacdo de sistema de gestdo ambiental ABNT NBR ISO
14001, vigente e emitida por organismo de certificagdo acreditado;

d) laudo ou ficha técnica do fabricante que utizada dos painéis ofertados,
demonstrando o atendimento a ABNT NBR 14810 (MDP) ou a ABNT NBR 15316 (MDF),
conforme o caso, e a classe de emissao de formaldeido.

10.4.2. Em substituicao a certificagdo da alinea "b" do subitem acima, sera aceito
relatério de ensaio de desempenho das ferragens ofertadas quanto a resisténcia e
durabilidade, emitido por laboratério acreditado, segundo norma técnica nacional ou, na
sua falta, internacional aplicavel;

10.4.2. Em substitui¢ado a certificacao da alinea "c" do subitem acima,, sera aceita
comprovacao equivalente de sistema de gestdo ambiental do fabricante, emitida por
organismo independente.

10.4.2. Nao havera restricdo quanto a marca, ao pais de origem ou a localizagao
do fabricante das ferragens ou dos painéis.

10.4.2. As ferragens e os painéis efetivamente empregados na execugao deverao
corresponder aos indicados na aceitagao. A substituicdo por produto de outro fabricante
dependera de anuéncia prévia do Orgdo Gerenciador e da apresentagdo da
documentacao do item 11.2.1 relativa ao novo produto.

10.4.2. A documentacao técnica podera ser complementada em diligéncia, dentro
do prazo fixado pelo pregoeiro, desde que se refira a certificagdo ou laudo existente na
data da sessao publica.

10.5. DA COMPROVAGAO DE ESTRUTURA OPERACIONAL REGIONAL
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10.5.1. Considera-se estrutura operacional no Estado de Mato Grosso, propria da
licitante ou de subcontratada, o conjunto de:

a) equipe de levantamento dimensional e de montagem, com no minimo os
profissionais aptos a executar os servigos pertinentes aos equipamentos apresentados;

b) local de apoio, situado no Estado de Mato Grosso, destinado a armazenagem,
a ajustes e a reparos, dotado de equipamentos para corte, furacdo e acabamento de
bordas em campo;

c) meios de deslocamento compativeis com o atendimento aos entes
participantes.

10.5.2. A licitante vencedora comprovara a estrutura prépria ou de terceiro, por
meio de declaracdo e os demais documentos, tais como fotos, requeridos no tdpico
10.2.2 e 10.2.3.

10.5.3. A estrutura operacional regional devera ser mantida durante toda a
vigéncia da ata e dos contratos dela decorrentes, admitida sua substituicdo por outra
equivalente mediante comunicac&o prévia ao Orgdo Gerenciador.

10.5.4. Nao se exige que a unidade fabril esteja situada no Estado de Mato
Grosso, bem como, esta podera apresentar declaracdo de parceria, ou outro
instrumento congénere comprovando que terceiro que pode atender por ela, tem a
estrutura, permitindo assim, ao Consoércio aferir capacidade operacional.

10.3. DA EXIGENCIA DE LAUDOS TECNICOS COMO CONDIGAO DE
ACEITAGAO DA PROPOSTA - LOTE 1 E LOTE 2

Devera ser requerido laudos técnicos do licitante provisoriamente classificado em
primeiro lugar de cada lote, na fase de aceitagdo da proposta, juntamente com a
proposta de preco e os documentos de habilitagao.

Cada laudo somente sera exigido quando atenda, cumulativamente, aos seguintes
parametros:

a) Pertinéncia: expedigéo o laudo recaira sobre caracteristica efetivamente
exigida no descritivo do item.

b) Correspondéncia: realizagdo cada laudo sera vinculado apenas aos
itens que apresentem a caracteristica ensaiada, vedada a repeticao
indiscriminada de um mesmo bloco de laudos sobre itens distintos.

c) Conformidade normativa: a norma técnica indicada estara vigente na
data de apresentacdo da proposta.

d) Emissao pelo fabricante: admitir-se-a o laudo emitido em nome do
fabricante do produto ofertado, quando o licitante ndo seja o fabricante.

e) Acreditacao: o laudo sera emitido por laboratdrio acreditado pela
Coordenacgao Geral de Acreditagdo do Inmetro, ressalvadas as hipoteses de
declaragao técnica expressamente admitidas.

10.3.1. Serao exigidos, especificamente quanto ao Lote 1:

10.3.1.1. Certificagao de Conformidade de Produto
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Devera ser apresentada Certificagdo de Conformidade de Produto emitida pela
ABNT ou por Organismo de Certificagcdo de Produto (OCP) acreditado pelo Inmetro,
conforme as seguintes normas

a) ABNT NBR 13961: itens 19 a 21 e 23 a 28;
b) ABNT NBR 13966: itens 01 a 03, 06 a 08 e 10 a 15;
c) ABNT NBR 13967: itens 16 a 18 e 32 a 34.

10.3.1.2. A certificacdo devera estar acompanhada do respectivo relatério de
ensaio do produto e/ou declaragédo emitida pelo organismo certificador, comprovando a
conformidade dos itens ofertados com as especificagdes técnicas exigidas.

10.3.1.2. Certificagdo de Rotulagem Ambiental

Apresentar Certificacdo de Rotulagem Ambiental emitida por OCP acreditado
pelo Inmetro, em conformidade com as normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR
ISO 14024, contemplando, no minimo, os itens 01 a 03, 06 a 08, 10 a 28 e 32 a 34.

10.3.1.3. Certificacao de Cadeia de Custédia

Para todos os itens que possuam componentes em madeira ou derivados de
origem florestal, devera ser apresentado certificado valido de cadeia de custddia,
emitido em nome do fabricante do mobiliario, com escopo compativel para moéveis,
admitindo-se certificagdes como CERFLOR, FSC ou equivalentes reconhecidas.

10.3.1.4. Relatério de Ensaio dos Painéis de Madeira

Apresentar relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/lnmetro, conforme ABNT NBR 14810-2:2018, ABNT NBR 15316-2:2019 ou
versdes posteriores, comprovando que os painéis de MDP ou MDF atendem, no minimo,
aos seguintes requisitos:

a) resisténcia ao inchamento em 24 horas;
b) resisténcia a tracao, flexao e elasticidade;
c) teor de umidade;

d) emissao de formaldeido;

e) retilineidade.

10.3.1.5. Certificagao do Processo de Pintura Metalica
Para todos os itens que possuam componentes metalicos, devera ser apresentado
certificado do processo de pintura metalica emitido por OCP, acompanhado de relatérios

laboratoriais acreditados pelo Inmetro, contemplando, no minimo:

a) resisténcia a exposigdo em camara umida conforme ABNT NBR 8095,
sem ocorréncia de enferrujamento ou bolhas;
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b) espessura minima de revestimento de 70 um, conforme ABNT NBR
10443;

c) resisténcia ao desplacamento com resultado minimo X0YO0, conforme
ABNT NBR 11003;

d) dureza ao risco minima 6H, conforme ASTM D3363.

10.3.2. Seréao exigidos, especificamente quanto ao Lote 3 (méveis metalicos):

10.3.2.1. Certificacao de Conformidade de Produto

Devera ser apresentada Certificagcdo de Conformidade de Produto emitida pela
ABNT ou por OCP acreditado pelo Inmetro, conforme ABNT NBR 13961, aplicavel aos
itens 06, 07, 08, 13 e 15.

A certificacado devera estar acompanhada do respectivo relatério de ensaio do
produto e/ou declaragdo emitida pelo organismo certificador, comprovando a
conformidade dos itens ofertados com as especificagdes técnicas exigidas.

10.3.2.1. Certificacao de Rotulagem Ambiental

Apresentar Certificacao de Rotulagem Ambiental emitida por OCP acreditado pelo
Inmetro, em conformidade com as normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO
14024, contemplando, no minimo, os itens 06, 07, 08, 13 e 15.

10.3.2.1. Certificacao de Cadeia de Custédia

Para os itens que contenham componentes em madeira ou derivados de origem
florestal, devera ser apresentado certificado valido de cadeia de custddia emitido em
nome do fabricante do produto, admitindo-se certificagbes CERFLOR, FSC ou
equivalentes reconhecidas.

10.3.2.1. Relatorio de Ensaio dos Painéis de Madeira

Apresentar relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/lnmetro, conforme ABNT NBR 14810-2:2018, ABNT NBR 15316-2:2019 ou
versdes posteriores, comprovando que os painéis de MDP ou MDF utilizados atendem,
no minimo, aos seguintes requisitos:

a) resisténcia ao inchamento em 24 horas;
b) resisténcia a tracao, flexao e elasticidade;
c) teor de umidade;

d) emissao de formaldeido;

e) retilineidade.

10.3.2.1. Certificagao do Processo de Pintura Metalica



CINCOP-MT

Para todos os itens que possuam componentes metalicos, devera ser apresentado
certificado do processo de pintura metalica emitido por OCP, acompanhado de relatérios
laboratoriais acreditados pelo Inmetro, contemplando, no minimo:

a) resisténcia a exposicdo em camara umida conforme ABNT NBR 8095;
b) espessura minima de 70 um conforme ABNT NBR 10443;

c) resisténcia ao desplacamento com resultado X0Y0 conforme ABNT NBR
11003;

d) dureza ao risco minima 6H conforme ASTM D3363.

A auséncia de apresentacao, a apresentacdo incompleta ou a apresentacao de
laudo em desconformidade com os parametros acima ensejara a desclassificacdo da
proposta quanto ao lote correspondente, com convocacéo do segundo colocado.

10.4. DO EXAME DE CONFORMIDADE DO OBJETO E DA AMOSTRA

O licitante classificado em primeiro lugar e que tenha atendido integralmente as
exigéncias de habilitacdo sera convocado a apresentar amostra fisica, conforme
detalhamento técnico contido no ETP.

As amostras deverado ser acompanhadas de etiqueta identificadora com o nome
do licitante, CNPJ, numero do certame e identificacdo do lote e do item correspondente.
O local e o horario para avaliacéo serao divulgados por mensagem no chat do sistema
eletrénico, sendo a participacado de outros interessados facultada.

O protétipo sera analisado por comissao técnica designada pelo CINCOP-MT, que
emitira parecer técnico circunstanciado aprovando ou reprovando o material com base
em matriz objetiva de avaliagdo. O resultado sera publicado no sistema eletrénico com
fundamentacao.

As amostras aprovadas permanecerdo sob guarda do Orgdo Gerenciador como
parametro de conferéncia no recebimento dos itens contratados.

Caso o protétipo ndo seja aprovado ou nao seja apresentado no prazo estipulado,
sera convocado o licitante classificado em segundo lugar. O descumprimento dos
prazos de apresentacdo podera ensejar a aplicagcdo das sangdes previstas na Lei
Federal n. 14.133/2021.

10.5 VEDAGOES

N&ao sera exigida certificagao de sistema de gestao da qualidade, selo ambiental
facultativo, visita técnica obrigatéria prévia a licitagao ou qualquer outro atributo que nao
guarde pertinéncia direta e proporcional com os riscos identificados no presente
processo, nos termos do art. 67, caput, da Lei Federal n. 14.133/2021, vedada a inclusao
de requisitos desnecessarios que restrinjam o universo de licitantes sem contrapartida
técnica demonstravel.

11. ATENDIMENTO AS NORMAS TECNICAS

A Administragcdo Publica, ao especificar os objetos das licitagbes e dos contratos
administrativos, deve fazé-lo em consonancia com as normas da Associacao Brasileira
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de Normas Técnicas e com os regulamentos técnicos setoriais, ndo havendo espaco
para a aceitacdo de bens em desconformidade com os padrdes técnicos estabelecidos.

Assim, como requisito para a contratacao, os itens licitados devem atender, no
minimo, as seguintes legislacdes e normas técnicas:

a) ABNT NBR 13966: Moveis para escritério: Mesas - Classificagcao e
caracteristicas fisicas e dimensionais e métodos de ensaio.

b) ABNT NBR 13961: Moveis para Escritorio: Armarios - Classificacao e
caracteristicas fisicas e dimensionais e métodos de ensaio.

c) ABNT NBR 13967: Mdveis para escritorio: Divisérias - Classificagao e
caracteristicas fisicas e dimensionais.

d) ABNT NBR 14800: Chapas de madeira aglomerada (MDP) -Requisitos e
meétodos de ensaio.

e) ABNT NBR 15316: Chapas de fibra de madeira de média densidade
(MDF) - Requisitos e métodos de ensaio.

f) ABNT NBR 9050: Acessibilidade a edificacbes, mobiliario, espagos e
equipamentos urbanos, aplicavel ao projeto de layout de ambientes com
atendimento ao publico e ambientes com servidores com deficiéncia.

g) ABNT NBR 10443: Tintas e vernizes: determinacdo da espessura da
pelicula seca, aplicavel aos acabamentos de pintura dos méveis metalicos
(Lote 3).

h) ABNT NBR 11003: Métodos para determinacao da aderéncia de tintas e
esquemas de pintura sobre substratos metalicos;

i) ABNT NBR 8094: Ensaio de resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina para os méveis metalicos (Lote 3).

j) NR-17 do Ministério do Trabalho e Emprego: Ergonomia,
especialmente itens 17.3 (mobiliario dos postos de trabalho) e 17.4
(equipamentos de processamento eletrbnico de dados), com parametros
minimos de altura (68 a 76 cm) e profundidade (45 cm) de superficies de
trabalho.

k) EN 717-1: Determinagao da emissao de formaldeido (teor E1 < 0,1 ppm
ou EO = 0,05 ppm) em chapas de MDP e MDF.

A exigéncia de observancia dessas normas técnicas nao constitui mera
formalidade, mas instrumento de tutela do interesse publico, assegurando que as
administragdes municipais consorciadas recebam produtos que atendam aos requisitos
minimos de qualidade, seguranga, ergonomia e conformidade ambiental, com
fiscalizabilidade objetiva no recebimento.

12. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAGAO

O valor da contratacao fora estimado a partir dos quantitativos ja expostos no
corpo deste Termo de Referéncia e da pesquisa de pregos realizada nos termos da
Resolugao n°® 004/2025 do CINCOP-MT e do art. 23, caput e § 1°, da Lei Federal n.
14.133/2021.
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Importante salientar, contudo, que o valor estimado ou valor maximo da
contratagdo, conforme ja exposto no Estudo Técnico Preliminar, sera sigiloso. Isso
porque, como extrai-se da obra de Rony Charles Lopes de Torres®:

“Ao informar os valores maximos que admite contratar, a Administracao
acaba sendo prejudicada em uma negociagdo na qual ha evidente
assimetria de informagbes, em seu desfavor, ja que ela desconhece o
preco de oferta real do fornecedor, embora ele conhega o valor maximo
que ela aceita pagar. A publicizagdo prévia da estimativa de custos,
notadamente no pregao eletrénico, faz com que os licitantes “ancorem”
seus pregos em patamar muito proximo a este limite. [...] A ideia de nao
divulgagéao da estimativa de custos, junto com o edital, ndo é inspirada
em uma tentativa de fugir ao principio da publicidade ou de esconder
os custos daquela contratagéo de toda a sociedade; na verdade, ela
decorre de um raciocinio natural as relagées de negociag¢do, que deve
também ser aplicado nas contratagbes publicas.”.

O autor conclui que o orgamento sigiloso tem seus fundamentos em dois aspectos:

“[...] o combate a corrupgdo, uma vez que a nao divulgacdo do
orgamento dificultaria e inibiria o conluio entre os licitantes, e a
obtencdo de vantagens de ordem econbmica, ja que, diante da
auséncia de certeza a respeito do valor estimado do objeto licitado, os
licitantes acabam obrigados a apresentar seus pregos reais, sem
orbitar a balizar maxima admitida no edital.”.

Portanto, em vista do favorecimento de uma verdadeira competitividade entre os
licitantes para a obteng¢do da proposta mais vantajosa para a administragdo, adotar-se-
a o carater sigiloso para os orgamentos, expressamente autorizado pelo art. 24 da Lei
Federal n. 14.133/2021:

“Art. 24. Desde que justificado, o orgamento estimado da contratagcdo
podera ter carater sigiloso, sem prejuizo da divulgagdo do
detalhamento dos quantitativos e das demais informagbes necessarias
para a elaboragéo das propostas, e, hesse caso:

I - o sigilo ndo prevalecera para os 6rgéos de controle interno e externo;
Il - (VETADO).

Paragrafo unico. Na hipotese de licitagdo em que for adotado o critério
de julgamento por maior desconto, o prego estimado ou o maximo
aceitavel constara do edital da licitagao.”.

Ademais, esta medida encontra-se regulamentada no dmbito deste Consoércio
Publico pelo art. 7 da Resolugao n° 004/2025 do CINCOP-MT:

“Art. 7° Desde que justificado, o orcamento estimado da contratagdo
podera ter carater sigiloso, sem prejuizo da divulgagdo do
detalhamento dos quantitativos e das demais informagbes necessarias
para a elaboragdo das propostas, salvo na hipotese de licitagdo cujo
critério de julgamento for por maior desconto.

3 TORRES, Rony Charles Lopes de. Leis de Licitagdes Publicas Comentadas. 14. ed. S&o Paulo: Juspodivm,

2023. p. 211-212.
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Dessa forma, compete ao pregoeiro e a equipe de apoio a observancia de tais
dispositivos, para fins de julgamento e aceitacdo das propostas, sendo as estimativas
dos valores apenas divulgadas apés o encerramento do envio de lances.

13. ADEQUAGAO ORGAMENTARIA E FINANCEIRA

Por se tratar de licitagcao para registro de precos, nao ha necessidade de indicagao
prévia de dotagdo orgamentaria pelo Orgdo Gerenciador, nos termos do art. 83 da Lei
Federal n. 14.133/2021, uma vez que a ata ndo gera obrigacao de contratar.

A adequagao orgamentaria e financeira sera verificada individualmente por cada
ente consorciado ou cooperado, no momento da celebragdo de seus contratos
decorrentes da Ata de Registro de Pregos.

As despesas deverdo ser enquadradas, conforme a natureza dos bens, nas
rubricas orcamentarias correspondentes a Material Permanente (4.4.90.52), tratando-
se de bens com durabilidade superior a dois anos e valor relevante, nos termos da
Portaria STN n. 448/2002.

A aquisicdo e instalacdo do mobiliario planejado podera ser custeada com
recursos provenientes de transferéncias constitucionais (FPM, ICMS-Cota Parte,
FUNDEB para fins educacionais), convénios e emendas parlamentares destinados a
equipamentos e material permanente, transferéncias estaduais e recursos proprios
municipais.

Recomenda-se que os municipios consorciados, ao formalizarem suas demandas,
observem o disposto nos arts. 16 e 17 da Lei Complementar n. 101/2000, apresentando,
quando exigivel, a estimativa do impacto orgamentario-financeiro e a declaragéo de
adequacao a lei orgamentaria anual e ao plano plurianual vigentes.

14. FORMA E CRITERIOS DE SELEGAO DO FORNECEDOR

A selegdo do fornecedor dar-se-4 mediante licitagdo na modalidade Pregao, na
forma eletrénica, nos termos do art. 6° inciso XLI, e do art. 29 da Lei Federal n.
14.133/2021, por se tratar de aquisicdo de bens comuns com padrdes de qualidade e
desempenho objetivamente definidos por normas técnicas.

O critério de julgamento sera o de menor prego, apurado pelo valor global do
lote, nos termos do art. 33, inciso |, da Lei Federal n. 14.133/2021. O modo de disputa
sera o aberto, nos termos do art. 56, inciso |, com fase de lances sucessivos
decrescentes até a proclamacgao do melhor lance.

Adota-se o Sistema de Registro de Prec¢os, nos termos do art. 82 e seguintes
da Lei Federal n. 14.133/2021 e do Decreto Federal n. 11.462/2023, atuando o CINCOP-
MT como Orgdo Gerenciador e os entes consorciados como Orgados Participantes.

Sera formado cadastro de reserva, nos termos do art. 82, § 4°, da Lei Federal n.
14.133/2021, mediante registro dos licitantes que aceitarem cotar o objeto em valor igual
ao do adjudicatario, na sequéncia de classificagao.

14.1 TRATAMENTO DIFERENCIADO PARA MICROEMPRESAS E EMPRESAS
DE PEQUENO PORTE
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Sera assegurado o tratamento diferenciado e favorecido previsto na Lei
Complementar n. 123/2006, notadamente quanto a regularidade fiscal e trabalhista
tardia e ao direito de preferéncia em caso de empate ficto.

Quanto a participagéo exclusiva prevista no art. 48, inciso |, e a cota reservada
prevista no art. 48, inciso lll, ambos da Lei Complementar n. 123/2006, registra-se que
o valor estimado de cada lote supera R$ 73.000.000,00 (setenta e trés milhdes de reais),
ultrapassando em muito o limite de R$ 80.000,00 (oitenta mil reais) para licitagdo
exclusiva a microempresas e empresas de pequeno porte.

A hipotese enquadra-se no art. 49, inciso lll, da Lei Complementar n. 123/2006,
por ndo se mostrar vantajosa para a Administracdo ou por representar prejuizo ao
conjunto ou complexo do objeto a ser contratado, em razdo da escala, da complexidade
técnica e das exigéncias de qualificagcao. Fica ressalvado o direito de preferéncia de
microempresas e empresas de pequeno porte em caso de empate ficto, nos termos do
art. 44 da referida Lei Complementar.

15. DA POSSIBILIDADE DE REUNIAO DE EMPRESAS EM CONSORCIO E DA
SUBCONTRATAGAO

Nos termos do art. 15 da Lei Federal n. 14.133/2021, admite-se a participacao de
empresas reunidas em consorcio para os lotes 01 e 02, limitada a 2 (duas) empresas
por consércio, uma vez que 0 objeto conjuga fabricagdo de mobiliario sob medida
(processo industrial) com elaboragdo de projeto de layout e instalagdo com
responsabilidade técnica (atividade de engenharia/arquitetura), podendo a reunido
ampliar o universo de participantes sem prejuizo a qualidade da execucgéo.

A admissao observara as seguintes condigdes:

a) Indicagdo da empresa lider, responsavel pela representacdo do consorcio
perante a Administragao e pelos atos praticados na fase de licitagdo e na de execugao.

b) Apresentacdo do compromisso publico ou particular de constituigdo do
consorcio, subscrito pelos consorciados, com definicdo clara da participacao percentual
e das responsabilidades de cada um.

c) Responsabilidade solidaria dos consorciados pelos atos praticados em
consorcio, tanto na fase de licitagdo quanto na de execugao, nos termos do art. 15, § 2°,
da lei federal n. 14.133/2021;

d) Vedacéo a participagcao de empresa consorciada, na mesma licitagao, por meio
de mais de um consorcio ou isoladamente, quanto ao mesmo lote;

e) Somatério dos quantitativos de cada consorciado para efeito de qualificagao
técnica, e dos valores de cada consorciado, na propor¢ao de sua participacao, para
efeito de qualificagdo econdmico-financeira; técnico-operacional, e dos valores de cada
consorciado, na proporgao de sua participagao, para efeito de qualificagao econémico-
financeira;

f) Constituicdo e registro do consoércio como condicdo para a assinatura da ata
de registro de precos, nos termos do art. 15, § 3°, da lei federal n. 14.133/2021.

Admite-se a subcontratacdo parcial dos servicos de transporte e instalagéo,
mediante prévia autorizagao formal do Orgao Gerenciador, vedada a subcontratagéo da
fabricagdo dos moveis e da elaboragao do projeto de layout, mantida a integral
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responsabilidade do contratado perante a Administracdo pelos resultados da
subcontratada.

Veda-se, para o Lote 02, a participacdo de empresas reunidas em consorcio, com
fundamento no art. 15, caput, da Lei n® 14.133/2021, pelas seguintes razbes técnicas.

A primeira, porque o objeto exige responsabilidade técnica unica sobre o ciclo
completo de cada ambiente (levantamento dimensional, detalhamento executivo,
fabricacao, instalagao e garantia).

O consoércio admite a distribuicao dessas atribuigdes entre as consorciadas, o que
permitiria que um mesmo ambiente fosse medido, fabricado e instalado por empresas
distintas, com risco de incompatibilidade de tolerancias, ferragens e acabamentos e de
indefinicdo da origem de defeitos durante a garantia.

A segunda razao, é relacionada as finalidades do consoércio, que sdo a soma de
capacidades e a ampliacdo da participagéo, ja sdo atendidas por instrumentos menos
restritivos previstos nesta contratacdo: somatério de atestados, estrutura produtiva de
marcenaria parceira, estrutura regional de subcontratada e subcontratagdo parcial da
montagem e da assisténcia técnica.

A terceira motivagao, trata-se quanto a execugao, sob o Sistema de Registro de
Precos, ocorre por Autorizacdes de Fornecimento fracionadas por ente participante, de
porte compativel com a capacidade de empresas individuais.

Quarta e nao menos importante, levantamentos realizados identificam mais de
uma dezena de empresas do ramo em Cuiaba, e no Estado certame passaremos de
100 empresas aptas a executar individualmente o objeto, a demais, € permitido a
subcontratagao, logo a reunido em consoércio ndo é benéfica.

A vedacao nao reduz a competitividade e preserva a unidade de responsabilidade
técnica, que é condicao de qualidade e de efetividade da garantia.

16. MODELO DE EXECUGAO DO OBJETO
16.1 ENTREGA E INSTALAGAO DO OBJETO

Os itens contratados deverao ser entregues e instalados no prazo maximo de 60
(sessenta) dias, contados da data de aprovagéo formal do projeto de layout pelo Orgéo
Participante. A Autorizacdo de Fornecimento somente sera emitida apds a concluséo e
aprovacgao formal do projeto de layout, que sera elaborado pelo fornecedor com base
no levantamento dimensional fornecido pelo ente participante.

O arquivo XML da Nota Fiscal Eletronica devera ser enviado ao endereco
eletrénico indicado na Autorizagao de Fornecimento. O fornecedor devera ficar ciente
de que a area territorial de atuagdo do CINCOP-MT é o Estado de Mato Grosso e a
totalidade de seus municipios, cabendo-lhe dimensionar sua capacidade logistica e de
instalagdo em conformidade com essa abrangéncia.

O prazo de 60 dias foi determinado considerando as peculiaridades do objeto, que
envolve: elaboracado e aprovacéo de projeto de layout (estimado em 10 dias uteis para
cada ciclo); producéo do mobiliario sob medida (estimado em 20 a 30 dias); embalagem,
carregamento e transporte até o municipio destino (estimado em 5 a 10 dias conforme
localizagao); e montagem e instalagdo completa no local (estimado em 3 a 10 dias por
ambiente conforme complexidade).

Todas as despesas relacionadas com a elaboragdo do projeto de layout, a
fabricacdo, o transporte, a entrega e a instalagdo em cada Orgao Participante correréo
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por conta do fornecedor, sob o qual ficara a total responsabilidade pela adequacgao e
integridade do mobiliario entregue.

Os recebimentos provisério e definitivo ficardo a cargo do Orgao Participante, em
conformidade com o disposto no art. 140 da Lei Federal n. 14.133/2021. O recebimento
provisério ocorrera no ato da conclusao da instalagao, com conferéncia visual e de
funcionamento; o recebimento definitivo, apés 15 (quinze) dias de verificagdao de
conformidade técnica com o projeto de layout aprovado e com as especificagbes do
Anexo |.

O objeto podera ser rejeitado, no todo ou em parte, quando estiver em desacordo
com o projeto de layout aprovado, com as disposi¢cdes deste Termo de Referéncia ou
com o Anexo |, ficando o fornecedor obrigado a promover a corre¢gao ou substituicdo as
suas expensas, no prazo maximo de 15 (quinze) dias, sem prejuizo das sancgdes
aplicaveis. O recebimento provisério ou definitivo ndo exclui a responsabilidade civil do
fornecedor pela perfeita execugdo do objeto nem a responsabilidade técnica do
profissional indicado na habilitagao.

16.2 GARANTIA DO OBJETO

A qualidade, a durabilidade e a adequacéao dos itens fornecidos observardo os
principios da boa-fé objetiva e da protecdo do consumidor, previstos na Lei n.
8.078/1990.

A garantia contratual minima fixada para cada categoria de produto observa sua
natureza, intensidade de uso e riscos associados:

a) Estruturas em MDP e MDF: garantia contratual minima de 12 (doze)
meses contra vicios estruturais, empenamento superior a 2 mm/m,
delaminacéao do revestimento BP, destacamento de fitas de borda e falha de
ferragens, contado da data do recebimento definitivo.

b) Sistemas de iluminagdao LED embutida: garantia minima de 24 (vinte e
quatro) meses para drivers e fontes de alimentagao; 12 (doze) meses para
fitas LED, perfis de aluminio e acessoérios de instalacao.

c) Estruturas metalicas em ago com pintura eletrostatica: garantia
contratual minima de 24 (vinte e quatro) meses contra vicios estruturais,
falha de tratamento anticorrosivo e corrosdo com manchas visiveis, contado
do recebimento definitivo.

d) Ferragens e componentes de desgaste: garantia minima de 12 (doze)
meses contra falhas funcionais, travamento de gavetas, queda de portas,
folga excessiva em dobradigas, falha de trilhos, desde que observadas as
instru¢cdes de uso e manutengao do fabricante.

e) Projeto de layout: responsabilidade técnica do fornecedor pela
conformidade dimensional do mobiliario ao projeto aprovado pelo ente
participante, pelo prazo de 5 (cinco) anos, abrangendo vicios de
compatibilidade construtiva entre os médulos.

A garantia abrangera, obrigatoriamente, os vicios de qualidade, de quantidade e
ocultos, assim compreendidos:
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a) Qualidade: empenamento acima da tolerancia, delaminagdo do BP,
destacamento de fitas de borda, falha de ferragens e mecanismos, corrosdo
nos moveis metalicos, falha de iluminagdo LED.

b) Quantidade: divergéncia de dimensdes fora da tolerancia especificada
no projeto de layout aprovado, fornecimento de modelo diverso do
contratado e auséncia de componentes ou moédulos previstos em projeto.
¢) Ocultos: vicios ndo aparentes no momento da entrega, tais como chapas
fora da espessura especificada, MDP ou MDF com emissao de formaldeido
acima do teor E1, ferragens sem tratamento superficial adequado.

Excluem-se da cobertura os casos de desgaste natural compativel com o uso
regular, mau uso comprovado, danos por umidade excessiva em ambientes nio
adequados ao tipo de material fornecido, reformas ou modificagbes realizadas pelo ente
participante sem anuéncia técnica do fornecedor.

O fornecedor devera disponibilizar protocolo de comunicacdo de defeitos, com
atendimento inicial em até 5 (cinco) dias uteis do chamado e conclusao da corre¢ao ou
substituicdo em até 15 (quinze) dias corridos, salvo comprovada indisponibilidade de
pecas, hipétese em que o prazo sera negociado com o Orgdo Participante.

17. OBRIGAGOES DAS PARTES
17.1. OBRIGAGOES DO FORNECEDOR

Constituem obrigagcbes do fornecedor, sem prejuizo das demais previstas na Lei
Federal n. 14.133/2021 e no instrumento contratual:

a) Elaborar e submeter ao Orgdo Participante, no prazo de 10 (dez) dias
uteis do recebimento do levantamento dimensional, o projeto de layout de
cada ambiente, contemplando planta baixa, perspectiva, lista de
componentes e especificacoes.

b) Entregar e instalar o objeto no prazo, no local e nas condi¢des pactuadas,
em estrita conformidade com o projeto de layout aprovado e com as
especificagdes do Anexo |.

c) Arcar integralmente com os custos de projeto, fabricacao, transporte,
carga, descarga, seguro de carga, mao de obra de montagem e instalagéo,
tributos e demais encargos, vedada a cobranga de valor adicional a qualquer
titulo.

d) Executar a instalagao sob a supervisao do responsavel técnico indicado
na habilitagao, emitindo a respectiva ART ou RRT e entregando-a ao Orgao
Participante.

e) Fornecer, juntamente com o bem, manual de uso e conservagido com
indicacao dos produtos de limpeza adequados a cada material.

f) Realizar vistoria prévia obrigatéria do ambiente antes do inicio da
montagem e comunicar formalmente, com registro fotografico, eventuais
inadequacgdes que impegam ou comprometam a instalagao.

g) Substituir ou corrigir, as suas expensas e nos prazos fixados, o bem
entregue ou instalado em desconformidade com o projeto aprovado ou com
as especificagoes.
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h) Manter, durante toda a vigéncia da Ata de Registro de Precgos, as
condigbes de habilitagdo e qualificagdo exigidas na licitagdo, comunicando
imediatamente qualquer alteragao.

i) Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a Administragcao
ou a terceiros em razao da execucgdo do objeto, inclusive por seus prepostos
e subcontratados.

j) Emitir nota fiscal eletrbnica, com o respectivo arquivo XML, em nome do
Orgao Participante contratante.

17.2 OBRIGAGOES DA ADMINISTRAGAO

Constituem obrigagdes da Administracdo, por meio do Orgdo Participante
contratante:

a) Fornecer ao fornecedor o levantamento dimensional preciso e atualizado
de cada ambiente a mobiliar, com indicacdo de todas as condicionantes
fisicas relevantes para o projeto de layout.

b) Aprovar formalmente o projeto de layout no prazo de 10 (dez) dias uteis
do recebimento, ou solicitar ajustes fundamentados nesse mesmo prazo,
vedada a omissao que implique aprovacao tacita.

¢) Disponibilizar o ambiente em condi¢des definitivas de instalacéo, paredes
concluidas, piso acabado, instalacbes elétricas finalizadas e pontos
disponiveis, antes da mobilizagdo da equipe de montagem do fornecedor.
d) Designar formalmente fiscal e gestor do contrato e comunicar suas
identificagdes e canais de contato ao fornecedor.

e) Receber o objeto, provisoria e definitivamente, nos prazos e na forma do
item 16.1, com emissao do respectivo termo de recebimento.

f) Efetuar o pagamento no prazo pactuado, mediante apresentagao da
documentacgao fiscal e técnica regular, incluindo a ART/RRT de instalagao.
g) Notificar o fornecedor sobre irregularidades constatadas e assegurar o
contraditério e a ampla defesa previamente a aplicacdo de qualquer
penalidade.

h) Instituir e manter rotina de conservagéao do mobiliario apés o recebimento
definitivo, com designagao da unidade administrativa responsavel e adogao
de protocolo de limpeza adequado.

18. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

A contratagdo decorrente do Sistema de Registro de Precos realizado pelo
CINCOP-MT devera ocorrer exclusivamente por meio do sistema eletrénico de gestéo
de contratos indicado pelo Orgéo Gerenciador, devendo o Orgéo Participante comunicar
formalmente ao CINCOP-MT a celebracao de cada contrato.

O Orgéo Gerenciador, nos termos da Resolucao n. 005/2025 do CINCOP-MT, fica
autorizado a aplicar, garantidos a ampla defesa e o contraditério, as penalidades
decorrentes do descumprimento do pactuado na Ata de Registro de Precos, na hipétese
de recusa injustificada do fornecedor.

Em conformidade com o art. 117 da Lei Federal n. 14.133/2021, o Orgéo
Participante devera designar fiscal de contrato e representante da administragao para
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acompanhamento e fiscalizacdo da execucdo, cabendo ao fiscal verificar, no
recebimento definitivo, a conformidade do mobiliario instalado com o projeto de layout
aprovado e com as especificacbes constantes do Anexo I.

Cabera ao gestor do contrato constituir o relatério final de que trata o art. 174, §
3%, inciso VI, alinea "d", da Lei Federal n. 14.133/2021, com as informacdes obtidas
durante a execucdo do contrato, e encaminha-lo ao Orgdo Gerenciador para fins de
avaliagao do desempenho do fornecedor e atualizagao do cadastro de fornecedores do
CINCOP-MT.

18.1 INDICADORES DE DESEMPENHO

A execucdo sera acompanhada pelos seguintes indicadores, apurados pelo Orgéo
Gerenciador a partir das informacdes prestadas pelos Orgdos Participantes:

a) indice de cumprimento de prazo, com meta de atendimento de ao menos
95% (noventa e cinco por cento) das Autorizagdes de Fornecimento dentro
do prazo de 60 dias contratual.

b) indice de aprovacgéo do projeto de layout na primeira submissdo, com
meta de 80% (oitenta por cento) de projetos aprovados sem necessidade de
revisao.

c) indice de integridade das entregas e instalagdes, com tolerancia maxima
de 5% (cinco por cento) para ocorréncias de avarias, divergéncias
dimensionais ou nao conformidades técnicas detectadas no recebimento
definitivo.

d) indice de regularidade documental, com exigéncia de ART/RRT, manual
de uso e nota fiscal em 100% (cem por cento) das entregas.

e) indice de atendimento de chamados de garantia dentro dos prazos
fixados no item 16.2.

19. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

O licitante ou o contratado que incorrer nas infracdes previstas no art. 155 da Lei
Federal n. 14.133/2021 sujeita-se as sang¢gdes de adverténcia, multa, impedimento de
licitar e contratar e declaragdo de inidoneidade, aplicadas de forma gradual e
fundamentada, observada a proporcionalidade com a gravidade da infragéao,
assegurado o contraditério e a ampla defesa.

A multa observara os seguintes paradmetros, sem prejuizo das demais sangoes:

a) Multa moratdria de 0,5% (cinco décimos por cento) por dia de atraso
injustificado, calculada sobre o valor da parcela em atraso, limitada a 15%
(quinze por cento);

b) Multa compensatéria de até 20% (vinte por cento) sobre o valor da
parcela inadimplida, em caso de inexecugao parcial;

c) Multa compensatéria de até 30% (trinta por cento) sobre o valor da
contratacdo, em caso de inexecucéo total.

A Constituem infragdes autbnomas, passiveis de sang¢ao independente: a recusa
injustificada de elaboracdo do projeto de layout; a entrega de mobiliario em
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desconformidade com o projeto aprovado sem corregdo no prazo; a exigéncia de
pagamento adicional a titulo de frete, instalagdo ou mao de obra; e a subcontratacdo da
fabricag&o ou do projeto de layout sem prévia autorizagéo.

A aplicacao de qualquer sancgao sera precedida de processo administrativo com
garantia do contraditério e da ampla defesa, observada a dosimetria prevista no art. 156,
§ 1°, da Lei Federal n. 14.133/2021. O cancelamento do registro de precos observara
as hipoteses do art. 87 da Lei Federal n. 14.133/2021, assegurada a prévia
manifestacdo do detentor da ata.

20. REQUISITOS DE SUSTENTABILIDADE

Em atendimento ao art. 11, inciso IV, da Lei Federal n. 14.133/2021, ao art. 225
da Constituicdo Federal e a Politica Nacional de Residuos Sélidos (Lei n. 12.305/2010),
sao requisitos de sustentabilidade da contratagao:

a) Certificacdo de origem florestal sustentavel (PEFC, FSC ou equivalente
reconhecido pelo INMETRO) para todas as chapas de MDP e MDF, vedado
o fornecimento de material oriundo de exploracédo ilegal ou de bioma
protegido.

b) Teor de emisséo de formaldeido E1 (< 0,1 ppm) ou EO (< 0,05 ppm) nas
chapas de MDP e MDF, garantindo a qualidade do ar interno dos ambientes
ocupados pelos servidores e pelos cidadaos atendidos.

c) Emprego de tintas e acabamentos com baixo teor de compostos
organicos volateis (COV) nas estruturas de MDP, MDF e aco, em
observancia ao art. 225 da CF/88.

d) Embalagem em material reciclavel (papelao, papel kraft) e dimensionada
para reducdo de volume transportado, com plano de recolhimento e
destinagcdo adequada das embalagens no ato da instalacdo, de
responsabilidade do fornecedor.

e) Destinacao ambientalmente adequada dos residuos gerados na fase de
montagem e instalagao (aparas de chapa, fitas de borda, embalagens) de
responsabilidade do fornecedor quanto aos residuos de origem industrial, e
do ente participante quanto a eventuais residuos de adequacgao do local.

f) Inclusao de clausula contratual de logistica reversa para componentes de
iluminagéo LED (drivers, fitas e perfis) ao final de sua vida util, nos termos
da regulamentacao federal de logistica reversa de lampadas e eletrénicos.

A agregacdo da demanda e a consequente otimizagdo de rotas de entrega
produzem, ainda, redu¢cdo da emissao de CO, por unidade transportada, quando
comparada ao modelo de entregas fracionadas decorrente de aquisicbes municipais
individuais, constituindo ganho ambiental sistémico da modelagem consorcial.

21. CRITERIOS DE MEDIGAO E PAGAMENTO

21.1 MEDIGAO

O Considerando a indissociabilidade entre projeto de layout, fornecimento e
instalagao prevista no art. 47, inciso Il, da Lei Federal n. 14.133/2021, a medigao para
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fins de pagamento correspondera ao produto da quantidade de ambientes concluidos e
aceitos em recebimento definitivo pelo prego unitario de referéncia registrado na ata.

Nos itens cotados por metro quadrado (chapas de MDF e pisos de laminado), a
medicao correspondera a area efetivamente fornecida e aceita em definitivo. Nos itens
cotados por metro linear (perfis de aluminio, trilhos, calhas), a medi¢ao correspondera
a extensao efetivamente fornecida e instalada, aferida por levantamento conjunto do
fiscal e do fornecedor.

21.2 PAGAMENTO

Nos O pagamento sera realizado pelo Orgéo Participante em favor do licitante
vencedor mediante boleto ou transferéncia bancaria, em conta corrente de titularidade
do contratado.

O Orgao Participante efetuara o pagamento em até 30 (trinta) dias apés a data do
recebimento definitivo do objeto, acompanhado da respectiva Nota Fiscal Eletrénica
com arquivo XML, da ART/RRT de instalagdo e do projeto de layout com aceite formal
do ente. A certificagdo do recebimento definitivo € condigdo suspensiva do prazo de
pagamento.

O numero do CNPJ constante das notas fiscais devera ser aquele fornecido na
fase de habilitacido, exceto no caso de participacdo em consorcio.

Nenhum pagamento sera efetuado ao fornecedor enquanto pendente de
liquidacdo qualquer obrigacdo financeira ou técnica decorrente de penalidade ou
inadimpléncia, sem que isso gere direito a atualizagdo monetaria.

Os precos registrados serdo fixos e irreajustaveis pelo prazo de 1 (um) ano,
admitido o reequilibrio econdmico-financeiro nas hipéteses e na forma do art. 124 e
seguintes da Lei Federal n. 14.133/2021, mediante requerimento fundamentado do
detentor da ata, acompanhado de documentacao probatdria.

Cuiaba - MT, 02 de outubro de 2026.

HELIO SCHNEIDER PAULUS NETO
Secretario Executivo do CINCOP-MT

Documento original eletrénico assinado digitalmente nos termos do Artigo 10 da Medida Proviséria n° 2.200-2/2001 e Lei Federal n®
14.063/2020
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ANEXO |

LOTE 01 - MOVEIS PLANEJADOS EM MDP (mesas, armarios, gaveteiros, estantes,

balcbes, arquivos deslizantes, divisorias)

ITEM

ESPECIFICACOES

UND

QTD

MESA DIRETOR COM CREDENZA E GAVETEIRO
PEDESTAL - Mesa diretor com credenza lateral e
gaveteiro pedestal integrado. Dimensdes da mesa: 2000
x 800 x 740 mm (L x P x A). Dimensdes do armario lateral:
2200 x 600 x 610 mm (L x P x A). admitindo-se tolerancia
dimensional de 5%, somente nos dimensionais.
O tampo principal devera ser confeccionado em painel de
MDP com espessura minima de 25 mm, revestido em
ambas as faces com laminado melaminico BP.
Todo o acabamento dos topos devera ser executado em
fita de borda em PVC, na mesma cor e padrdao do
revestimento, aplicada pelo sistema de colagem a quente
hot-melt, com espessura minima de 2 mm para o tampo.
O tampo devera ser apoiado sobre estrutura metalica de
sustentacdo, possuindo em uma das extremidades
gaveteiro pedestal e na extremidade oposta armario
lateral tipo credenza. O tampo devera possuir dimensoes
aproximadas de 2200 x 800 x 745 mm (L x P x A). Armario
Lateral.O armario lateral devera possuir dimensbes
aproximadas de 2200 x 600 x 610 mm (L x P x A). O tampo
e a base deverao ser confeccionados em painel de MDP
com espessura minima de 25 mm. O corpo, fundo, portas,
painel frontal, frentes das gavetas e corpos das gavetas
deverao ser confeccionados em MDP com espessura
minima de 18 mm, revestidos em ambas as faces com
laminado melaminico BP. Os fundos das gavetas deverao
ser confeccionados em MDF com espessura minima entre
6 mm e 12 mm. Todo o acabamento dos topos devera ser
executado em fita de borda em PVC, aplicada pelo
sistema hot-melt, na mesma cor e padrdao do
revestimento. Sobre o tampo do armario devera ser
instalada 01 (uma) caixa de tomadas com capacidade
para 08 (oito) modulos, contendo tampa e colarinho em
aluminio injetado, medindo aproximadamente 115 x 265
mm, com corpo confeccionado em ABS injetado e altura
livre interna minima de 79 mm. O armario lateral devera
possuir: 02 (duas) portas de abrir, sendo uma em cada
extremidade; 02 (duas) gavetas, sendo 01 (uma) gaveta
média e 01 (uma) gaveta destinada a pasta suspensa;
e 01 (um) vao aberto com prateleira interna, possuindo
largura aproximada entre 700 mm e 800 mm. O armario
lateral devera ser fixado ao tampo no lado oposto ao
gaveteiro pedestal. A fixagdo do armario ao tampo devera
ocorrer através de caixa estrutural confeccionada em
MDP com espessura minima de 18 mm, altura
aproximada de 72 mm e largura interna livre minima de

Und

458
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50 x 100 mm. O painel frontal devera ser fixado ao tampo
através de conformacdo oblonga. Gaveteiro Pedestal
O gaveteiro pedestal devera possuir dimensdes
aproximadas de 480 x 600 x 614 mm (L x P x A). O
gaveteiro devera possuir 03 (trés) gavetas. As gavetas
deverao possuir corredicas telescopicas metalicas
microesferas com 03 (trés) estagios. As gavetas deverao
possuir fechadura com fechamento simultaneo.
Ferragens e Acessorios As portas e gavetas deverao
possuir fechaduras independentes. Os suportes das
prateleiras deverdo ser confeccionados em ago, com
sistema de travamento junto ao corpo e laterais do
armario. Todas as pecas do conjunto deverdo possuir
sapatas niveladoras para compensacdo de eventuais
desniveis do piso. Todas as partes metalicas deverao
receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura eletrostatica epoxi a pd, garantindo resisténcia
mecanica, durabilidade e uniformidade superficial.

MESA DIRETOR DIMENSOES: 2000X900X740MM ( L X
P X A) admitindo-se tolerancia dimensional de +5%,
somente nos dimensionais. O tampo devera ser
confeccionado em chapa de MDP revestida em ambas as
faces com filme melaminico texturizado de baixa pressao.
O tampo devera ser composto por 03 (trés) pecas, sendo
tampo superior e tampo inferior confeccionados em MDP
com espessura minima de 25 mm e tampo central
confeccionado em MDF com espessura minima de 9 mm,
formando conjunto com espessura final minima de 59
mm.O tampo central devera possuir recuo aproximado de
10 mm em relagdo as bordas dos tampos superior e
inferior. O tampo devera possuir usinagem destinada a
instalacdo de caixa de tomadas. As furacbes deverao
possuir insertos metalicos destinados ao acoplamento
dos pés painel, utilizando sistema de fixacdo através de
Mini-Fix e buchas metalicas M6 x 13 mm com aperto por
chave Allen. Todo o acabamento dos topos devera ser
executado em fita de borda em PVC, aplicada pelo
sistema de colagem a quente hot-melt, com espessura
minima de 2,5 mm e raio ergondmico aproximado de 2,5
mm nas arestas superior e inferior. Pé lateral:
confeccionados em chapa de MDP revestida em ambas
as faces com filme melaminico texturizado de baixa
pressdo, seguindo a mesma composi¢cdo estética do
tampo. Composto por 02 (duas) pecas externas
confeccionadas em MDP com espessura minima de 25
mm e 01 (uma) pega central confeccionada em MDF com
espessura minima de 9 mm, formando conjunto com
espessura final minima de 59 mm.
Os pés deverao possuir furagdes com insertos metalicos
destinados a fixagao dos painéis, utilizando sistema Mini-
Fix e buchas metéalicas M6 x 13 mm com aperto por chave

Und

538




CINCOP-MT

Allen. Os pés deverdo possuir sapatas niveladoras para
regulagem de altura e compensacdo de eventuais
desniveis do piso. Na regido central dos pés deverao
existir calhas verticais destinadas a passagem de
cabeamento. As calhas verticais deverdo ser compostas
por corpo fixado ao pé e tampa removivel tipo saque,
ambas confeccionadas em chapa de aco com espessura
minima de 0,90 mm. O painel frontal devera ser
confeccionado em MDP com espessura minima de 25
mm. Todo o contorno devera receber acabamento em fita
de borda em PVC com raio ergondmico aproximado de
2,5 mm nas arestas superior e inferior.

MESA EXECUTIVA COM CREDENZA (PE DE
MADEIRA) Dimensdes da mesa: 1800 x 800 x 740 mm (L
x P x A). Dimensdes do armario lateral: 1600 x 600 x 610
mm (L x P x A). admitindo-se tolerancia dimensional de
5%, somente nos dimensionais. O tampo principal
devera ser confeccionado em painel de MDP com
espessura minima de 25 mm, revestido em ambas as
faces com laminado melaminico BP. Todo o acabamento
dos topos devera ser executado em fita de borda em PVC,
na mesma cor e padrdo do revestimento, aplicada pelo
sistema de colagem a quente hot-melt, com espessura
minima de 2 mm para o tampo. O tampo devera ser
apoiado sobre estrutura metadlica de sustentagao,
possuindo em uma das extremidades gaveteiro pedestal
e na extremidade oposta armario lateral tipo credenza. O
tampo devera possuir dimensodes aproximadas de 1800 x
800 x 740 mm (L x P x A). Armario Lateral O armario
lateral devera possuir dimensdes aproximadas de 1600 x
600 x 610 mm (L x P x A). O tampo e a base deverao ser
confeccionados em painel de MDP com espessura
minima de 25 mm.
O corpo, fundo, portas, painel frontal, frentes das gavetas
e corpos das gavetas deverao ser confeccionados em
MDP com espessura minima de 18 mm, revestidos em
ambas as faces com laminado melaminico BP.
Os fundos das gavetas deverdo ser confeccionados em
MDF com espessura minima entre 6 mm e 12 mm.
Todo o acabamento dos topos devera ser executado em
fita de borda em PVC, aplicada pelo sistema hot-melt, na
mesma cor e padrao do revestimento. Sobre o tampo do
armario devera ser instalada 01 (uma) caixa de tomadas
com capacidade para 08 (oito) mddulos, contendo tampa
e colarinho em aluminio injetado, medindo
aproximadamente 115 x 265 mm, com corpo
confeccionado em ABS injetado e altura livre interna
minima de 79 mm. O armario lateral devera possuir:
02 (duas) portas de abrir, sendo uma em cada
extremidade; 02 (duas) gavetas, sendo 01 (uma) gaveta
média e 01 (uma) gaveta destinada a pasta suspensa;
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e 01 (um) vao aberto com prateleira interna.
O armario lateral devera ser fixado ao tampo no lado
oposto dos pés painel. O painel frontal devera ser fixado
ao tampo através de conformacdo oblonga. Pés lateral.
confeccionados em chapa de MDP revestida em ambas
as faces com filme melaminico texturizado de baixa
pressdo, seguindo a mesma composicdo estética do
tampo. Cada pé devera ser composto por 02 (duas) pecas
externas confeccionadas em MDP com espessura minima
de 25 mm e 01 (uma) pega central confeccionada em MDF
com espessura minima de 9 mm, formando conjunto com
espessura final minima de 59 mm. Os pés deverao
possuir furagdes com insertos metalicos destinados a
fixagdo dos painéis, utilizando sistema Mini-Fix e buchas
metalicas M6 x 13 mm com aperto por chave Allen.
Os pés deverao possuir sapatas niveladoras para
regulagem de altura e compensacdo de eventuais
desniveis do piso. Todas as pegas do conjunto deverao
possuir sapatas niveladoras para compensagao de
eventuais desniveis do piso. Todas as partes metalicas
deverao receber tratamento anticorrosivo e acabamento
em pintura eletrostatica epoxi a po, garantindo resisténcia
mecanica, durabilidade e uniformidade superficial.

MESA EXECUTIVA COM CREDENZA — DIMENSOES:
(PE METALICO) MESA: 1800X800X740MM
ARMARIO: 1600X500X607MM, admitindo-se tolerancia
dimensional de £5%, somente nos dimensionais. O tampo
principal devera possuir formato retangular, com
dimensdes aproximadas de 1800 mm de largura por 700
mm de profundidade, confeccionado em painel de MDP
(Medium Density Particleboard) com espessura minima
de 25 mm, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressao, proporcionando resisténcia
superficial, durabilidade e facilidade de higienizagao.
O painel frontal devera ser confeccionado em painel de
MDP com espessura minima de 18 mm, devendo possuir
chanfro em um dos cantos inferiores e 03 (trés)
arredondamentos com raio aproximado de 70 mm,
conferindo melhor acabamento estético ao conjunto.
As extremidades aparentes deverao receber acabamento
em fita de bordo em PVC, compativel com a cor e padrao
do revestimento melaminico, aplicada mediante sistema
de colagem a quente tipo hotmelt, garantindo aderéncia
continua, protegcdo contra impactos e acabamento
uniforme. A espessura minima da fita devera ser de 2,5
mm para o tampo e de 1,0 mm para os demais
componentes. O painel frontal devera ser fixado ao tampo
mediante utilizacdo de 02 (dois) suportes metalicos
dobrados, confeccionados em tubo de ago de segéo
oblonga com dimensdes aproximadas de 30 mm x 16 mm
e espessura minima de 1,2 mm. Cada suporte devera
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possuir 04 (quatro) furagdes destinadas a fixagcdo do
tampo e do painel frontal, utilizando parafusos métricos
M6 associados a buchas metalicas instaladas tanto no
tampo quanto no painel. O tampo devera possuir caixa de
tomadas confeccionada em ABS ou PVC, instalada sobre
0 pé de canto, com dimensdes aproximadas de 100 mm x
79 mm, dotada de tampa basculante com abertura minima
aproximada de 90° e fresta destinada a passagem de
fiacdo. O suporte interno devera ser confeccionado em
material termoplastico injetado, contendo no minimo 02
(duas) entradas destinadas a instalacdo de tomadas
elétricas com recortes aproximados de 41,5 mm x 21,5
mm, compativeis com os padrdes Margirius, Pezzi, Weg
ou equivalentes técnicos, permitindo instalacdo de
tomadas com poco interno para 10A e 20A, além de 02
(duas) entradas destinadas a conexao RJ45. O conjunto
devera possuir tampa de saque inferior destinada a
protecdo do usuario contra contatos acidentais com
partes energizadas. A estrutura lateral devera possuir
formato tipo trave ou “U” invertido, sendo composta por 07
(sete) componentes estruturais, compreendendo 02 (dois)
perfis verticais em aluminio, 01 (um) perfil horizontal em
aluminio, 02 (duas) luvas em aluminio soldadas ao tubo
horizontal e 02 (dois) suportes angulados a 45°
destinados a conexdo entre os perfis verticais e
horizontais. Os perfis de aluminio deverdo possuir
dimensdes aproximadas de 62 mm x 45 mm, contendo em
uma de suas faces angulagdo aproximada de 30°,
devendo os cortes estruturais ser executados em angulo
de 45° para uniao das pecgas de conexdo. A conexao
estrutural devera ser confeccionada em zamak com
acabamento cromado, proporcionando unido precisa
entre os perfis e mantendo friso aparente aproximado de
5 mm entre os componentes metalicos e o aluminio.
As luvas metalicas soldadas ao perfil horizontal deverao
possuir no minimo 05 (cinco) furagdes oblongas
destinadas a fixagao do tampo e das barras estruturais de
unido entre os pés laterais. As extremidades inferiores
deverao receber ponteiras plasticas no mesmo formato do
perfil de aluminio, contendo niveladores destinados ao
ajuste de nivel do conjunto. O quadro estrutural de unido
entre o pé lateral, o armario lateral e o apoio do tampo
devera ser confeccionado em 03 (trés) pecas estruturais
produzidas em tubo metdlico com dimensdes
aproximadas de 50 mm x 30 mm e espessura minima de
1,2 mm, sendo sua fixagao executada mediante utilizagao
de parafusos métricos M6. Armario lateral de 1600 X 500
X 607 mm (L X P X A) Composto por 03 (trés) gavetas,
01 (uma) porta de abrir, vao com prateleira regulavel e
compartimento destinado ao acondicionamento de CPU.
O tampo do armario devera ser confeccionado em painel
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de MDP continuo com espessura minima de 25 mm. As
demais partes estruturais deverao ser confeccionadas em
painel de MDP continuo com espessura minima de 18
mm, enquanto os fundos das gavetas deverdo ser
confeccionados em HDF com espessura minima de 2,5
mm. As bordas aparentes deverao receber acabamento
em fita de bordo em PVC, aplicada pelo sistema hotmelt,
com espessura minima de 2,5 mm para o tampo e 1,0 mm
para os demais componentes. O armario devera possuir
01 (uma) porta de abrir equipada com 02 (duas)
dobradigas metalicas com abertura minima aproximada
de 95°, contendo regulagem vertical e horizontal. O
sistema de fechamento devera possuir fechadura com
travamento simultdneo superior, acompanhada de 02
(duas) chaves dobraveis com segredo Unico e puxador
metalico com acabamento cromado. As 03 (trés) gavetas
deverao possuir sistema de chaveamento frontal com
travamento simultidneo, acompanhadas de 02 (duas)
chaves dobraveis com segredo unico e puxadores
metalicos com acabamento cromado. O compartimento
com prateleira devera possuir sistema de regulagem de
altura mediante furacdes laterais. O vao destinado a CPU
devera permitir acomodagao adequada do equipamento.
O compartimento com prateleira devera possuir fundo
removivel destinado ao acesso e organizacao das fiagcdes
provenientes da caixa de tomadas e demais cabos
elétricos e logicos. A base do armario devera possuir 02
(dois) passa-cabos com didmetro aproximado de 60 mm,
destinados a passagem de cabeamento para o piso.
A estrutura metadlica da base do armario devera ser
confeccionada em tubo de ago carbono SAE 1010/1020
com secgao aproximada de 40 mm x 20 mm e espessura
minima de 0,90 mm, com cortes executados em meia
esquadria. O conjunto devera possuir sapatas niveladoras
antiderrapantes  confeccionadas em  polipropileno
injetado, dotadas de haste metalica com regulagem por
rosca. O corpo do armario devera ser fixado a estrutura
metalica mediante utilizagdo de parafusos M6 e buchas
metalicas M6 x 13 mm, assegurando estabilidade
estrutural e resisténcia mecénica ao conjunto.

MESA DIRETOR ESQ/DIR COM ARMARIO LATERAL
MESA — DIMENSOES: 1800X800X740MM ARMARIO:
1780X450X700MM Dimensdes da mesa: 1800 x 800 x
740 mm (L x P x A). Dimensbes do armario lateral: 1780
x 450 x 700 mm (L x P x A). admitindo-se tolerancia
dimensional de +5%, somente nos dimensionais.
O tampo principal devera ser confeccionado em painel de
MDP com espessura minima de 25 mm, revestido em
ambas as faces com laminado melaminico BP.
Todo o acabamento dos topos devera ser executado em
fita de borda em PVC, na mesma cor e padrao do
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revestimento, aplicada pelo sistema de colagem a quente
hot-melt, com espessura minima de 2 mm para o tampo.
O tampo devera ser apoiado sobre estrutura metalica de
sustentacdo, possuindo em uma das extremidades
gaveteiro pedestal e na extremidade oposta armario
lateral tipo credenza. O tampo devera possuir dimensodes
aproximadas de 1800 x 800 x 740 mm (L x P x A). O
armario lateral devera possuir dimensbes aproximadas de
1780 x 450 x 700 mm (L x P x A). O tampo e a base
deverao ser confeccionados em painel de MDP com
espessura minima de 25 mm. O corpo, fundo, portas,
painel frontal, frentes das gavetas e corpos das gavetas
deverao ser confeccionados em MDP com espessura
minima de 18 mm, revestidos em ambas as faces com
laminado melaminico BP. Os fundos das gavetas deverao
ser confeccionados em MDF com espessura minima entre
6 mm e 12 mm. Todo o acabamento dos topos devera ser
executado em fita de borda em PVC, aplicada pelo
sistema hot-melt, na mesma cor e padrdao do
revestimento. Sobre o tampo do armario devera ser
instalada 01 (uma) caixa de tomadas com capacidade
para 08 (oito) médulos, contendo tampa e colarinho em
aluminio injetado, medindo aproximadamente 115 x 265
mm, com corpo confeccionado em ABS injetado e altura
livre interna minima de 79 mm. O armario lateral devera
possuir: 02 (duas) portas de abrir, sendo uma em cada
extremidade; 02 (duas) gavetas, sendo 01 (uma) gaveta
média e 01 (uma) gaveta destinada a pasta suspensa;
e 01 (um) vao aberto com prateleira interna.
O armario lateral devera ser fixado ao tampo no lado
oposto dos pés painel. O painel frontal devera ser fixado
ao tampo através de conformagao oblonga. Pés lateral.
confeccionados em chapa de MDP revestida em ambas
as faces com filme melaminico texturizado de baixa
pressdo, seguindo a mesma composicdo estética do
tampo. Cada pé devera ser composto por 02 (duas) pecas
externas confeccionadas em MDP com espessura minima
de 25 mm e 01 (uma) pega central confeccionada em MDF
com espessura minima de 9 mm, formando conjunto com
espessura final minima de 59 mm. Os pés deverao
possuir furagdes com insertos metalicos destinados a
fixagdo dos painéis, utilizando sistema Mini-Fix e buchas
metadlicas M6 x 13 mm com aperto por chave Allen.
Os pés deverdo possuir sapatas niveladoras para
regulagem de altura e compensagdo de eventuais
desniveis do piso. Todas as pecgas do conjunto deveréo
possuir sapatas niveladoras para compensagao de
eventuais desniveis do piso. Todas as partes metalicas
deveréo receber tratamento anticorrosivo e acabamento
em pintura eletrostatica epdxi a po, garantindo resisténcia
mecénica, durabilidade e uniformidade superficial.
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MESA DIRETOR RETANGULAR COM GAVETEIRO
Dimensdes da mesa: 2000 x 800 x 740 mm (L x P x A
admitindo-se tolerancia dimensional de +5%, somente
nos dimensionais. O tampo principal devera ser
confeccionado em painel de MDP com espessura minima
de 25 mm, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico BP. Todo o acabamento dos topos devera ser
executado em fita de borda em PVC, na mesma cor e
padrdo do revestimento, aplicada pelo sistema de
colagem a quente hot-melt, com espessura minima de 2
mm para o tampo. O tampo devera ser apoiado sobre
estrutura metalica de sustentacdo, possuindo em uma das
extremidades gaveteiro pedestal e na extremidade oposta
do pé painel. O tampo devera possuir dimensdes
aproximadas de 2200 x 800 x 745 mm (L x P x A).
O gaveteiro pedestal devera possuir dimensdes
aproximadas de 480 x 600 x 614 mm (L x P x A). O
gaveteiro devera possuir 03 (irés) gavetas.
As gavetas deverdo possuir corredigas telescépicas
metalicas microesferas com 03 (trés) estagios. As gavetas
deverao possuir fechadura com fechamento simultaneo.
Pé lateral confeccionados em chapa de MDP revestida
em ambas as faces com filme melaminico texturizado de
baixa pressdo, seguindo a mesma composicao estética
do tampo. Composto por 02 (duas) pecas externas
confeccionadas em MDP com espessura minima de 25
mm e 01 (uma) peca central confeccionada em MDF com
espessura minima de 9 mm, formando conjunto com
espessura final minima de 59 mm. Os pés deverao
possuir furagdes com insertos metalicos destinados a
fixagdo dos painéis, utilizando sistema Mini-Fix e buchas
metalicas M6 x 13 mm com aperto por chave Allen. Os
pés deverao possuir sapatas niveladoras para regulagem
de altura e compensacao de eventuais desniveis do piso.
Na regido central dos pés deverao existir calhas verticais
destinadas a passagem de cabeamento. As calhas
verticais deverao ser compostas por corpo fixado ao pé e
tampa removivel tipo saque, ambas confeccionadas em
chapa de ago com espessura minima de 0,90 mm. O
painel frontal devera ser confeccionado em MDP com
espessura minima de 25 mm. Todo o contorno devera
receber acabamento em fita de borda em PVC com raio
ergondmico aproximado de 2,5 mm nas arestas superior
e inferior. Ferragens e Acessorios As gavetas deveréao
possuir fechaduras independentes. Todas as pegas do
conjunto deverdo possuir sapatas niveladoras para
compensacdo de eventuais desniveis do piso.
Todas as partes metalicas deverao receber tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura eletrostatica ep6xi
a po6, garantindo resisténcia mecanica, durabilidade e
uniformidade superficial.
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MESA REUNIAO DIRETOR DIMENSOES:
2400X1200X740MM ( L X P X A), admitindo-se tolerancia
dimensional de 5%, somente nos dimensionais.
Mesa em formato retangular, confeccionado em chapa de
MDP, revestido com filme melaminico texturizado de
baixa pressao nas duas faces. Cada moédulo de tampo é
formado por trés pecas, sendo tampo inferior, tampo
superior ambos em chapa de MDP, revestido com filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces
com 25mm de espessura e um tampo central em chapa
de MDF, revestido com filme melaminico texturizado de
baixa pressdo nas duas faces com 9mm de espessura,
formando cada tampo com 59mm de espessura. O tampo
central devera ser recuado 10mm em relagao as bordas
dos tampos superiores e inferiores. Usinagem para
receber caixa de tomada por tampo. Furagbes com
insertos metalicos para acoplar os pés painéis, todos
fixados com minifix, buchas metalicas m6 x 13 com chave
Allen para maior fixagao. Pés painéis confeccionado em
chapa de MDP, revestido com filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces. Os pés
possuem a mesma estética dos tampos, sendo em chapa
de MDP, revestido com filme melaminico texturizado de
baixa pressao nas duas faces com 25mm de espessura e
um pé central em chapa de MDF, revestido com filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces
com 9mm de espessura, formando cada pé com 59mm de
espessura. Furagdes com insertos metalicos para acoplar
os painéis, todos fixados com minifix, buchas metalicas
m6 x 13 com chave Allen para maior fixacdo. Os pés
possuem niveladores para regulagem de altura para
eventual desnivel do piso. No centro dos pés deverao ter
calhas verticais para passagem de fiagdo, as calhas
verticais sdo formadas por duas pegas sendo um corpo
fixado ao pé e outra pega sendo uma tampa de saque,
ambas as pecas fabricadas em chapa de ago com
0,90mm de espessura. Painel de mesa, 2 unidades por
modulo, em MDP de 25 mm de espessura, encabecado
com fita de borda em PVC com raio de 2.5 mm na aresta
superior e inferior da borda. Entre os paineis devem ter
calhas em formato J fabricado em chapa de ago de no
minimo 0,90mm de espessura, as calhas servem para
acomodacao dos fios. Caixa de tomadas com tampa em
aluminio pintado com corpo em PVC, com 3 tomadas
elétricas e 3 espelhos para dados, ja instalados, além de
2 espelhos cegos que possibilitam a instalagdo de mais 2
tomadas de acordo com a necessidade do usuario, fixado
ao tampo através de 4 parafusos auto atarrachantes de 3
x 16 mm, medidas da tampa: 265 x 116 mm. Tampa
basculante com medida de 78 mm x 237 mm (+-4 mm).
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MESA COM REGULAGEM DE ALTURA Dimensbes de
1200 X 600 X 740/1100 mm (L x P x A), admitindo-se
tolerdncia dimensional de +5%, somente nos
dimensionais. O tampo devera possuir formato retangular
individual, confeccionado em painel de MDP (Medium
Density Particleboard) com espessura minima de 25 mm,
revestido em ambas as faces com laminado melaminico
de baixa pressao, proporcionando resisténcia superficial,
durabilidade e facilidade de higienizacdo. As bordas
aparentes deverao receber acabamento em fita de bordo
confeccionada em PVC, aplicada em todo o contorno da
peca mediante sistema de colagem a quente tipo hotmelt,
com raio ergonémico aproximado de 2,5 mm, garantindo
protecdo contra impactos, seguranga ao usuario e
acabamento uniforme.
Pés da mesa elevatéria: 02 pedestais, que por sua vez
sao constituidos por 01 coluna telescopica, 01 base com
sapatas niveladora e 01 suporte de tampo. Estes
pedestais sao interligados por 02 longarinas estruturais e
acionados através de 01 unidade de controle e 01 painel
de acionamento. A coluna telescopica € constituida por
uma coluna externa com altura de 610mm, fabricado com
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura
removida, NBR 6658, com secao 60x100mm de 1,90mm
de espessura e uma coluna interna com altura de 610mm,
fabricado com tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura removida, NBR 6658, com secao 50x90mm de
1,90mm de espessura. A coluna externa possui, na parte
interna inferior do tubo, um suporte plano fixado com
solda MIG, fabricado em chapa de aco carbono com
dimensdes 56x96mm e com espessura de 4,25mm, para
fixagdo da base. A coluna interna possui, na parte
superior do tubo, uma base de travamento dobrada em
formato de “C”, fixada com solda MIG, fabricada em aco
carbono NBR 6658, com espessura de 3,00mm com
dimensbes de 189x98x50mm (Comprimento x Largura x
Altura). Esta base tem a fungéo fixar o motor na coluna e
de unir o suporte do tampo a coluna e as longarinas,
fixando todo o conjunto entre si através de 06 parafusos
chatos M6x20mm. O sistema de deslizamento é
constituido por uma bucha guia pastilha, confeccionada
em composto de nylon, suportando 6 pastilhas em POM
(Poliacetal), o qual é fixado na parte superior da coluna
externa, enquanto na parte inferior da coluna interna, séo
fixados 6 portas pastilhas, confeccionados em composto
de nylon, cada um deles suportando 1 pastilha em POM
(Poliacetal). Existem diferentes espessuras de pastilhas,
que possibilizam a escolha das pastilhas adequadas
referentes a sua espessura apenas na hora da
montagem, de modo a garantir o perfeito ajuste entre as
duas colunas, eliminando folgas entre as paredes com a
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finalidade de diminuir o desgaste do sistema, evitar ruidos
e trazer rigidez a estrutura, especialmente na posi¢ao de
maior extensdo entre as colunas. O sistema de elevacao
€& composto por motor elétrico 24V acoplado a um fuso
retificado com passo de 20mm, rosca quadrada, com
capa em aluminio, tendo curso de 480mm, permitindo ao
usuario altura de trabalho. O sistema de regulagem
elétrico € composto de 01 conjunto motor/fuso com
sistema de reducido para cada coluna, 01 unidade de
controle eletrénica bivolt automatico 100-240v, 02 cabos
para conexdo de motor, 01 cabo de alimentagdao e 01
painel de acionamento. O ajuste de altura deve ser feito
por toque de botdo no painel de acionamento.
A base para o pedestal é fabricada em aco carbono
laminado a quente, decapado e oleado, NBR 6658, com
espessura de 3,00mm, fabricado por processo de corte a
laser, e dobra em dobradeira CNC. Possui em sua parte
central em recorte para encaixe da coluna. Na sua parte
interna, possui reforgo fabricado em aco carbono, NBR
6658, com espessura de 1,90mm, dobrado em formato de
“U” soldado a base junto com uma chapa central de
espessura 4,25mm que possui 2 furos para fixagdo da
coluna utilizando 02 parafusos M8x25mm. Nas
extremidades do reforgo, na sua parte inferior, possui 02
rebites com rosca 5/16” com a funcdo de fixacdo de
sapatas niveladoras antiderrapantes, acopladas a base
por meio de fuso com a mesma rosca. Estas devem ser
reguladas para compensar possiveis desniveis do piso.
O suporte para fixagdo do tampo é fabricado em aco
carbono NBR 6658, com espessura de 3,00mm, com 06
furacdes para fixacdo de tampos, e 2 furagdes para uniao
com coluna e longarinas. As longarinas estruturais
fabricada em tubo de aco carbono laminado a frio, NBR
6658, com seg¢ao 30x50mm e espessura de 1,20mm.
Possui furacdes e recortes para encaixe e fixagdo dos
suportes do tampo, utilizando parafusos com rosca M6.
Também possui recortes para encaixe da carenagem de
acabamento. O comprimento das longarinas conforme a
largura total do tampo e da estrutura. A carenagem de
acabamento é fabricada em ago carbono laminado a frio,
NBR 6658, com espessura 0,60mm, fabricado por
processo de corte a laser, e dobra em dobradeira CNC.
Possui abas especificas para posicionamento e encaixe
entre as longarinas estruturais.

MESA REBATIVEL DIMENSOES: 1200X600X740MM
Dimensbées de 1200 x 700 x 740 mm (L x P x A),
admitindo-se tolerancia dimensional de +5%, somente
nos dimensionais. O tampo devera ser confeccionado em
painel de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Medium Density Particleboard), com espessura
minima de 25 mm, revestido em ambas as faces por filme
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melaminico termo-prensado, com espessura minima de
0,2 mm, acabamento texturizado, semi fosco e
antirreflexo. As bordas deveréo receber acabamento em
fita de poliestireno com espessura minima de 2,5 mm,
aplicada em todo o contorno através de adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergondmico aproximado
de 2,5 mm, em conformidade com normas aplicaveis da
ABNT. Estrutura Metalica: As bases deverdao ser
confeccionadas em chapa de aco estampada tipo meia-
lua, com dimensdes aproximadas de 590 x 60 x40 mm e
espessura minima de 1,90 mm. A porcéo frontal da base
devera possuir chapa metalica fixada por solda MIG/MAG,
contendo pino destinado a fixagao do rodizio. A porcao
posterior devera ser confeccionada em chapa de ago com
espessura equivalente a chapa n° 14, contendo fixacao
para sapata niveladora de 3/8” x 1” x 32 mm, destinada a
estabilidade e nivelamento da mesa. As colunas verticais
deverao ser confeccionadas em tubo oblongo de 44 x 77
mm, com espessura minima de parede de 1,20 mm,
unidas as bases por processo de soldagem MIG/MAG.
Para reforco estrutural e estabilidade, deverao possuir
travamento através de tubo metalico de 30 x 50 mm, com
espessura minima de 1,50 mm. O mecanismo basculante
devera ser composto por ferro trefilado de 3/8”, dobrado
em formato de “U”, contendo bucha em tecnil com
diametro aproximado de 19 mm em uma das
extremidades. Devera possuir ainda ferro trefilado de 3/8”,
dobrado em formato de “L”, contendo em sua extremidade
bucha com diametro aproximado de 13 mm destinada ao
travamento do trinco em zamak. O suporte de fixacdo do
tampo devera ser confeccionado em ferro chato
retangular de 25 x 120 mm, com espessura minima de 3
mm, unido a ferro redondo trefilado com dimensobes
aproximadas de @15 x 25 mm, soldado ao centro da
chapa e encaixado nos ferros ftrefilados de 3/87,
permitindo o movimento basculante do tampo.
A fixacdo do tampo devera ocorrer através de parafusos
cabeca panela Phillips M6 x 12 mm e buchas plasticas de
13 mm. Para travamento do tampo na posi¢ao de uso, a
estrutura devera possuir trava tipo trinco zamak modelo
“avido”, fixada ao tampo através de parafusos
autoatarraxantes tipo chip panela 4 x 14 mm. As sapatas
niveladoras deverao possuir didametro aproximado de 32
mm e altura aproximada de 15 mm, sendo injetadas em
poliuretano de alta densidade, com parafuso sextavado
zincado branco de 3/8” x 1”. Os rodizios deverao ser
duplos, confeccionados em polipropileno na cor preta,
dotados de eixo giratério e base de fixagdo em chapa
estampada.

10.

MESA RETA PE PAINEL
Dimensdes de 1200 x 600 x 740 mm (L x P x A),
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admitindo-se tolerancia dimensional de +5%, somente
nos dimensionais. O tampo principal devera ser
confeccionado em painel de MDP com espessura minima
de 25 mm, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressao. Todas as extremidades do
tampo deverao receber acabamento em fita de borda em
PVC, aplicada pelo sistema hot-melt, com raio
ergondmico aproximado de 2,5 mm, em conformidade
com as normas técnicas aplicaveis da ABNT NBR. O
tampo devera possuir furagdes com insertos metalicos
destinados a fixacao das estruturas, pés e acessorios por
meio de parafusos meétricos, permitindo montagem e
desmontagem sem causar danos ao mobiliario. O tampo
devera possuir passa-cabos confeccionado em
poliestireno injetado, dotado de tampa removivel, com
didmetro aproximado de 60 mm, destinado a organizagao
e passagem de cabeamentos. Os pés laterais
confeccionado em painel de MDP com espessura minima
de 18 mm, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressdo. Os pés deverao ser
totalmente vedados com fita de borda em PVC com raio
aproximado de 2,5 mm, aplicada por sistema hot-melt.
Deverdo possuir furagdes com insertos metalicos
destinados a fixacdo de sapatas niveladoras, bem como a
fixagdo do tampo através de parafusos métricos,
permitindo montagem e desmontagem sem danos ao
conjunto. O painel resguardo devera possuir altura
aproximada de 285 mm, confeccionado em MDP com
espessura minima de 18 mm, revestido em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressao.
O painel devera ser totalmente vedado com fita de borda
em PVC com raio aproximado de 2,5 mm e possuir
furagbes laterais destinadas a fixagcao junto ao tampo
principal e aos pés laterais, através de parafusos métricos
e sistema minifix.

11.

MESA RETANGULAR PE METALICO - DIMENSOES:
1200X600X740MM. admitindo-se tolerancia dimensional
de 5%, somente nos dimensionais. O tampo devera ser
confeccionado em painel de MDP (Medium Density
Particleboard), com espessura minima de 25 mm,
revestido em ambas as faces com laminado melaminico
de baixa pressao, proporcionando resisténcia superficial,
durabilidade e facilidade de higienizagdo. O acabamento
das bordas devera ser executado em fita de PVC aplicada
em todo o contorno da pega, com raio aproximado de 2,5
mm nas arestas superior e inferior, assegurando protecao
contra impactos e acabamento uniforme. O tampo devera
possuir passa-cabos confeccionado em poliestireno
injetado, dotado de tampa removivel, com diametro
aproximado de 60 mm, destinado a organizagdo e
passagem de cabeamentos. Devera possuir ainda
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furagbes na face inferior destinadas ao recebimento de
insertos metalicos para fixacdo da estrutura e demais
acessorios. O painel estrutural devera ser confeccionado
em painel de MDP com espessura minima de 18 mm,
revestido em ambas as faces e acabado com fita de borda
em PVC aplicada em todo o contorno da peca, com raio
aproximado de 1 mm nas arestas superior e inferior. O
painel devera possuir furagbes especificas destinadas ao
recebimento de insertos metalicos para fixacdo dos pés
estruturais e demais componentes do conjunto.
Os pés laterais deverao possuir estrutura metalica
composta por sapata inferior, suporte superior do tampo,
coluna vertical e tampa removivel para passagem de
cabeamento. A sapata inferior devera ser confeccionada
em chapa de ago carbono estampada, com espessura
minima de 1,9 mm, isenta da utilizacdo de ponteiras
plasticas aparentes, apresentando dimensdes
aproximadas de 580 mm x 35 mm x 64 mm. O
componente devera possuir 02 (duas) sapatas
niveladoras confeccionadas em nylon ou ABS, com curso
minimo aproximado de 10 mm, destinadas a
compensacao de irregularidades do piso e estabilidade do
conjunto. O suporte superior do tampo devera ser
confeccionado em chapa de aco carbono estampada,
com espessura minima de 1,5 mm, isento da utilizagao de
ponteiras plasticas aparentes, apresentando dimensdes
aproximadas de 400 mm x 65 mm x 15 mm. A fixagao ao
tampo devera ocorrer mediante utilizagdo minima de 04
(quatro) parafusos com rosca maquina M6, aplicados em
porcas metalicas cravadas no painel do tampo,
proporcionando elevada resisténcia mecanica e
estabilidade estrutural. A coluna vertical devera ser
confeccionada em chapa de ago carbono com espessura
minima de 0,90 mm, contendo aproximadamente 10 (dez)
dobras estruturais em sua conformagao final, com
dimensdes aproximadas de 189 mm x 665 mm x 52 mm.
A coluna devera possuir furagdes destinadas ao
recebimento de porcas rebite M6, bem como 04 (quatro)
recortes retangulares com dimensdes aproximadas de 4
mm x 25 mm, destinados ao encaixe de tampa removivel.
As extremidades da coluna deverdo possuir reforcos
metalicos soldados, confeccionados em chapa de aco
com espessura minima de 2,65 mm, contendo furagdes e
porcas rebite M6 destinadas a fixagao da sapata inferior e
do suporte superior do tampo. A regido superior da coluna
devera possuir 01 (um) recorte destacavel, permitindo
utilizacao para passagem de fios ou instalagao de plugues
destinados a alimentacdo elétrica. A tampa da coluna
devera ser confeccionada em chapa de aco com
espessura minima de 0,60 mm, contendo no minimo 02
(duas) dobras estruturais. O componente devera possuir
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recorte em formato semicircular com raio aproximado de
70 mm, destinado a facilitar a passagem de cabeamentos
na regido inferior da estrutura.

12,

MESA ANGULAR PE METALICO - DIMENSOES:
1200/1200X600X740MM. Mesa tipo estacao de trabalho
autoportante angular, com tampo unico em formato “L”.
Dimensodes: 1200/1200 x 600 x 740 mm (L x P x A),
admitindo-se tolerancia dimensional de +5%, somente
nos dimensionais. O tampo devera ser confeccionado em
painel de MDP (Medium Density Particleboard) com
espessura minima de 25 mm, revestido em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressao. Todo
o contorno do tampo devera receber acabamento em fita
de borda em PVC, aplicada pelo sistema de colagem a
quente hot-melt, com raio ergonémico aproximado de 2,5
mm nas arestas superior e inferior. Contém 02 (dois)
passa cabos em Zamack injetado com duas tampas
basculante medindo 75 x 75 mm = 5,5 mm. Pés Laterais
A estrutura metalica devera ser composta por pés laterais
contendo base inferior, coluna vertical e suporte superior
do tampo. A base inferior devera ser confeccionada em
chapa de ago carbono estampada, com espessura
minima de 1,9 mm, sem utilizagao de ponteiras plasticas
aparentes, com dimensodes aproximadas de 580 x 35 x 64
mm. Devera possuir 02 sapatas regulaveis
confeccionadas em nylon ou ABS, com curso minimo
aproximado de 10 mm, destinadas a compensacao de
irregularidades do piso e estabilidade do conjunto.
O suporte superior do tampo devera ser confeccionado
em chapa de ago carbono estampada, com espessura
minima de 1,5 mm, sem utilizagao de ponteiras plasticas
aparentes, com dimensdes aproximadas de 400 x 65 x 15
mm. A fixacdo ao tampo devera ocorrer através de, no
minimo, 04 parafusos de rosca maquina M6 aplicados em
porcas metalicas cravadas no painel do tampo.
A coluna vertical devera ser confeccionada em chapa de
aco carbono com espessura minima de 0,90 mm,
contendo aproximadamente 10 dobras estruturais em sua
conformacao final, com dimensdes aproximadas de 189 x
665 x 52 mm. A coluna devera possuir: furacbes
destinadas ao recebimento de porcas rebite M6; minimo
de 04 recortes retangulares com dimensdes aproximadas
de 4 x 25 mm para encaixe de tampa removivel; reforgos
metalicos soldados em suas extremidades,
confeccionados em chapa de ago com espessura minima
de 2,65 mm, contendo furagbes e porcas rebite M6
destinadas a fixagdo da base inferior e do suporte do
tampo; recorte destacavel na regiao superior, permitindo
utilizagcao para passagem de fios ou instalagao de plugues
elétricos. A tampa da coluna devera ser confeccionada
em chapa de ago com espessura minima de 0,60 mm,
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contendo no minimo 02 dobras estruturais e recorte
semicircular com raio aproximado de 70 mm, destinado a
facilitar a passagem de cabeamentos na regido inferior da
estrutura. O pé central de canto devera ser confeccionado
em chapas metalicas dobradas, formando estrutura
octogonal com quina frontal reta. Devera possuir 06 furos
destinados ao acoplamento de mddulos elétricos,
telefonia e dados, além de acabamento com sapatas em
PVC rigido, destinadas a compensacao de eventuais
desniveis do piso. Dimensdes aproximadas do pé de
canto: 140 x 710 x 250 mm; abertura para passagem de
fiacdo de aproximadamente 61 mm; calha interna de
saque com dimensbes aproximadas de 70 x 650 mm.
A tampa devera possuir no minimo 02 dobras estruturais
e recorte semicircular com raio aproximado de 70 mm,
destinado a passagem de fios na regido inferior. A
estrutura devera possuir no minimo: 02 furagbes com
diametro aproximado de 40 mm para passagem de
cabeamento; 01 recorte destacavel, permitindo utilizacdo
para passagem de fios ou instalagéo de plugues elétricos.
Todas as partes metalicas deverdo receber tratamento
anticorrosivo e acabamento em pintura eletrostatica a po,
garantindo resisténcia mecéanica, durabilidade e
uniformidade superficial.

13.

MESA REUNIAO RETANGULAR/ BOTE PE METALICO
— DIMENSOES: 2000X1100X740MM, admitindo-se
tolerancia dimensional de 5%, somente nos
dimensionais. O tampo devera ser uUnico, em formato
retangular, confeccionado em MDP (Painel de Particulas
de Média Densidade) com espessura minima de 25 mm,
revestido em ambas as faces com laminado melaminico
de baixa pressdo. Todo o contorno do tampo devera
receber acabamento em fita de borda em PVC, aplicada
pelo sistema de colagem a quente hot-melt, com raio
ergondmico aproximado de 2,5 mm nas arestas superior
e inferior, em conformidade com a ABNT NBR 13966.
O painel frontal devera ser confeccionado em MDP com
espessura minima de 18 mm, revestido em ambas as
faces, com acabamento em fita de borda em PVC
aplicada em todo o contorno da peca, contendo raio
aproximado de 1 mm nas arestas superior e inferior.
Contém 01 (uma) caixa de tomadas confeccionada em
material injetado, polipropileno ou ABS, com capacidade
minima de para 07 mddulos, sendo: 03 (trés) modulos
elétricos; 04 (quatro) modulos légicos/telefonia; furaces
destinadas a passagem de cabeamento. Estrutura Lateral
A estrutura metalica devera ser composta por sapata
inferior, coluna vertical e suporte superior do tampo.
A sapata inferior devera ser confeccionada em chapa de
aco carbono estampada, com espessura minima de 1,9
mm, sem utilizacdo de ponteiras plasticas aparentes, com
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dimensdes aproximadas de 580 x 35 x 64 mm. A peca
devera possuir 02 (dois) furos oblongos destinados a
fixagdo da coluna vertical e 02 (duas) chapas metalicas
soldadas na parte inferior, com espessura minima de 2,65
mm, contendo furagcao para insercdo de porca rebite.
Devera possuir ainda 02 (duas) sapatas regulaveis
confeccionadas em nylon ou ABS, com curso minimo
aproximado de 10 mm, destinadas a compensacao de
irregularidades do piso e estabilidade do conjunto.
O suporte superior do tampo devera ser confeccionado
em chapa de ago carbono estampada, com espessura
minima de 1,5 mm, sem utilizagdo de ponteiras plasticas
aparentes, com dimensodes aproximadas de 400 x 65 x 15
mm. A fixacdo ao tampo devera ocorrer através de, no
minimo, 04 (quatro) parafusos de rosca maquina M6
aplicados em porcas metalicas cravadas no painel.
A coluna vertical devera ser confeccionada em chapa de
aco carbono com espessura minima de 0,90 mm,
contendo aproximadamente 10 (dez) dobras estruturais
em sua conformacgéo final, com dimensdes aproximadas
de 189 x 665 x 52 mm. A coluna devera possuir: furacdes
destinadas ao recebimento de porcas rebite M6; minimo
de 04 (quatro) recortes retangulares com dimensbes
aproximadas de 4 x 25 mm para encaixe de tampa
removivel; reforcos metalicos soldados em suas
extremidades, confeccionados em chapa de ago com
espessura minima de 2,65 mm, contendo furacbes e
porcas rebite M6 destinadas a fixagao da sapata inferior e
do suporte do tampo; recorte destacavel na regido
superior, permitindo utilizagdo para passagem de fios ou
instalagcao de plugues elétricos. A tampa da coluna devera
ser confeccionada em chapa de ago com espessura
minima de 0,60 mm, contendo no minimo 02 (duas)
dobras estruturais e 01 (um) recorte semicircular com raio
aproximado de 35 mm, destinado a facilitar a passagem
de fios na regiao inferior da estrutura. Os dois pés laterais
deverdo ser interligados por montante estrutural
confeccionado em tubo de ago com dimensdes minimas
de 50 x 30 mm e espessura minima de parede de 1,20
mm. A fixagdo do montante estrutural devera ocorrer
através de, no minimo, 03 (trés) parafusos de rosca M6
em cada um dos pés laterais. Todas as partes metalicas
deverao receber tratamento anticorrosivo e acabamento
em pintura eletrostatica epdxi a pd, garantindo resisténcia
mecanica, durabilidade e uniformidade superficial.

14.

MESA REUNIAO RETANGULAR/BOTE PE PAINEL —
DIMENSOES: 2000X1100X740MM, admitindo-se
tolerancia dimensional de 5%, somente nos
dimensionais. O tampo devera ser confeccionado em
chapa de MDP revestida com filme melaminico

Und

370




CINCOP-MT

texturizado de baixa pressdo em ambas as faces. Cada
modulo do tampo devera ser composto por tampo
superior em MDP com espessura minima de 25 mm,
tampo inferior em MDP com espessura minima de 25 mm
e tampo central em MDF com espessura minima de 9 mm,
formando espessura final minima de 59 mm. O tampo
central devera possuir recuo aproximado de 10 mm em
relacdo as bordas dos tampos superior e inferior. Todo o
contorno do tampo devera receber acabamento em fita de
borda em PVC, aplicada pelo sistema de colagem a
quente hot-melt, com espessura minima de 2,5 mm e raio
ergonémico aproximado de 2,5 mm nas arestas superior
e inferior. O tampo devera possuir usinagem destinada ao
recebimento de caixa de tomadas e furagdes com insertos
metalicos para acoplamento dos pés painel, fixados
através de sistema minifix, buchas metalicas M6 x 13 mm
e aperto por chave Allen, permitindo elevada resisténcia
estrutural e montagem sem danos ao mobiliario. Os pés
painel devera ser confeccionados em chapa de MDP
revestida com filme melaminico texturizado de baixa
pressdo em ambas as faces, seguindo a mesma
composicao estética do tampo. Cada pé devera ser
composto por duas pecas externas em MDP com
espessura minima de 25 mm e uma pega central em MDF
com espessura minima de 9 mm, formando espessura
final minima de 59 mm. Os pés deverao possuir furacoes
com insertos metalicos destinados ao acoplamento dos
painéis, fixados através de sistema minifix e buchas
metalicas M6 x 13 mm com aperto por chave Allen. Os
pés deverao possuir sapatas niveladoras destinadas a
regulagem de altura e compensacdo de eventuais
desniveis do piso. Na regido central dos pés deverao
existir calhas verticais para passagem de cabeamento. As
calhas deverao ser compostas por corpo fixado ao pé e
tampa removivel tipo saque, ambas confeccionadas em
chapa de ago com espessura minima de 0,90 mm. O
conjunto devera possuir 02 (dois) painéis por maodulo,
confeccionados em MDP com espessura minima de 25
mm. Os painéis deverao receber acabamento em fita de
borda em PVC com espessura minima de 2,5 mm e raio
ergondmico aproximado de 2,5 mm nas arestas superior
e inferior. Entre os painéis deverdao existir calhas
horizontais em formato “J”, destinadas a acomodagao de
fios e cabeamentos, confeccionadas em chapa de ago
com espessura minima de 0,90 mm. Caixa de Tomadas
Devera possuir caixa de tomadas com tampa
confeccionada em aluminio pintado e corpo em PVC,
contendo 03 (trés) tomadas elétricas instaladas, 03 (trés)
espelhos para dados e 02 (dois) espelhos cegos,
permitindo futura instalacdo de mdédulos adicionais.
A caixa devera ser fixada ao tampo através de 04 (quatro)
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parafusos autoatarraxantes de 3 x 16 mm.
Dimensbes aproximadas da tampa: 265 x 116 mm.
A tampa basculante devera possuir dimensoes
aproximadas de 78 x 237 mm, admitindo-se variacao de
4 mm. Todas as partes metdlicas deverao receber
tratamento anticorrosivo e acabamento em pintura
eletrostatica epoxi a po, garantindo resisténcia mecanica,
durabilidade e uniformidade superficial.

15.

MESA RETANGULAR PE TRAVE - DIMENSOES:
1200X600X740MM, , admitindo-se tolerancia dimensional
de 5%, somente nos dimensionais. O tampo devera ser
confeccionado em painel de MDP com espessura minima
de 25 mm, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressao, resistente a abrasdo. Todo
o contorno do tampo devera receber acabamento em fita
de borda em PVC. As bordas em contato com o usuario
deverao possuir raio ergondmico em conformidade com a
ABNT NBR 13966. A mesa devera possuir sistema para
passagem de fiacbes, permitindo separacéo entre cabos
elétricos, telefonia e dados, além de caixa de tomadas
para conexdo elétrica, logica e telefonia. Cada posto
devera possuir 01 (uma) caixa de tomadas confeccionada
em ABS ou PVC, com dimensbes aproximadas de 100 x
79 mm, contendo tampa basculante com abertura minima
de 90° e fresta destinada a passagem de cabeamento.
O suporte interno devera ser confeccionado no mesmo
material da caixa, contendo no minimo: 02 (duas)
entradas para tomadas elétricas com recorte aproximado
de 41,5 x 21,5 mm, compativeis com padrao Margirius,
Pezzi e Weg, para pogos internos de 10A e 20A; e 02
(duas) entradas para conectores RJ45. A caixa devera
possuir tampa de saque na parte inferior, destinada a
protecdo do usuario contra contato acidental com os
componentes elétricos. A estrutura lateral devera possuir
formato requadro, garantindo estabilidade, resisténcia e
seguranga ao conjunto. O pé lateral devera ser constituido
por 04 (quatro) pecas em perfil de aluminio com
dimensdes aproximadas de 62 x 45 mm, contendo
angulacado de 30° em uma de suas faces e espessura
minima de parede de 2,5 mm. A estrutura devera possuir
ainda 04 (quatro) pecas de canto confeccionadas em
Zamak, contendo segao central angulada a 45°. A uniao
entre os componentes devera ocorrer exclusivamente por
sistema de encaixe, sem utilizacdo de parafusos
aparentes ou soldas. O corte dos tubos devera ser
executado em angulo de 45°, permitindo perfeita unido
com as pegas em Zamak. Apds a montagem da estrutura
devera permanecer friso aparente cromado entre 4 mm e
5 mm. O pé devera possuir nivelador de altura rosqueado
em porca rebite fixada no perfil horizontal inferior,
destinado a compensacgéao de eventuais desniveis do piso.
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O tubo horizontal superior devera possuir 02 (duas) luvas
em aluminio soldadas ao tubo através de processo TIG,
destinadas a fixacdo do montante estrutural. A estrutura
lateral devera acompanhar integralmente a profundidade
do tampo. O montante estrutural responsavel pela ligagao
entre os pés laterais e o tampo devera ser confeccionado
por 02 (dois) tubos de agco com sec¢ao retangular de 50 x
30 mm e espessura minima de parede de 1,20 mm.
Cada extremidade devera possuir 03 (trés) furos com
didmetro aproximado de 9 mm, contendo porcas rebite M6
destinadas a fixacdo dos componentes. O montante
devera possuir ainda furo central destinado a fixacao da
barra estrutural ao tampo. Todas as partes metalicas
deveréao receber tratamento anticorrosivo e acabamento
em pintura eletrostatica epoxi a po, garantindo resisténcia
mecanica, durabilidade e uniformidade superficial.

16.

PLATAFORMA DE TRABALHO 02 LUGARES -
Plataforma de trabalho para 02 lugares, modulo inicial,
Dimensoes: 1200 x 1200 x 740 mm (L x P x A), admitindo-
se tolerdncia dimensional de #5%, somente nos
dimensionais. O tampo devera ser confeccionado em
chapa continua de MDP com espessura minima de 25
mm, revestido em ambas as faces com filme melaminico
texturizado de baixa pressdo. O tampo devera possuir
passa-cabos confeccionado em plastico injetado com
tampa removivel. Todo o contorno do tampo devera
receber acabamento em fita de borda em PVC, aplicada
pelo sistema de colagem a quente hot-melt, com
espessura minima de 2,5 mm, resistente a impactos e
termicamente estavel. As demais partes em madeira
deverao receber acabamento em fita de borda em PVC
com espessura minima de 1 mm, aplicada pelo sistema
hot-melt, na mesma cor e padrao do revestimento. O pé
lateral devera possuir formato em “U”, confeccionado em
tubo de aluminio com dimensdes aproximadas de 63 x 42
mm, em formato trapézio isdsceles, com espessura
minima de parede de 1,5 mm. Os tubos deverao possuir
unido em angulo de 45°, soldados pelo processo MIG,
devendo apresentar acabamento uniforme nas jungoes.
Apdés o acabamento final e pintura, ndo deverao
permanecer aparentes marcas de unido, rebarbas ou
irregularidades superficiais. A estrutura lateral devera
permanecer aproximadamente 10 mm abaixo do tampo,
proporcionando efeito visual de tampo “flutuante”. O pé
lateral devera acompanhar integralmente a profundidade
do tampo. O pé central devera ser confeccionado por 02
(dois) tubos de ago com se¢do minima de 50 x 50 mm e
espessura minima de parede de 1,20 mm, unidos entre si
por pelo menos 02 (duas) barras chatas com dimensdes
minimas de 1” x 1/8”. A estrutura devera possuir vao livre
aproximado de 260 mm e fechamento através de 02
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(duas) tampas confeccionadas em chapa de aco dobrada
com espessura minima de 0,90 mm. Montante Estrutural
O montante estrutural devera ser composto por quadro
estrutural e leito para fiagdao. O quadro estrutural devera
possuir no minimo: 02 (duas) travessas longitudinais e 02
(duas) travessas transversais confeccionadas em tubo de
aco com secdo de 50 x 30 mm e espessura minima de
parede de 1,20 mm, sendo todos os componentes unidos
através de solda MIG. Nas extremidades das travessas
longitudinais deverdo existir 03 (trés) porcas rebite com
rosca M6, sendo 02 (duas) nas laterais e 01 (uma) na face
inferior, destinadas a fixagao junto aos pés laterais e pés
centrais. O leito para fiacao devera ser confeccionado em
chapa de ago dobrada com espessura minima de 1,20
mm, contendo tampa lateral confeccionada em chapa de
aco com mesma espessura. O leito devera ser fixado a
estrutura através de, no minimo, 02 (dois) parafusos M6
em cada extremidade. As entradas e saidas de fiacao
deverdo possuir formato oblongo com dimensbes
aproximadas de 300 x 270 mm. Caixa de Tomadas
Devera possuir 02 (duas) caixas de tomadas
confeccionadas em ABS injetado, contendo tampa
basculante. Cada caixa devera possuir capacidade
minima de para 07 (sete) mddulos, sendo: 03 (trés)
modulos para elétrica; 04 (quatro) moédulos para
I6gicaltelefonia. No interior da caixa devera existir acesso
para passagem de fiagdo com dimensodes aproximadas de
135 x 30 mm. Dimensdes gerais aproximadas da caixa:
210 x 140 mm.

17.

PLATAFORMA DE TRABALHO 02 LUGARES -
Plataforma de trabalho para 02 lugares, médulo central.
Dimensoées: 1200 x 1200 x 740 mm (L x P x A), admitindo-
se tolerdncia dimensional de +5%, somente nos
dimensionais. O tampo devera ser confeccionado em
chapa continua de MDP com espessura minima de 25
mm, revestido em ambas as faces com filme melaminico
texturizado de baixa pressdo. O tampo devera possuir
passa-cabos confeccionado em plastico injetado com
tampa removivel. Todo o contorno do tampo devera
receber acabamento em fita de borda em PVC, aplicada
pelo sistema de colagem a quente hot-melt, com
espessura minima de 2,5 mm, resistente a impactos e
termicamente estavel. As demais partes em madeira
deverao receber acabamento em fita de borda em PVC
com espessura minima de 1 mm, aplicada pelo sistema
hot-melt, na mesma cor e padrao do revestimento. O pé
central devera ser confeccionado por 02 (dois) tubos de
aco com secao de 50 x 50 mm e espessura minima de
parede de 1,20 mm, unidos entre si por pelo menos 02
(duas) barras chatas com dimensdes minimas de 1” x
1/8”. A estrutura devera possuir vao livre aproximado de
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260 mm e fechamento através de 02 (duas) tampas
confeccionadas em chapa de ago dobrada com espessura
minima de 0,90 mm. O montante estrutural devera ser
composto por quadro estrutural e leito para fiagao.
O quadro estrutural devera possuir 02 (duas) travessas
longitudinais e 02 (duas) travessas transversais
confeccionadas em tubo de ago com secéo de 50 x 30 mm
e espessura minima de parede de 1,20 mm, sendo todos
os componentes unidos através de solda MIG.
Nas extremidades das travessas longitudinais deverao
existir 03 (trés) porcas rebite com rosca M6, sendo 02
(duas) nas laterais e 01 (uma) na face inferior, destinadas
a fixacdo junto aos pés laterais e pés centrais.
O leito para fiacdo devera ser confeccionado em chapa de
aco dobrada com espessura minima de 1,20 mm,
contendo tampa lateral confeccionada em chapa de aco
com mesma espessura. O leito devera ser fixado a
estrutura através de, no minimo, 02 (dois) parafusos M6
em cada extremidade. As entradas e saidas de fiacao
deverdo possuir formato oblongo com dimensbes
aproximadas de 300 x 270 mm. Caixa de Tomadas
Devera possuir 02 (duas) caixas de tomadas
confeccionadas em ABS injetado, contendo tampa
basculante. Cada caixa devera possuir capacidade
minima de para 07 (sete) modulos, sendo 03 (trés)
moédulos para elétrica e 04 (quatro) modulos para
I6gicaltelefonia. No interior da caixa devera existir acesso
para passagem de fiagdo com dimensdes aproximadas de
135 x 30 mm. Dimensdes gerais aproximadas da caixa:
210 x 140 mm.

18.

PLATAFORMA DE TRABALHO 02 LUGARES -
Plataforma de trabalho para 02 lugares, médulo final.
Dimensoées: 1200 x 1200 x 740 mm (L x P x A), admitindo-
se tolerdncia dimensional de #5%, somente nos
dimensionais. O tampo devera ser confeccionado em
chapa continua de MDP com espessura minima de 25
mm, revestido em ambas as faces com filme melaminico
texturizado de baixa pressdo. O tampo devera possuir
passa-cabos confeccionado em plastico injetado com
tampa removivel. Todo o contorno do tampo devera
receber acabamento em fita de borda em PVC, aplicada
pelo sistema de colagem a quente hot-melt, com
espessura minima de 2,5 mm, resistente a impactos e
termicamente estavel. As demais partes em madeira
deverao receber acabamento em fita de borda em PVC
com espessura minima de 1 mm, aplicada pelo sistema
hot-melt, na mesma cor e padrao do revestimento. O pé
lateral devera possuir formato em “U”, confeccionado em
tubo de aluminio com dimensdes aproximadas de 63 x 42
mm, em formato trapézio isdsceles, com espessura
minima de parede de 1,5 mm. Os tubos deverao possuir
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unido em angulo de 45°, soldados pelo processo MIG,
devendo apresentar acabamento uniforme nas juncgdes.
Apdés o acabamento final e pintura, ndo deverdo
permanecer aparentes marcas de unido, rebarbas ou
irregularidades superficiais. A estrutura lateral devera
permanecer aproximadamente 10 mm abaixo do tampo,
proporcionando efeito visual de tampo “flutuante”.
O pé lateral devera acompanhar integralmente a
profundidade do tampo. O montante estrutural devera ser
composto por quadro estrutural e leito para fiagao.
O quadro estrutural devera possuir 02 (duas) travessas
longitudinais e 02 (duas) travessas transversais
confeccionadas em tubo de ago com secéo de 50 x 30 mm
e espessura minima de parede de 1,20 mm, sendo todos
os componentes unidos através de solda MIG.
Nas extremidades das travessas longitudinais deverao
existir 03 (trés) porcas rebite com rosca M6, sendo 02
(duas) nas laterais e 01 (uma) na face inferior, destinadas
a fixacdo junto aos pés laterais e pés centrais.
O leito para fiacdo devera ser confeccionado em chapa de
aco dobrada com espessura minima de 1,20 mm,
contendo tampa lateral confeccionada em chapa de ago
com mesma espessura. O leito devera ser fixado a
estrutura através de, no minimo, 02 (dois) parafusos M6
em cada extremidade. As entradas e saidas de fiagao
deverdo possuir formato oblongo com dimensbées
aproximadas de 300 x 270 mm. Caixa de Tomadas
Devera possuir 02 (duas) caixas de tomadas
confeccionadas em ABS injetado, contendo tampa
basculante. Cada caixa devera possuir capacidade
minima de 07 (sete) mdodulos, sendo 03 (trés) médulos
para elétrica e 04 (quatro) mddulos para légica/telefonia.
No interior da caixa devera existir acesso para passagem
de fiacdo com dimensdes aproximadas de 135 x 30 mm.
Dimensbes gerais aproximadas da caixa: 210 x 140 mm.

19.

GAVETEIRO FIXO SUSPENSO - 02 GAVETAS
Dimensodes: 330 x 445 x 280 mm (L x P x A), admitindo-
se tolerdncia dimensional de #5%, somente nos
dimensionais. O gaveteiro devera ser totalmente
confeccionado em chapa continua de MDP com
espessura minima de 18 mm, revestido em ambas as
faces com filme melaminico texturizado de baixa pressao.
Com acabamento em fita de borda em PVC na mesma cor
e padrao do revestimento, aplicada pelo sistema de
colagem a quente hot-melt, com espessura minima de 2,5
mm, para acabamentos do tampo e as demais partes
deverao receber acabamento em fita de borda em PVC
com espessura minima de 1 mm, aplicada pelo sistema
hot-melt. O gaveteiro devera possuir 02 (duas) gavetas
deslizantes. As gavetas deverdo possuir fundo com
espessura minima de 3 mm e sistema de deslizamento
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através de trilhos metdlicos com roldanas em nylon.
Devera possuir fechadura com travamento simultaneo
superior das gavetas, acompanhada de 02 (duas) chaves
dobraveis. Os puxadores deverao ser confeccionados em
Zamack cromado, tipo alga. Todas as partes metalicas
deverédo receber tratamento anticorrosivo e acabamento
compativel com a aplicacdo, garantindo resisténcia
mecéanica, durabilidade e uniformidade superficial.

20.

GAVETEIRO SUSPENSO 02 GAVETAS PARA
PLATAFORMA (COM FUNDO FECHADO) DIMENSOES:
330X445X320MM, admitindo-se tolerancia dimensional
de 5%, somente nos dimensionais. O gaveteiro devera
ser totalmente confeccionado em chapa continua de MDP
com espessura minima de 18 mm, revestido em ambas
as faces com filme melaminico texturizado de baixa
pressdo. Com acabamento em fita de borda em PVC na
mesma cor e padrao do revestimento, aplicada pelo
sistema de colagem a quente hot-melt, com espessura
minima de 2,5 mm, para acabamentos do tampo e as
demais partes deverao receber acabamento em fita de
borda em PVC com espessura minima de 1 mm, aplicada
pelo sistema hot-melt. O gaveteiro devera possuir fundo
totalmente fechado, confeccionado no mesmo material e
padrdo de acabamento do corpo principal, garantindo
melhor acabamento estético, maior resisténcia estrutural
e protecao interna. O gaveteiro devera possuir 02 (duas)
gavetas deslizantes. As gavetas deverdo possuir fundo
com espessura minima de 3 mm e sistema de
deslizamento através de trilhos metalicos com roldanas
em nylon. Devera possuir fechadura com travamento
simultdneo superior das gavetas, acompanhada de 02
(duas) chaves dobraveis. Os puxadores deverdo ser
confeccionados em Zamack cromado, tipo alca.
Todas as partes metalicas deverao receber tratamento
anticorrosivo e acabamento compativel com a aplicacao,
garantindo resisténcia mecéanica, durabilidade e
uniformidade superficial.
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21.

GAVETEIRO VOLANTE — 02 GAVETAS E 01 GAVETA
PARA PASTA SUSPENSA Dimensdes: 360 x 460 x 640
mm (L x P x A), admitindo-se tolerancia dimensional de
+5%. O tampo devera ser confeccionado em chapa
continua de MDP com espessura minima de 25 mm. As
demais partes estruturais deverao ser confeccionadas em
MDP com espessura minima de 18 mm. As gavetas
deverdo possuir fundo confeccionado em chapa com
espessura minima de 3 mm. O acabamento dos topos
devera ser executado em fita de borda em PVC na mesma
cor e padrao do revestimento, aplicada pelo sistema de
colagem a quente hot-melt. O tampo devera receber fita
de borda com espessura minima de 2,5 mm. As demais
partes deverdo receber fita de borda com espessura
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minima de 1 mm. O gaveteiro devera possuir 02 (duas)
gavetas convencionais € 01 (uma) gaveta destinada ao
acondicionamento de pastas suspensas. As gavetas
deverdo deslizar através de trilhos metalicos com
roldanas em nylon. Todas as gavetas deverdo possuir
limitador de curso, impedindo o desprendimento acidental
do corpo do gaveteiro durante sua utilizagdo. Devera
possuir fechadura com segredo Unico e sistema de
travamento simultdneo das gavetas. Os puxadores
deverdo ser confeccionados em Zamack cromado. O
gaveteiro devera ser equipado com 04 (quatro) rodizios
em nylon com duplo giro, proporcionando mobilidade,
estabilidade e facilidade de deslocamento.
Todas as partes metalicas deverao receber tratamento
anticorrosivo e acabamento compativel com a aplicagao,
garantindo resisténcia mecéanica, durabilidade e
uniformidade superficial.

22,

ARMARIO ARQUIVO 04 PASTAS COM NICHO -
DIMENSOES: 470X455X1600MM, admitindo-se
tolerancia dimensional de £5%. O tampo superior devera
ser confeccionado em painel de particulas de madeira de
média densidade — MDP, com espessura minima de 25
mm, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico BP. Todo o contorno do tampo devera
receber acabamento em fita de poliestireno com
espessura minima de 2,5 mm, aplicada pelo sistema de
colagem a quente hot-melt, contendo arestas
arredondadas e raio ergondmico aproximado de 2,5 mm,
em conformidade com as normas aplicaveis da ABNT. As
laterais, fundo e frentes das gavetas deverdo ser
confeccionados em painel MDP 18 mm, revestido em
ambas as faces. Deve possuir um nicho superior.
As frentes das gavetas deverdo possuir acabamento nos
04 (quatro) topos, enquanto o fundo devera possuir
acabamento no topo inferior, através de fita de
poliestireno com espessura minima de 2 mm, aplicada
pelo sistema hot-melt, contendo arestas arredondadas e
raio ergondémico aproximado de 2 mm. O armario devera
possuir 04 (quatro) gavetas destinadas ao
acondicionamento de pastas suspensas. Os corpos das
gavetas deverao possuir espessura minima de 18 mm e
fundo com espessura minima de 3 mm. As gavetas
deverao deslizar através de corredicas telescopicas
metalicas de 03 (trés) estagios. Devera possuir fechadura
com acabamento cromado e chave com sistema rebativel,
contendo corpo confeccionado em polipropileno injetado.
O armario devera possuir 04 (quatro) sapatas niveladoras,
sendo 02 (duas) pecas instaladas em cada lateral.
As sapatas deverao possuir formato sextavado, diametro
aproximado de 31 mm e espessura minima de 12 mm.
Cada sapata devera ser fixada em chapa metdlica em
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formato “U”, contendo rosca 5/16”, permitindo regulagem
de desnivel de até 15 mm. O conjunto devera ser
composto por: sapata sextavada injetada em
polipropileno, formando corpo unico com frisos inferiores
circulares; e chapa em “U” confeccionada em aco
carbono, com dimensdes aproximadas de 25 x 42 x 22
mm e espessura minima de 1,20 mm. A chapa metalica
devera possuir acabamento em pintura ep6xi a p6é na cor
preta e ser fixada na parte inferior das laterais através de,
no minimo, 02 (dois) parafusos autoatarraxantes 4 x 16
mm.

23.

ARMARIO BAIXO - Dimensées: 800 x 500 x 740 mm (L x
P x A), admitindo-se tolerancia dimensional de +5%. O
tampo devera ser confeccionado em painel de MDP com
espessura minima de 25 mm. As demais partes
estruturais deverdo ser confeccionadas em MDP com
espessura minima de 18 mm. Todo o acabamento dos
topos devera ser executado em fita de borda em PVC ou
ABS, na mesma cor e padrao do revestimento, aplicada
pelo sistema de colagem a quente hot-melt. O tampo
devera receber fita de borda com espessura minima de
2,5 mm. As demais partes deverao receber fita de borda
com espessura minima de 1 mm. Na parte interna o
armario devera possuir 01 (uma) prateleira regulavel.
As laterais internas deverao possuir perfuracoes
simétricas, permitindo o encaixe de pinos metalicos para
regulagem de altura da prateleira. O armario devera
possuir fechadura com travamento simultaneo superior,
segredo unico e fornecimento de 02 (duas) chaves
dobraveis. Os puxadores deverao ser confeccionados em
Zamack cromado. As dobradicas deverao ser
confeccionadas em aco zincado branco, permitindo
abertura minima de 90°. Todas as partes do armario
deveréo ser fixadas através de parafusos tipo Mini-Fix em
sua parte interna, superior e inferior. O conjunto devera
possuir reforgos estruturais através de buchas em nylon,
proporcionando  maior resisténcia mecanica e
estabilidade. A base estrutural tipo requadro devera ser
confeccionada em tubo de ago com se¢ao minima de 40
x 20 mm ou em painel de madeira com espessura minima
de 18 mm. Todas as partes metalicas deverao receber
tratamento anticorrosivo e acabamento compativel com a
aplicagao, garantindo resisténcia mecéanica, durabilidade
e uniformidade superficial.
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24,

ARMARIO BAIXO 03 PORTAS. Armaério baixo duplo tipo
credenza, com 04 (quatro) portas. Dimensdes: 1200 x 500
x 740 mm (L x P x A), admitindo-se tolerancia dimensional
de +5%. O tampo devera ser confeccionado em painel de
MDP com espessura minima de 25 mm. As demais partes
estruturais deverédo ser confeccionadas em MDP com
espessura minima de 18 mm. Todo o acabamento dos
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topos devera ser executado em fita de borda em PVC ou
ABS, na mesma cor e padrao do revestimento, aplicada
pelo sistema de colagem a quente hot-melt.
O tampo devera receber fita de borda com espessura
minima de 2,5 mm. As demais partes deverao receber fita
de borda com espessura minima de 1 mm. Na parte
interna o armario devera possuir 01 (uma) prateleira
regulavel. As laterais internas deverdao possuir
perfuracbes simétricas, permitindo o encaixe de pinos
metalicos para regulagem de altura das prateleiras.
O armario devera possuir 04 (quatro) portas com
fechadura de travamento simultaneo superior, segredo
unico e fornecimento de 02 (duas) chaves dobraveis. Os
puxadores deverdo ser confeccionados em Zamack
cromado. As dobradicas deverao ser confeccionadas em
aco zincado branco, permitindo abertura minima de 90°.
Todas as partes do armario deverao ser fixadas através
de parafusos tipo Mini-Fix em sua parte interna, superior
e inferior. O conjunto devera possuir reforgcos estruturais
através de buchas em nylon, proporcionando maior
resisténcia mecéanica e estabilidade. Base Estrutural
A base estrutural tipo requadro devera ser confeccionada
em tubo de ago com se¢ao minima de 40 x 20 mm ou em
painel de madeira com espessura minima de 18 mm.
Todas as partes metalicas deverdo receber tratamento
anticorrosivo e acabamento compativel com a aplicacao,
garantindo resisténcia mecéanica, durabilidade e
uniformidade superficial.

25.

ARMARIO BAIXO DUPLO — 04 PORTAS. Armério baixo
duplo tipo credenza, com 04 (quatro) portas. Dimensdes:
1600 x 500 x 740 mm (L x P x A), admitindo-se tolerancia
dimensional de +5%. O tampo devera ser confeccionado
em painel de MDP com espessura minima de 25 mm. As
demais partes estruturais deverao ser confeccionadas em
MDP com espessura minima de 18 mm. Todo o
acabamento dos topos devera ser executado em fita de
borda em PVC ou ABS, na mesma cor e padrdo do
revestimento, aplicada pelo sistema de colagem a quente
hot-melt. O tampo devera receber fita de borda com
espessura minima de 2,5 mm. As demais partes deverao
receber fita de borda com espessura minima de 1 mm. Na
parte interna o armario devera possuir 01 (uma) prateleira
regulavel. As laterais internas deverdo possuir
perfuragbes simétricas, permitindo o encaixe de pinos
metalicos para regulagem de altura das prateleiras. O
armario devera possuir 04 (quatro) portas com fechadura
de travamento simultdneo superior, segredo Unico e
fornecimento de 02 (duas) chaves dobraveis. Os
puxadores deverdo ser confeccionados em Zamack
cromado. As dobradicas deverao ser confeccionadas em
aco zincado branco, permitindo abertura minima de 90°.
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Todas as partes do armario deverao ser fixadas através
de parafusos tipo Mini-Fix em sua parte interna, superior
e inferior. O conjunto devera possuir reforcos estruturais
através de buchas em nylon, proporcionando maior
resisténcia mecanica e estabilidade. Base Estrutural
A base estrutural tipo requadro devera ser confeccionada
em tubo de ago com se¢ao minima de 40 x 20 mm ou em
painel de madeira com espessura minima de 18 mm.
Todas as partes metalicas deverado receber tratamento
anticorrosivo e acabamento compativel com a aplicagao,
garantindo resisténcia mecanica, durabilidade e
uniformidade superficial.

26.

ARMARIO ALTO 02 PORTAS - Dimensdes: 800 x 500 x
1600 mm (L x P x A), admitindo-se tolerancia dimensional
de +5%. O tampo devera ser confeccionado em painel de
MDP com espessura minima de 25 mm. As demais partes
estruturais deverdo ser confeccionadas em MDP com
espessura minima de 18 mm. Todo o acabamento dos
topos devera ser executado em fita de borda em PVC ou
ABS, na mesma cor e padrao do revestimento, aplicada
pelo sistema de colagem a quente hot-melt.
O tampo devera receber fita de borda com espessura
minima de 2,5 mm. As demais partes deverao receber fita
de borda com espessura minima de 1 mm. Na parte
interna o armario devera possuir 04 (quatro) prateleiras
regulaveis. As laterais internas deverdo possuir
perfuracdes simétricas, permitindo o encaixe de pinos
metalicos para regulagem de altura das prateleiras.
O armario devera possuir fechadura com travamento
simultaneo superior, segredo Unico e fornecimento de 02
(duas) chaves dobraveis. Os puxadores deverao ser
confeccionados em Zamack cromado. As dobradicas
deverdo ser confeccionadas em aco zincado branco,
permitindo abertura minima de 90°. Todas as partes do
armario deverao ser fixadas através de parafusos tipo
Mini-Fix em sua parte interna, superior e inferior. O
conjunto devera possuir reforcos estruturais através de
buchas em nylon, proporcionando maior resisténcia
mecanica e estabilidade. Base Estrutural
A base estrutural tipo requadro devera ser confeccionada
em tubo de ago com seg¢ao minima de 40 x 20 mm ou em
painel de madeira com espessura minima de 18 mm.
Todas as partes metalicas deverao receber tratamento
anticorrosivo e acabamento compativel com a aplicacao,
garantindo resisténcia mecanica, durabilidade e
uniformidade superficial.
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27.

ARMARIO EXTRA ALTO 02 PORTAS. Dimensées: 800 x
500 x 2200 mm (L x P x A), admitindo-se tolerancia
dimensional de £5%. O tampo devera ser confeccionado
em painel de MDP com espessura minima de 25 mm. As
demais partes estruturais deverado ser confeccionadas em
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MDP com espessura minima de 18 mm. Todo o
acabamento dos topos devera ser executado em fita de
borda em PVC ou ABS, na mesma cor e padrdo do
revestimento, aplicada pelo sistema de colagem a quente
hot-melt. O tampo devera receber fita de borda com
espessura minima de 2,5 mm. As demais partes deverao
receber fita de borda com espessura minima de 1 mm.
Na parte interna o armario devera possuir 05 (cinco)
prateleiras regulaveis. As laterais internas deverao
possuir perfuragdes simétricas, permitindo o encaixe de
pinos metalicos para regulagem de altura das prateleiras.
O armario devera possuir fechadura com travamento
simultaneo superior, segredo Unico e fornecimento de 02
(duas) chaves dobraveis. Os puxadores deverao ser
confeccionados em Zamack cromado. As dobradicas
deverao ser confeccionadas em acgo zincado branco,
permitindo abertura minima de 90°. Todas as partes do
armario deverao ser fixadas através de parafusos tipo
Mini-Fix em sua parte interna, superior e inferior. O
conjunto devera possuir reforcos estruturais através de
buchas em nylon, proporcionando maior resisténcia
mecanica e estabilidade. A base estrutural tipo requadro
devera ser confeccionada em tubo de ago com secgao
minima de 40 x 20 mm ou em painel de madeira com
espessura minima de 18 mm. Todas as partes metalicas
deverao receber tratamento anticorrosivo e acabamento
compativel com a aplicacdo, garantindo resisténcia
mecanica, durabilidade e uniformidade superficial.

28.

ARMARIO ALTO - Dimensdes: 1800 x 500 x 2000 mm (L
x P x A), admitindo-se tolerancia dimensional de +5%.
O armario devera ser confeccionado em painel de
particulas de média densidade (MDP), revestido em
ambas as faces com laminado melaminico de baixa
pressao (BP). O tampo devera ser confeccionado em
MDP com espessura minima de 25 mm, revestido em
ambas as faces com laminado melaminico BP.
As laterais, fundo, portas, base e prateleiras internas
deverao ser confeccionados em MDP com espessura
minima de 18 mm, revestidos em laminado melaminico
BP. Todo o acabamento das bordas devera ser executado
em fita de borda em PVC, aplicada pelo sistema de
colagem a quente hot-melt. As bordas com espessura de
25 mm deverao receber fita de borda com espessura
minima de 2,5 mm. As bordas com espessura de 18 mm
deverao receber fita de borda com espessura minima de
2 mm. O armario devera possuir 02 (duas) portas de abrir,
Na parte interna o armario devera possuir 05 (cinco)
prateleiras. Nas laterais devera possuir nichos, no minimo
com 04 prateleiras. As portas deverado possuir dobradicas
confeccionadas em Zamak, com abertura minima de 95°,
regulagem vertical e horizontal através de parafusos
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excéntricos e dispositivo em nylon para travamento. As
dobradigas deverdo possuir sistema de amortecimento no
fechamento. O armario devera possuir fechadura com
travamento simultdneo superior, segredo unico e
fornecimento de 02 (duas) chaves dobraveis. Os
puxadores deverao ser confeccionados em aluminio
anodizado com acabamentos laterais cromados,
ocupando toda a extensao vertical frontal das portas.
Prateleiras confeccionada em MDP com espessura
minima de 18 mm. As prateleiras da parte interna, as
laterais internas deverao possuir perfuragdes simétricas,
permitindo regulagem de altura das prateleiras através de
pinos metalicos em acgo. Todas as partes do armario
deveréo ser fixadas através de parafusos tipo Mini-Fix e
buchas metalicas em ago, com fixagao interna nas regides
superior e inferior. O conjunto devera possuir reforgos
estruturais através de buchas em nylon, proporcionando
maior resisténcia mecanica e estabilidade. A base
estrutural tipo requadro devera ser confeccionada em
tubo de ago SAE 1010/1020 com se¢édo minima de 20 x
40 mm e espessura minima de parede de 0,90 mm, com
cortes executados em meia esquadria. A estrutura devera
possuir sapatas niveladoras antiderrapantes
confeccionadas em polipropileno injetado, contendo haste
metalica com regulagem através de rosca.
O corpo do armario devera ser fixado a estrutura através
de parafusos M6 e buchas metalicas M6 x 13 mm.

29.

ARMARIO PARA FRIGOBAR COM GAVETAS E PORTA
ABRIR — DIMENSOES: 2590X600X1000MM. Armario
com 01 vao lateral de maior dimensdo destinado a
acomodacao de frigobar, 03 gavetas centrais, e 03 portas
para organizagao de objetos, 01 compartimento fechado
com porta de abrir e puxador metdlico. Tampo
confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces)
de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da peca fixada ao substrato pelo
processo de colagem com adesivo hotmelt, com raio de 2
mm, na aresta superior e inferior da borda, corpo do
armario confeccionado em MDP (Painel de particulas de
média densidade com revestimento melaminico nas duas
faces) de 18 mm de espessura; acabamento em fita de
borda de PVC em todo contorno da pega, com raio minimo
de 1 mm, uma porta com no minimo duas dobradigas com
abertura de 90° ajustavel, puxador tipo alga com
acabamento cromado, uma prateleira interna com 18mm
de espeussura. Deve ser perfurado a parte interna das
laterais de modo simétrico para encaixe de pinos de aco,
de modo a regular a altura das prateleiras. Sapatas
niveladoras injetadas em polipropileno ou nylon de alta
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resisténcia, com regulagem de altura para nivelamento ao
piso.

30.

ARMARIO FRIGOBAR COM PORTA DE ABRIR E
NICHO - DIMENSOES: 1800X600X1000MM, admitindo-
se tolerancia dimensional de +5%. Armario com 01 vao
lateral de maior dimensao destinado a acomodagao de
frigobar, nicho central com 03 vaos e 02 prateleiras
abertas para organizagao de objetos, 01 compartimento
fechado com porta de abrir e puxador metalico. Medindo
1800mm de largura, 1000 mm de altura e 600mm de
profundidade; Tampo confeccionado em MDP (Painel de
particulas de média densidade com revestimento
melaminico nas duas faces) de 18 mm de espessura;
acabamento em fita de borda de PVC em todo contorno
da peca fixada ao substrato pelo processo de colagem
com adesivo hotmelt, com raio de 2 mm, na aresta
superior e inferior da borda, corpo do armario
confeccionado em MDP (Painel de particulas de média
densidade com revestimento melaminico nas duas faces)
de 18 mm de espessura; acabamento em fita de borda de
PVC em todo contorno da peca, com raio minimo de 1
mm, uma porta com no minimo duas dobradigcas com
abertura de 90° ajustavel, puxador tipo alca com
acabamento cromado, uma prateleira interna com 18mm
de espeussura. Deve ser perfurado a parte interna das
laterais de modo simétrico para encaixe de pinos de aco,
de modo a regular a altura das prateleiras.
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31.

APARADOR - DIMENSOES: 1200X350X1000MM (L x P
x A), admitindo-se tolerancia dimensional de +5%. O
tampo e os pés laterais deverao ser confeccionados em
painel de particulas de média densidade (MDP) de 25 mm
e revestimento em ambas as faces BP. Todo o contorno
do tampo devera receber acabamento em fita de
poliestireno com espessura minima de 2,5 mm, aplicada
pelo sistema de colagem a quente hot-melt, contendo
arestas arredondadas e raio ergonémico aproximado de
2,5 mm, em conformidade com as normas aplicaveis da
ABNT. A fixagao entre tampo e estrutura devera ocorrer
através de parafusos maquina M6, fixados em buchas
metalicas confeccionadas em Zamak e cravadas na face
inferior do tampo. Os pés painel deverao acompanhar
integralmente a profundidade do tampo. Pés painel
O painel frontal devera ser confeccionado em painel de
particulas de média densidade — MDP espessura minima
de 18 mm e revestimento em ambas as faces BP.
Todo o contorno do tampo devera receber acabamento
em fita de poliestireno com espessura minima de 2,5 mm,
aplicada pelo sistema de colagem a quente hot-melt.
Com sapata niveladora.
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32.

BALCAO DE ATENDIMENTO RETANGULAR BAIXO
Dimensdes: 1200 x 600 x 740 mm (L x P x A), admitindo-
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se tolerancia dimensional de +5%. O tampo superior,
tampo de trabalho, laterais e apoios do tampo superior
deverao ser confeccionados em painel de MDP com
espessura minima de 25 mm, revestido em ambas as
faces com laminado melaminico BP. Todo o acabamento
dos topos devera ser executado em fita de borda em PVC,
na mesma cor e padrao do revestimento, aplicada pelo
sistema de colagem a quente hot-melt.
Os tampos deverao receber fita de borda com espessura
minima de 2,5 mm. As demais partes deverao receber fita
de borda com espessura minima de 1 mm.
O balcao devera possuir no minimo 02 (duas) sapatas por
lateral. As sapatas deverao possuir rosca interna métrica
M6 ou M8, sendo admitida utilizagdo de sapatas
niveladoras com rosca M8 e deslizadores confeccionados
em nylon. O balcao devera possuir sistema de passagem
de fiacdo vertical e horizontal. As calhas horizontais
deverao possuir tampa removivel tipo saque, destinada a
ocultacdo do cabeamento apdés a instalacao.
As calhas deverao ser confeccionadas em aco carbono
com acabamento em pintura eletrostatica e formato tipo
“J”. As sapatas niveladoras deverao ser fixadas a
estrutura, permitindo regulagem de altura para
compensacgao de eventuais desniveis do piso. O balcao
devera permitir composicdo modular, podendo possuir
elementos de fixagdo destinados a conexao entre
modulos. O tampo de trabalho de cada mddulo devera
possuir dimensbdes aproximadas de 1200 x 600 mm.
Os pés laterais deverao possuir altura minima aproximada
de 760 mm. O painel frontal devera estender-se até o piso.
Sobre o tampo de cada moédulo devera ser instalada 01
(uma) caixa de tomadas confeccionada em ABS ou PVC,
posicionada sobre o pé de canto. A caixa devera possuir
dimensdes aproximadas de 100 x 79 mm e tampa
basculante com abertura minima de 90°, contendo fresta
destinada a passagem de cabeamento. O suporte interno
devera ser confeccionado no mesmo material da caixa e
possuir no minimo: 02 (duas) entradas para tomadas
elétricas com recorte aproximado de 41,5 x 21,5 mm,
compativeis com padrao Margirius, Pezzi e Weg, para
pocos internos de 10A e 20A; e 02 (duas) entradas para
conectores RJ45. Todas as partes metalicas deverao
receber tratamento anticorrosivo e acabamento em
pintura eletrostatica epoxi a pd, garantindo resisténcia
mecanica, durabilidade e uniformidade superficial.

33.

BALCAO DE ATENDIMENTO RETANGULAR ALTO
Dimensodes: 1200 x 600/800 x 740/1100 mm (L x P x A),
admitindo-se tolerancia dimensional de +5%. O tampo
superior, tampo de trabalho, laterais e apoios do tampo
superior deverdo ser confeccionados em painel de MDP
com espessura minima de 25 mm, revestido em ambas
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as faces com laminado melaminico BP. Todo o
acabamento dos topos devera ser executado em fita de
borda em PVC, na mesma cor e padrao do revestimento,
aplicada pelo sistema de colagem a quente hot-melt.
Os tampos deverao receber fita de borda com espessura
minima de 2,5 mm. As demais partes deverao receber fita
de borda com espessura minima de 1 mm. O balcao
devera possuir no minimo 02 (duas) sapatas por lateral.
As sapatas deverao possuir rosca interna métrica M6 ou
M8, sendo admitida utilizacdo de sapatas niveladoras com
rosca M8 e deslizadores confeccionados em nylon. O
balcdo devera possuir sistema de passagem de fiagao
vertical e horizontal. As calhas horizontais deverao
possuir tampa removivel tipo saque, destinada a
ocultacdo do cabeamento apds a instalagdo. As calhas
deverao ser confeccionadas em acgo carbono com
acabamento em pintura eletrostatica e formato tipo “J”.
As sapatas niveladoras deverao ser fixadas a estrutura,
permitindo regulagem de altura para compensacido de
eventuais desniveis do piso. O balcdo devera permitir
composigdo modular, podendo possuir elementos de
fixagdo destinados a conexao entre moédulos. O tampo de
trabalho de cada moédulo devera possuir dimensdes
aproximadas de 1200 x 600 x 740 mm. Os pés laterais
deverao possuir altura minima aproximada de 760 mm.
O painel frontal devera estender-se até o piso. O painel
superior devera possuir dimensdes aproximadas de 1400
x 250 mm. O painel frontal superior devera possuir
dimensodes aproximadas de 1400 x 820 mm. Os painéis
frontal e superior deverdao ser montados de forma a
proporcionar aparéncia visual “flutuante”. Sobre o tampo
de cada médulo devera ser instalada 01 (uma) caixa de
tomadas confeccionada em ABS ou PVC, posicionada
sobre o pé de canto. A caixa devera possuir dimensoes
aproximadas de 100 x 79 mm e tampa basculante com
abertura minima de 90°, contendo fresta destinada a
passagem de cabeamento. O suporte interno devera ser
confeccionado no mesmo material da caixa e possuir no
minimo: 02 (duas) entradas para tomadas elétricas com
recorte aproximado de 41,5 x 21,5 mm, compativeis com
padrdao Margirius, Pezzi e Weg, para pogos internos de
10A e 20A; e 02 (duas) entradas para conectores RJ45.

34.

BALCAO ATENDIMENTO ANGULAR- DIMENSOES:
1200/1200X 600/800 X 740/1100MM ( L X P X A). O
tampo superior, tampo de trabalho, laterais e apoios do
tampo superior deveréao ser confeccionados em painel de
MDP com espessura minima de 25 mm, revestido em
ambas as faces com laminado melaminico BP. Todo o
acabamento dos topos devera ser executado em fita de
borda em PVC, na mesma cor e padrao do revestimento,
aplicada pelo sistema de colagem a quente hot-melt.
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Os tampos deverao receber fita de borda com espessura
minima de 2,5 mm. As demais partes deverao receber fita
de borda com espessura minima de 1 mm. O balcio
devera possuir composicdo angular em formato “L”,
permitindo atendimento frontal e lateral, com estrutura
autoportante e fechamento frontal integral.
O balcao devera possuir no minimo 02 (duas) sapatas por
lateral. As sapatas deverao possuir rosca interna métrica
M6 ou M8, sendo admitida utilizagdo de sapatas
niveladoras com rosca M8 e deslizadores confeccionados
em nylon. O balcao devera possuir sistema de passagem
de fiacdo vertical e horizontal. As calhas horizontais
deverao possuir tampa removivel tipo saque, destinada a
ocultacdo do cabeamento apds a instalacao.
As calhas deverao ser confeccionadas em aco carbono
com acabamento em pintura eletrostatica e formato tipo
“J”. As sapatas niveladoras deverdo ser fixadas a
estrutura, permitindo regulagem de altura para
compensagdo de eventuais desniveis do piso.
O balcao devera permitir composi¢cao modular, podendo
possuir elementos de fixagao destinados a conexao entre
modulos. O tampo de trabalho devera possuir dimensdes
aproximadas de 1200/1200 x 600/800 x 740 mm.
Os pés laterais deverao possuir altura minima aproximada
de 760 mm. O painel frontal devera estender-se até o piso.
O painel superior devera ser confeccionado em MDP com
espessura minima de 25 mm, revestido em ambas as
faces com laminado melaminico BP. Os painéis frontal e
superior deverdo ser montados de forma a proporcionar
aparéncia visual “flutuante”. Sobre o tampo devera ser
instalada 01 (uma) caixa de tomadas confeccionada em
ABS ou PVC, posicionada sobre o pé de canto. A caixa
devera possuir dimensdes aproximadas de 100 x 79 mm
e tampa basculante com abertura minima de 90°,
contendo fresta destinada a passagem de cabeamento. O
suporte interno devera ser confeccionado no mesmo
material da caixa e possuir no minimo: 02 (duas) entradas
para tomadas elétricas com recorte aproximado de 41,5 x
21,5 mm, compativeis com padrdo Margirius, Pezzi e
Weg, para pocgos internos de 10A e 20A; e 02 (duas)
entradas para conectores RJ45.

LOTE 02 - CHAPAS DE MDF, FERRAGENS E ILUMINAGAO LED EMBUTIDA (chapas,

perfis, puxadores, trilhos, dobradicas, LED)

ITEM ESPECIFICACOES UND QTD
LAMINADO DE MADEIRA - TIPO MDF, 25mm -
REVESTIMENTO LISO . Placa de fibra de madeira — MDF de
25mm, acabamento melaminico em ambas as faces, bordas

1. retas encabecgadas com fita de bordo em poliestireno (PS) com M2 46.376

espessura de, no minimo, 1mm na mesma cor, para os moveis
em geral, e de, no minimo, 2,0mm para as mesas, utilizando
para todos os méveis o sistema minifix, coladas com adesivo
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termoplastico a base de resinas de borrachas sintéticas hot
melt, aplicadas através de equipamentos automaticos.
Medidas da chapa tamanho padrédo de 2.750mmX1.830.

LAMINADO DE MADEIRA - TIPO MDF, 25mm -
REVESTIMENTO AMADEIRADO. Placa de fibra de madeira
MDF de 25mm, acabamento melaminico amadeirado em
ambas as faces, na cor e modelo a escolher (ex. carvalho
Munique, wengue, Cerezo, tabaco, preto, etc), bordas retas
encabegadas com fita de bordo em poliestireno (PS) com
espessura de, no minimo, 1mm na mesma cor, para os moveis
em geral, e de, no minimo, 2,0mm para as mesas, utilizando
para todos os méveis o sistema minifix, coladas com adesivo
termoplastico a base de resinas de borrachas sintéticas hot
melt. Medidas da chapa tamanho padréo de 2.750mmX1.830.

M2

38.077

LAMINADO DE MADEIRA - TIPO MDF, 18 mm -
REVESTIMENTO LISO. Placa de fibra de madeira MDF de
18mm cor a escolher, acabamento melaminico em ambas as
faces, bordas retas encabecadas com fita de bordo em
poliestireno (PS), com espessura de, no minimo, 1mm na
mesma cor, para os méveis em geral, e de, no minimo, 2,0mm
para os tampos das mesas, utilizando para todos os méveis o
sistema minifix, coladas com adesivo termoplastico a base de
resinas de borrachas sintéticas hot melt, aplicadas através de
equipamentos automaticos. Medidas da chapa tamanho
padrao de 2.750mmX1.830.

M2

67.129

LAMINADO DE MADEIRA - TIPO MDF, 18mm -
REVESTIMENTO AMADEIRADO. Placa de fibra de madeira
MDF de 18mm, acabamento melaminico amadeirado em
ambas as faces, na cor e modelo a escolher (ex. carvalho
Munique, wengue, Cerezo, tabaco, preto, etc), bordas retas
encabecgadas com fita de bordo em poliestireno (PS) com
espessura de, no minimo, 1mm na mesma cor, para 0s moveis
em geral, e de, no minimo, 2,0mm para os tampos das mesas,
utilizando para todos os moéveis o sistema minifix, coladas com
adesivo termoplastico a base de resinas de borrachas
sintéticas hot melt, aplicadas através de equipamentos
automaticos. Medidas da chapa tamanho padrao de
2.750mmX1.830.

MZ

46.376

LAMINADO DE MADEIRA - TIPO MDF, 6mm -
REVESTIMENTO CINZA LISO ou BRANCO LISO. Placa de
fibora de madeira MDF de 6 mm, cor a escolher, acabamento
melaminico em ambas as faces, bordas retas encabegadas
com fita de bordo em poliestireno (PS) com espessura de 1mm
na mesma cor, coladas com adesivo termoplastico a base de
resinas de borrachas sintéticas, aplicadas através de
equipamentos automaticos. Medidas da chapa tamanho
padrdo de 2.750mmX1.830.

MZ

21.386

LAMINADO DE MADEIRA - TIPO MDF, 6mm -
REVESTIMENTO AMADEIRADO. Placa de fibra de madeira
MDF de 6 mm, cor a escolher, acabamento melaminico
amadeirado em ambas as faces, na cor e modelo a escolher
(ex. carvalho Munique, wengue, Cerezo, tabaco, preto, etc),
bordas retas encabegadas com fita de bordo em poliestireno
(PS) com espessura de 1mm na mesma cor, coladas com
adesivo termoplastico a base de resinas de borrachas
sintéticas, aplicadas através de equipamentos automaticos.

MZ

19.346
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Medidas da chapa tamanho padréo de 2.750mmX1.830.

CORREDICA TELESCOPICA 500mm — COM SISTEMA DE
AMORTECIMENTO. Par de corredica telescépica de 500mm
com abertura total do comprimento nominal; deslizamento
através de esferas de aco; fechamento suave da gaveta
através de molas e pistao, ou sistema equivalente; travamento
no final do curso, e regulagem para retirar a gaveta;
capacidade para, no minimo 45 kg.

Par

5.620

CORREDICA OCULTA - 300 mm. Corredi¢a oculta para gavetas
de madeira, com montagem inferior invisivel e extensdo total,
comprimento nominal de 300 mm e capacidade de carga de até
40 kg. O sistema ¢ dotado da tecnologia de amortecimento, que
consiste em mecanismo integrado as corredigas responsavel por
controlar o movimento de fechamento da gaveta, absorvendo
impactos e garantindo fechamento suave, silencioso e
progressivo, independentemente da carga ou da velocidade
aplicada. O amortecimento atua automaticamente nos ultimos
centimetros do curso.

Par

2.676

CORREDICA OCULTA - 500 mm. Corredica oculta para
gavetas de madeira, com montagem inferior invisivel e
extensao total, comprimento nominal de 500 mm e capacidade
de carga de até 40 kg. Possui tecnologia de amortecimento
integrada, que controla o fechamento da gaveta por meio da
absorcdo de impactos, assegurando movimento suave,
silencioso e progressivo, independentemente da forca
aplicada ou do peso da gaveta. O sistema atua
automaticamente no final do curso.

Par

2.943

10.

CORREDICA OCULTA FECHO TOQUE. Corrediga oculta
para gavetas de madeira, com montagem inferior invisivel e
extensao total, comprimento nominal de 500 mm e capacidade
de carga de até 40 kg. Equipada com tecnologia que combina
abertura mecanica por toque frontal, dispensando o uso de
puxadores, com sistema de amortecimento integrado. A
abertura ocorre mediante leve pressao na frente da gaveta,
enquanto o fechamento é controlado e amortecido.

Par

1.994

1.

CORREDICA TELESCOPICA 400mm — COM SISTEMA DE
AMORTECIMENTO. Par de corredica telescépica de 400mm
com abertura total do comprimento nominal; deslizamento
através de esferas de aco; fechamento suave da gaveta
através de molas e pistao, ou sistema equivalente; travamento
no final do curso, e regulagem para retirar a gaveta;
capacidade para, nho minimo 45 kg.

Par

3.868

12.

CORREDICA TELESCOPICA 300mm — COM SISTEMA DE
AMORTECIMENTO - Par de corredica telescopica de 300mm
com abertura total do comprimento nominal; deslizamento
através de esferas de aco; fechamento suave da gaveta
através de molas e pistao, ou sistema equivalente; travamento
no final do curso, e regulagem para retirar a gaveta;
capacidade para, no minimo 45 kg.

Par

4.015

13.

FECHADURA PARA MOVEIS. Fechadura de embutir, fabricada
em acgo inoxidavel, com espelho de acabamento, para
aplicacdo frontal em mdveis de madeira; usada em conjunto
com o0s acessorios para travamento de acordo com o mével a
ser instalado (inclui os acessoérios); sistema de travamento
simultdneo de diversas gavetas e/ou travamento da primeira
gaveta e/ou travamento de portas de armarios, através de haste

Und

4.015
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de aco resistente a tragdo com acionamento frontal; chave de
alma interna em ago de alta resisténcia ao torque, com capa
plastica externa de protegao em polietileno injetado e sistema
escamoteavel para adaptar-se ao mével caso nao seja retirada
(estantes, armarios e bancadas); rotagdo de 180°; acompanha
2 chaves.

14.

DOBRADICA RETA, CURVA E SUPERCURVA - ACO INOX
Dobradica reta, curva e super curva, conforme o mével a ser
construido, caneco de 35mm, fabricada em aco inox, com
sistema de amortecedor (slowmotion), angulo de abertura de,
no minimo, 110°, a depender do caso.

Und

12.844

15.

DOBRADICA COM AMORTECIMENTO. com amortecimento
dotado de tecnologia de amortecimento integrada ao caneco,
responsavel por controlar o fechamento da porta, absorvendo
impactos e garantindo movimento suave, silencioso e progressivo,
dispensando o uso de amortecedores externos. O sistema permite
a desativacdo do amortecimento. Devera permitir angulos de
abertura, entre 107° a 155°, apresenta sistema de montagem tipo
clip, ajuste tridimensional continuo (altura, lateral e profundidade),
devera ter acabamento em aco niquelado.

Und

12.844

16.

DOBRADICA TIPO CLIP TOP. Dobradica tipo clip top, com
tecnologia de montagem tipo CLIP. Possui regulagem
tridimensional continua, com amortecedor de encaixe.

Und

5.353

17.

DOBRADIGCA ENCAIXE DESLIZANTE. Dobradiga com sistema
de encaixe deslizante, com ajuste tridimensional (altura, lateral
e profundidade), em ago com acabamento niquelado.

Und

5.353

18.

PASSA FIO OU PASSA CABOS - PVC, ZAMACK e/ou
POLIURETANO — 60mm — Passa fio fabricado em PVC e/ou
poliuretano, na cor ago inox escovado, com abertura do vao
aproximado de 60mm, admitida variacdo de até 5% para mais
€ para menos, espessura a partir de 20 mm.

Und

5.353

19.

CAIXA DE TOMADA METALICA. Caixa de tomadas com formato
retangular, com tampa articulavel, confeccionada em chapa de
ago, devera possuir recorte frontal para saida de fiagdo quando
fechada, fixada as laterais da caixa com parafuso e rebite,
possibilitando a articulagdo de até 100°. Colarinho em todas as
extremidades, devera possuir batente frontal com silicone para
amortecimento na hora do fechamento da tampa, devera ser de
facil acesso a parte interna da caixa para conectar as tomadas,
devera conter 04 pontos para rede elétrica, 03 pontos para
suportes para RJ45 ou RJ11 (todos sem conectores). Dimensdes
aproximadas de largura 215mm, profundidade 105mm e altura
90mm; Todas as pegas metalicas devem receber tratamento de
pintura, aplicacdo de tinta epoxi a pé para fixagdo da cor ao
metal.

Und

3.022

20.

SUPORTE DE TOMADAS METALICO. O suporte de tomada
metalico, devera ser em formato retangular, com abas frontais
e superiores, a caixa devera possuir pré recortes que sao
extraiveis para permitir a conexao e a instagédo das tomadas
eletricas, USB, Logica ou telefonia, possuir entrada ou saida de
cabos com possilidade de prender os cabos na pate supeiro
laterial ( suporte ndo acompanha as tomadas) Dimenséao
aproximada largura de 220mm, profundidade de 115mm e
altura de 27mm. Todas as pegas metalicas devem receber
tratamento de pintura, aplicagao de tinta epoxi a pé para fixagao
da cor ao metal.

Und

2.199
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21,

CALHA PARA FIACAO HORIZONTAL 700MM. Calha para
fiagdo com leito horizontal para passagem de cabos sob os
tampos, devera ser confeccionadas em chapa de aco, em suas
laterais com no minimo 3 recote para tomadas eletricas e 02 RJ
ou RJ 45, a fixagcdo da calha devera ser por parafuso
possibilitando a remogdo e manutengdes. Dimensao
aproximada de largura de 700mm, profundida de 60mm e altura
70/50mm. Todas as pecas metalicas devem receber tratamento
de pintura, aplicagao de tinta epoxi a pé para fixacdo da cor ao
metal.

Und

2199

22,

CALHA PARA FIACAO HORIZONTAL 1000MM. Calha para
fiagdo com leito horizontal para passagem de cabos sob os
tampos, devera ser confeccionadas em chapa de ago, em suas
laterais com no minimo 3 recote para tomadas eletricas e 02 RJ
ou RJ 45, a fixacdo da calha devera ser por parafuso
possibilitando a remogdo e manutengbes. Dimensao
aproximada de largura de 1000mm, profundida de 60mm e
altura 70/50mm. Todas as pegas metalicas devem receber
tratamento de pintura, aplicagao de tinta epoxi a pé para fixagao
da cor ao metal.

Und

2.199

23.

CALHA PARA FIACAO VERTICAL FIXO. Calha para cabos
vertical fixo, destinado a organizagao e protecdao de cabos
elétricos e de dados. Fabricado em acgo resistente, com
instalagado fixa ao mobiliario, permitindo conducéo vertical dos
cabos do tampo ao piso, assegurando funcionalidade,
seguranga e acabamento adequado ao ambiente corporativo.
Dimensdes aproximadas de 575 mm de largura, 65 mm de
profundidade e 30 mm de altura, admitidas variagcoes
compativeis com a funcionalidade do produto. Acabamento
uniforme, sem rebarbas ou arestas cortantes. Todas as pecas
metalicas devem receber tratamento de pintura, aplicacéo de
tinta epoxi a pé para fixagdo da cor ao metal.

Und

1.367

24,

CALHA PARA FIACAO VERTICAL TAMPA SAQUE. Calha para
cabos vertical com tampa saque, destinado a organizagado e
protecdo de cabos elétricos. Fabricado em ago, com tampa
removivel que facilita o acesso para manutengido e ajustes,
assegurando praticidade, seguranca e acabamento adequado
ao ambiente corporativo. Dimensdes aproximadas de 595 mm
de largura, 80 mm de profundidade e 25 mm de altura,
admitidas variagdes compativeis com a funcionalidade do
produto. Todas as pegas metalicas devem receber tratamento
de pintura, aplicagéo de tinta epoxi a pé para fixagdo da cor ao
metal.

Und

1.367

25.

PE PARA MOVEIS — ACO INOX — 100mm a 150mm (A). Pé
para fixagao em moveis, fabricado em ago inox e/ou escovado,
nas dimensdes aproximadas de 80mm (A) e 80mm (L), com a
base de 40mm a 50mm, admitida variagdo de até 10% para
mais, e borracha para fixagao, evitando riscar o piso; suporta,
no minimo, 40kg.

Und

7.614

26.

RODIZIO EM SILICONE TRANSPARENTE — 75mm . Rodizio
em silicone de 75mm, transparente e/ou fume, com
travamento, eixo da roda rebitado, acabamento com excelente
cromado cabecgote com pista de esferas, carga da roda de, no
minimo, 40kg; roda injetada com poliuretano termoplastico, e
seu nucleo em acrilico. Base reforgada com fixacdo de 04
parafusos, acompanhada de parafusos.

Und

3.868
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27.

RODIZIO EM SILICONE TRANSPARENTE — 50mm. Rodizio
em silicone de 50mm, com travamento, transparente e/ou
fume, eixo da roda rebitado, acabamento com excelente
cromado cabecgote com pista de esferas, carga da roda de, no
minimo, 40kg; roda injetada com poliuretano termoplastico, e
seu nucleo em acrilico. Base reforgada com fixacdo de 04
parafusos, acompanhada de parafusos.

Und

3.868

28.

RODIZIO EM SILICONE TRANSPARENTE — 35mm. Rodizio
em silicone de 35mm, com travamento, transparente e/ou
fume, eixo da roda rebitado, acabamento com excelente
cromado cabecgote com pista de esferas, carga da roda de, no
minimo, 40kg; roda injetada com poliuretano termoplastico, e
seu nucleo em acrilico. Base reforgada com fixacdo de 04
parafusos, acompanhada de parafusos.

Und

3.022

29.

PUXADOR EM ALUMINIO E/OU ACO INOX. Puxador
fabricado em aluminio e/ou aco inox polido e/ou escovado e/ou
acetinado, quantidade de 02 furos, apresentando, no minimo,
04 modelos a escolher, cuja altura pode variar entre 25mm e
35mm, tamanho entre 96mm e 160mm; Acompanha os
parafusos para fixagéo.

Und

9.281

30.

PUXADOR PARA MOVEL PONTO COM BASE. Puxador tipo
ponto, com base granada, confeccionado em liga de zinco, com
acabamento dourado e fosco, com base recartilhada de aspecto
industrial. Fixagdo sobreposta ao mével por meio de 01 furo, com
instalagao simples e segura. Dimensdes aproximadas da base
de 40 x 30 mm, ponto/botédo de 30 x 20 mm e altura aproximada
de 22 mm.

Und

4.692

31.

PUXADOR ALCA LISO 96MM DOURADO MATTE. Puxador tipo
alga, liso, destinado a aplicagdo em portas, gavetas e frentes de
méveis. Confeccionado em liga de zinco. Fixagcdo sobreposta ao
movel, com distancia entre furos de 96 mm, comprimento total
aproximado de 124 mm e altura aproximada de 34 mm.

Und

4.692

32.

PUXADOR ALCA 224MM. Puxador tipo alga, destinado a
aplicagao em portas, gavetas e frentes de moveis. Confeccionado
em liga de zinco, com acabamento em pintura na cor dourado
fosco, devera apresentar design reto com textura recartilhada.
Fixacdo sobreposta ao moével por meio de 02 parafusos, com
distancia entre furos de 224 mm. Dimensdes aproximadas de 237
mm de comprimento total, 13 mm de largura e 36 mm de altura.

Und

3.022

33.

PERFIL/GUIA DESLIZANTE INFERIOR PARA PORTA DE
CORRER — ALUMINIO. Perfil inferior para portas de correr,
fabricado em aluminio; dimensdo aproximada de 54 mm(L),
seis mm(A), barra de 6m.

Und

1.164

34.

KIT ROLDANA PARA PORTAS DE CORRER. Kit para
deslizamento de porta de correr, contendo 02 carros
deslizadores com capacidade a partir de 50kg, 02 guias
superiores rolamentadas para portas de até 20mm, 02 freios,
suficiente para acionamento de 01 porta. Permite regulagem
de altura. Acompanha 12 parafusos para fixacao,
de 3,5mmX14mm.

Und

1.164

35.

PUXADOR PERFIL EM ALUMINIO — BARRA DE 3 METROS
— PARA MDF 18mm. Perfil em aluminio para puxadores de
porta, para fixagdo em MDF 18mm, cores a escolher, conforme
cada caso. Acompanha 12 parafusos para fixagdo de
3,5mmX14mm, barra de 3 metros.

Und

1.582

36.

AMORTECEDOR PARA PORTAS. Pistdo a gas, fabricado em

Par

1.164
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ago e componentes plasticos; capacidade de, no minimo,
50.000 ciclos de durabilidade; suporta peso minimo de 10kg
(100N). Acompanha todos os parafusos e conectores de
fixacado.

37.

PERFIL/GUIA PORTA DE CORRER SUPERIOR. Trilho para
porta de correr, fabricado em aluminio, com largura suficiente
para porta em MDF 18mm, com comprimento de 6 metros.

Und

1.164

38.

VIDRO TEMPERADO - 08mm FIXADO COM COLA UV. Vidro
temperado com cola UV e resisténcia 5 vezes superior ao vidro
comum, com espessura a partir de 08mm, na cor a escolher,
calculado por metro quadrado, devidamente lixado e acabado.

M2

2199

39.

VIDRO TEMPERADO - 08mm. Vidro temperado com
resisténcia 5 vezes superior ao vidro comum, com espessura
a partir de 08mm, na cor a escolher, calculado por metro
quadrado, devidamente lixado e acabado.

MZ

2.199

40.

Estrutura confeccionada em tubos de ago quadrado com
dimensbes de 20 x 20 mm, submetida a pré-tratamento por
fosfatizagdo a base de zinco (lavagem, decapagem e
fosfatizagdo) e acabamento em pintura eletrostatica a p6, com
tinta epoxi texturizada, polimerizada em estufa a 200 °C.

ML

4.015

41,

Estrutura confeccionada em tubos de ago quadrado com
dimensdes de 30 x 30 mm, submetida a pré-tratamento por
fosfatizagcdo a base de zinco (lavagem, decapagem e
fosfatizagdo) e acabamento em pintura eletrostatica a pd, com
tinta epodxi texturizada, polimerizada em estufa a 200 °C.

ML

3.212

42,

Estrutura confeccionada em tubos de ago quadrado com
dimensdes de 30 x 50 mm, submetida a pré-tratamento por
fosfatizagdo a base de zinco (lavagem, decapagem e
fosfatizacdo) e acabamento em pintura eletrostatica a p6, com
tinta epoxi texturizada, polimerizada em estufa a 200 °C.

ML

4.280

43.

Estrutura confeccionada em tubos de ago inoxidavel com sec¢éo
quadrada de 20 x 20 mm, garantindo elevada resisténcia
mecanica e a corrosdo, com acabamento uniforme e adequado
ao uso continuo em ambientes internos.

ML

1.783

44,

FITA NEON 12V 3000K. Fita LED tipo Neon, confeccionada em
material flexivel de silicone, destinada a iluminagdo em
ambientes internos e externos. Devera emite luz na temperatura
de cor 3000K (branco quente), possui iluminagdo continua e
uniforme, sem pontos aparentes. Devera ter fonte de alimentagéo
compativel de 12V.

ML

3.022

45.

FITA NEON 12V 6000K. Fita LED tipo Neon, confeccionada em
material flexivel de silicone, destinada a iluminagdo em
ambientes internos e externos. Devera emite luz na temperatura
de cor 6000K (branco frio), possui iluminagdo continua e
uniforme, sem pontos aparentes. Devera ter fonte de alimentagao
compativel de 12V.

ML

3.022

46.

FONTE CHAVEADA SLIM. Fonte driver tipo slim mini, destinada
a alimentacgéo de fitas LED, perfis de LED e sistemas de iluminagao
em baixa tens&o. Opera com tenséo de saida de 12V em corrente
continua (DC), poténcia nominal de 72W e corrente de até 6A.
Possui entrada bivolt automatica (110V/220V), permitindo
instalagdo em diferentes redes elétricas. Apresenta corpo
compacto e perfil slim, facilitando a instalagdo em mdveis, forros,
sancas, hichos e espagos reduzidos. Dimensdo aproximadas
comprimento 300mm, largura de 20mm e 20mm de altura.

Und

1.582
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47.

INTERRUPTOR UNIVERSAL REDONDO TIPO GANGORRA
12V. Interruptor elétrico universal redondo tipo gangorra, com
funcéo liga/desliga (ON/OFF), fabricado em material plastico
ABS, na cor preta. Devera possuir duas posicbes de
acionamento, destinado painéis, méveis e instalagbes elétricas
diversas. Devera operar com tensdes entre 12V a 24V em
corrente continua (DC) e de 127V a 220V em corrente alternada
(AC), com corrente nominal de até 10A. Possui conectores com
dimensbes aproximadas de 7 mm de altura e 5 mm de largura.

Und

1.582

48.

CABINHO FLEXIVEL NU 0,30MM/22 AWJ. Cabo elétrico
flexivel de baixa tensao, bitola 22 AWG, aproximadamente 0,30
mm?, devera ter o condutor em cobre nu ou cobre estanhado,
isolagdo em PVC com temperatura de operagcdo minima de 70
°C, admitindo variagdes conforme o modelo, e tensdo nominal
tipica de até 300 V.

ML

10.705

LOTE

03 - MOVEIS METALICOS E EM ACO (armarios, arquivos, estantes metalicas,
gaveteiros, lockers)

ITEM

ESPECIFICAGCOES

UND

QTD

MESA EM ACO- Dimensbes gerais: 1200 x 800 x 750 mm
(C x P x A). Mesa retangular destinada ao apoio de
atividades administrativas, operacionais e de trabalho em
geral, composta por tampo metalico, estrutura tubular e
pés em aluminio extrudado.O tampo devera possuir
formato retangular, confeccionado em chapa de ago
carbono com espessura minima de 1,50 mm, conformado
com abas dobradas em todo o perimetro estrutural, sendo
uma aba com aproximadamente 30 mm e outra com
aproximadamente 25 mm.As dobras inferiores do tampo
deverdo possuir cortes angulados a 45°, destinados a
unido e acabamento das extremidades, proporcionando
maior resisténcia estrutural, rigidez e acabamento
uniforme ao conjunto.Na regido inferior do tampo deveréo
ser soldados 04 (quatro) tubos estruturais com secgéo
quadrada de 25 x 25 mm e espessura minima de 1,20
mm, destinados simultaneamente ao reforgo estrutural do
tampo e a fixagao dos pés da mesa.Cada tubo estrutural
devera possuir 04 (quatro) furagdes distribuidas nas
extremidades, sendo 02 (duas) em cada lado, devendo
todas receber porcas rebite metalicas padrao M6
destinadas a fixagdo estrutural do conjunto.A mesa
devera possuir 04 (quatro) pés confeccionados em perfil
de aluminio extrudado, com geometria tipo eliptica,
medindo aproximadamente 110 x 47,5 mm e espessura
minima de 2,00 mm.Os perfis dos pés deverao possuir
abertura longitudinal aproximada de 32 mm em uma das
faces, destinada ao acesso a regiao interna do perfil e a
passagem de cabeamento. O espagamento interno do
perfil de aluminio devera possuir dimensdes aproximadas
de 50 x 41 mm.Na regiao inferior de cada perfil deverao
ser instalados 02 (dois) pés niveladores destinados a
compensacao de eventuais desniveis do

Und

1.277
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piso,proporcionando estabilidade e alinhamento do
conjunto.A regido superior dos perfis devera possuir
suporte metalico em formato “U”, confeccionado em
chapa de aco com espessura minima de 2,65 mm,
medindo aproximadamente 174 x 38 x 58 mm apds
conformagdo.O suporte devera possuir 02 (duas)
furagdes oblongas com dimensdes aproximadas de 16 x
9 mm, 05 (cinco) furagdes circulares com didmetro
aproximado de 9 mm e 04 (quatro) furagdes quadradas
com aproximadamente 8 mm.O conjunto devera possuir
02 (duas) travessas estruturais confeccionadas em tubo
de aco com secgao de 50 x 30 mm e espessura minima de
1,20 mm, destinadas a unido estrutural entre os pés da
mesa.Cada extremidade das travessas devera possuir 03
(trés) furagdes com aplicagao de porcas rebite metalicas
M6, destinadas a fixacdo estrutural do conjunto.

ARMARIO ROUPEIRO DE 16 PORTAS - Dimensdes
gerais: 1225 x 420 x 1900 mm (L x P x A).Roupeiro
metalico destinado ao armazenamento individual de
objetos, vestuarios e materiais diversos, composto por 16
(dezesseis) portas distribuidas em 04 (quatro) corpos
verticais independentes, contendo 04 (quatro) portas em
cada corpo.Toda a estrutura devera ser confeccionada
predominantemente em chapa de acgo carbono SAE 1008
a 1012, com espessura minima correspondente a chapa
n® 22 (0,75 mm), proporcionando resisténcia estrutural,
estabilidade mecénica e durabilidade ao conjunto.
O sistema de travamento devera ser individualizado por
porta, do tipo “pitdo para cadeado”, confeccionado em
material polimérico, permitindo utilizagdo de cadeado
individual pelo usuério.Visando maior seguranga
operacional e melhor resisténcia estrutural, as portas
deverao ser embutidas ao corpo do roupeiro, minimizando
a presenca de arestas cortantes aparentes. Cada porta
devera possuir reforgo estrutural interno tipo 6mega,
fixado na regido central no sentido vertical.O mecanismo
de abertura das portas devera ser do tipo pivotante lateral
adireita, contendo 02 (duas) dobradigas internas em cada
porta. As dobradicas deverdo ser constituidas por 02
(dois) corpos com 02 (duas) e 03 (trés) bainhas,
respectivamente, unidos por pino com didmetro
aproximado de 4 mm. A altura maxima do conjunto
articulado das  dobradicas devera ser de
aproximadamente 60 mm.O sistema de circulacao de ar
devera ser individualizado por porta, atendendo aos
requisitos aplicaveis da NR-24. Cada porta devera possuir
02 (dois) conjuntos de ventilagdo destinados a circulagcéo
interna de ar, posicionados nas regides superior e inferior.
O sistema de identificagdo devera ser individualizado por
porta. Cada porta devera possuir 01 (um) porta-etiqueta
estampado no proéprio corpo da chapa, em baixo-relevo,

Und

786
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medindo aproximadamente 80 x 37 mm, permitindo a
fixacdo da etiqueta pela parte interna da porta,
proporcionando maior seguranga contra avarias e
acidentes. Os pés niveladores deverdo ser
confeccionados em polipropileno injetado,
proporcionando estabilidade, resisténcia mecanica e
durabilidade ao conjunto, inclusive em ambientes sujeitos
a umidade.Tolerancia dimensional de 5%, quando as
medidas nao forem especificadas como minimas.
As partes metélicas deverao receber pintura eletrostatica
a p6 com tratamento antiferruginoso, garantindo elevada
resisténcia a corros&o e maior durabilidade do conjunto.

ARMARIO ROUPEIRO DE 12 PORTAS - Dimensdes
gerais: 925 x 420 x 1820 mm (L x P x A).Roupeiro metalico
destinado ao armazenamento individual de objetos,
vestuarios e materiais diversos, composto por 12 (doze)
portas sobrepostas com dimensbes aproximadas de 272
x 420 mm cada, distribuidas em 03 (trés) corpos verticais
independentes, contendo 04 (quatro) portas em cada
corpo.Toda a estrutura devera ser confeccionada
predominantemente em chapa de acgo carbono SAE 1008
a 1012, com espessura minima correspondente a chapa
n® 22 (0,75 mm), proporcionando resisténcia estrutural,
estabilidade mecénica e durabilidade ao conjunto.
O mecanismo de abertura das portas devera ser do tipo
pivotante lateral a direita, contendo 02 (duas) dobradigas
internas em cada porta. As dobradicas deverdo ser
constituidas por 02 (dois) corpos com 02 (duas) e 03 (trés)
bainhas, respectivamente, unidos por pino com didmetro
aproximado de 4 mm. A altura maxima do conjunto
articulado das dobradicas devera ser de
aproximadamente 60 mm.O sistema de travamento
devera ser individualizado por porta, do tipo “pitdo para
cadeado”, confeccionado em material polimérico,
permitindo utilizacdo de cadeado individual pelo usuario.
Visando maior segurangca operacional e melhor
resisténcia estrutural, as portas deverao ser embutidas ao
corpo do roupeiro, minimizando a presenca de arestas
cortantes aparentes. Cada porta devera possuir reforgo
estrutural interno tipo 6mega, fixado na regido central no
sentido vertical.O sistema de circulacido de ar devera ser
individualizado por porta, atendendo aos requisitos
aplicaveis da NR-24. Cada porta devera possuir 02 (dois)
conjuntos de ventilagao destinados a circulacao interna de
ar, posicionados nas regides superior e inferior.
O sistema de identificagdo devera ser individualizado por
porta. Cada porta devera possuir 01 (um) porta-etiqueta
estampado no proéprio corpo da chapa, em baixo-relevo,
medindo aproximadamente 80 x 37 mm, permitindo a
fixagdo da etiqueta pela parte interna da porta,
proporcionando maior seguranga contra avarias e
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acidentes. Os pés niveladores deverdo ser
confeccionados em polipropileno injetado,
proporcionando estabilidade, resisténcia mecanica e
durabilidade ao conjunto, inclusive em ambientes sujeitos
a umidade. Tolerancia dimensional de +5%, quando as
medidas n&o forem especificadas como minimas.
As partes metdlicas deverao receber pintura eletrostatica
a p6 com tratamento antiferruginoso, garantindo elevada
resisténcia a corrosdo e maior durabilidade do conjunto.

ARMARIO ROUPEIRO DE 06 PORTAS
Dimensdes gerais: 925 x 420 x 1820 mm (L x P x A).
Roupeiro metalico simples destinado ao armazenamento
individual de objetos, vestuarios e materiais diversos,
composto por 06 (seis) portas distribuidas em 03 (trés)
corpos verticais independentes, contendo 02 (duas)
portas em cada corpo. Toda a estrutura devera ser
confeccionada predominantemente em chapa de aco
carbono SAE 1008 a 1012, com espessura minima
correspondente a chapa n° 22 (0,75 mm), proporcionando
resisténcia  estrutural, estabilidade mecanica e
durabilidade ao conjunto. O mecanismo de abertura das
portas devera ser do tipo pivotante lateral a direita,
contendo 02 (duas) dobradigas internas em cada porta.
As dobradigas deverdao ser constituidas por 02 (dois)
corpos com 02 (duas) e 03 (trés) bainhas,
respectivamente, unidos por pino com didmetro
aproximado de 4 mm. A altura maxima do conjunto
articulado das dobradicas devera ser de
aproximadamente 60 mm.Cada compartimento interno
devera possuir 01 (um) porta-cabide destinado a
acomodacao de vestuarios e objetos pessoais. O sistema
de travamento devera ser individualizado por porta, do
tipo “pitdo para cadeado”, confeccionado em material
polimérico, permitindo utilizagcdo de cadeado individual
pelo usuario. Visando maior seguranga operacional e
melhor resisténcia estrutural, as portas deverdo ser
embutidas ao corpo do roupeiro, minimizando a presenca
de arestas cortantes aparentes. Cada porta devera
possuir reforgo estrutural interno tipo dmega, fixado na
regido central no sentido vertical. O sistema de circulagao
de ar devera ser individualizado por porta, atendendo aos
requisitos aplicaveis da NR-24. Cada porta devera possuir
02 (dois) conjuntos de ventilagdo, posicionados nas
regides superior e inferior, compostos por furos com
aproximadamente 6 mm de didmetro, distribuidos em 06
(seis) colunas e 24 (vinte e quatro) linhas, com
espagamento aproximado de 12 mm entre si. O sistema
de identificagdo devera ser individualizado por porta.
Cada porta devera possuir 01 (um) porta-etiqueta
estampado no proéprio corpo da chapa, em baixo-relevo,
medindo aproximadamente 80 x 37 mm, permitindo a
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fixacdo da etiqueta pela parte interna da porta,
proporcionando maior seguranga contra avarias e
acidentes. Os pés niveladores deverdo ser
confeccionados em polipropileno injetado,
proporcionando estabilidade, resisténcia mecénica e
durabilidade ao conjunto, inclusive em ambientes sujeitos
a umidade. Tolerancia dimensional de 5%, quando as
medidas ndo forem especificadas como minimas.
As partes metalicas deverao receber pintura eletrostatica
a p6 com tratamento antiferruginoso, garantindo elevada
resisténcia a corrosdo e maior durabilidade do conjunto.

ARMARIO ROUPEIRO DE 04 PORTAS
Dimensodes gerais: 1016 x 420 x 1820 mm (L x P x A).
O conjunto devera ser dividido em 02 (dois) corpos
verticais independentes, contendo 02 (duas) portas em
cada corpo, totalizando 04 (quatro) compartimentos
individuais. Toda a estrutura do roupeiro devera ser
confeccionada predominantemente em chapa de ago
carbono SAE 1008 a SAE 1012, com espessura minima
correspondente a chapa n° 26 (0,45 mm), proporcionando
resisténcia estrutural, estabilidade e durabilidade
compativeis com o uso continuo. As portas deverao
possuir sistema de abertura do tipo pivotante lateral a
direita, contendo 02 (duas) dobradicas internas
confeccionadas em polipropileno por porta, garantindo
adequado funcionamento mecanico e suavidade nos
movimentos de abertura e fechamento. O sistema de
travamento devera ser individualizado por porta, do tipo
“pitdo”, contendo alojamento apropriado para utilizagéo de
cadeado individual pelo usuario. Visando maior
seguranga operacional e melhor acabamento estrutural,
as portas deverdo ser embutidas ao corpo do roupeiro,
minimizando a presencga de arestas cortantes aparentes.
Cada porta devera possuir reforco estrutural interno tipo
Omega, fixado na regido central no sentido vertical,
proporcionando  maior resisténcia mecanica e
estabilidade estrutural ao conjunto.
O sistema de ventilacido devera atender aos requisitos
aplicaveis da NR-24, sendo individualizado por
compartimento. Cada porta devera possuir 02 (dois)
conjuntos de ventilagao destinados a circulacao interna de
ar, posicionados nas regides superior e inferior. O
conjunto devera possuir pés niveladores confeccionados
em polipropileno injetado, proporcionando elevada
resisténcia mecanica, estabilidade e durabilidade,
inclusive em ambientes sujeitos a umidade. Os pés
deverdo possuir segao transversal circular e altura
aproximada de 80 mm, sendo posicionados nas
extremidades inferiores da base do roupeiro.
Cada pé devera ser fixado em estabilizador estrutural
triangular confeccionado em ago, com dimensao
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aproximada de 85 mm por lado, contendo dobras internas
destinadas ao reforco  estrutural da  base.
Tolerancia dimensional de £5%, quando as medidas nao
forem especificadas como minimas. As partes metalicas
deverao receber pintura eletrostatica a p6é com tratamento
antiferruginoso, garantindo elevada resisténcia a corroséo
e maior durabilidade do conjunto.

ARMARIO COM DUAS PORTAS
Dimensbes gerais: 900 x 450 x 1700 mm (L x P x A). O
conjunto devera possuir divisdo vertical interna inteirica,
confeccionada em chapa de ag¢o dobrada em perfil tipo “U”
com aproximadamente 30 mm, posicionada entre as
portas e destinada a divisdo interna do armario em 02
(dois) compartimentos independentes. O armario devera
possuir 02 (duas) portas de abrir independentes,
contendo 03 (trés) dobradicas externas em cada porta,
proporcionando resisténcia mecanica, estabilidade e
adequado funcionamento durante o uso continuo.
Cada porta devera possuir reforco estrutural tipo 6mega,
fixado mediante solda a ponto, destinado ao aumento da
resisténcia e rigidez estrutural do conjunto. A estrutura,
portas, corpo e prateleiras deverdo ser confeccionados
em chapa de ago n°® 22 (0,75 mm). O conjunto devera
possuir fechadura tipo Yale com 04 (quatro) pinos de
segredo, embutida em maganeta cromada tipo “T,
contendo lingueta em ago dobrado destinada ao
fechamento sobre a prateleira fixa soldada na parte
interna do armario, permitindo travamento individual de
cada porta. Cada lateral interna do armario devera possuir
02 (duas) cremalheiras retas verticais paralelas, fixadas
mediante solda a ponto, destinadas a regulagem das
prateleiras conforme necessidade operacional do usuario.
O conjunto devera possuir 03 (trés) prateleiras internas
confeccionadas em chapa de aco n° 22 (0,75 mm),
proporcionando resisténcia mecanica e adequada
distribuicdo de carga. Tolerancia dimensional de 5%,
quando as medidas ndo forem especificadas como
minimas. As partes metalicas deverao receber pintura
eletrostatica a pdé com tratamento antiferruginoso,
garantindo elevada resisténcia a corrosao e maior
durabilidade do conjunto.
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ARMARIO COM DUAS PORTAS. Dimensdes gerais: 900
x 450 x 1970 mm (L x P x A). O conjunto devera possuir
02 (duas) portas de abrir, contendo 03 (trés) dobradicas
externas em cada porta, proporcionando resisténcia
mecanica, estabilidade e adequado funcionamento
durante o uso continuo. Cada porta devera possuir reforgo
estrutural tipo 6émega, fixado mediante solda a ponto,
destinado ao aumento da resisténcia e rigidez estrutural
do conjunto. A estrutura, portas e corpo do armario
deverdo ser confeccionados em chapa de aco com
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espessura minima correspondente a chapa n® 22 (0,75
mm). O armario devera possuir fechadura cromada com
tambor cravado, acompanhada de 02 (duas) chaves,
localizada na porta direita do conjunto. O sistema de
travamento devera ser do tipo cremona com varoes,
acionado por 02 (dois) ferros com dimensao aproximada
de 5/16” e comprimento aproximado de 945 mm,
permitindo travamento simultdneo das duas portas nas
regides superior e inferior. Cada lateral interna do armario
devera possuir 02 (duas) cremalheiras retas verticais
paralelas, confeccionadas em chapa de ago n° 24, fixadas
mediante solda a ponto, contendo intervalos aproximados
de 50 mm entre os pontos de regulagem. O conjunto
devera possuir 04 (quatro) prateleiras internas removiveis
confeccionadas em chapa de aco n° 22 (0,75 mm),
permitindo  regulagem e adequagdao conforme
necessidade operacional do usuario. Tolerancia
dimensional de 15%, quando as medidas nao forem
especificadas como minimas. As partes metalicas
deverao receber pintura eletrostatica a pé com tratamento
antiferruginoso, garantindo elevada resisténcia a corrosao
€ maior durabilidade do conjunto.

ESTANTE COM SEIS BANDEJAS. Dimensbes gerais:
900 x 450 x 1980 mm (L x P x A). Estante metalica
destinada ao armazenamento e organizacdo de materiais
diversos, composta por 06 (seis) bandejas metalicas
removiveis e regulaveis. Todos os componentes da
estante deverdo ser confeccionados em chapas de aco
carbono SAE 1008 a 1012, garantindo resisténcia
estrutural, estabilidade mecanica e durabilidade ao
conjunto. A estrutura devera ser composta por 04 (quatro)
colunas verticais confeccionadas em chapa de aco com
espessura minima correspondente a chapa n° 14 (2,00
mm), conformadas em perfil tipo “L”. As colunas deverao
possuir abas com largura aproximada de 35 mm e
furagcbes modulares em passo aproximado de 50 mm,
destinadas a regulagem de altura das prateleiras,
permitindo diferentes configuragbes de montagem
conforme necessidade operacional do usuario. As
prateleiras deverao ser confeccionadas em chapa de aco
com espessura minima correspondente a chapa n°® 22
(0,75 mm). Cada prateleira devera possuir 02 (dois)
reforgos estruturais tipo dmega, confeccionados em
chapa de ago com espessura minima correspondente a
chapa n°® 26 (0,45 mm), proporcionando maior resisténcia
mecéanica e capacidade de carga. As extremidades frontal
e posterior das prateleiras deverdo possuir sistema de
tripla dobra estrutural, destinado ao aumento da
resisténcia do conjunto € a minimizagdo de riscos
decorrentes de arestas cortantes. As prateleiras deverao
ser fixadas as colunas mediante utilizacdo de 08 (oito)
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parafusos sextavados com porcas compativeis,
garantindo estabilidade estrutural e seguranga durante a
utilizacdo. As laterais e o fundo da estante deverdo
possuir reforcos estruturais em formato “X”, sendo
previstos 02 (dois) pares de reforcos em cada lateral e na
regido traseira. Os refor¢cos deveréo ser confeccionados
em chapa de agco com espessura minima correspondente
a chapa n°® 14 (2,00 mm), fixados as colunas mediante
parafusos e porcas, proporcionando maior rigidez
estrutural e estabilidade ao conjunto. Tolerancia
dimensional de 15%, quando as medidas nao forem
especificadas como minimas. As partes metalicas
deverao receber pintura eletrostatica a pé com tratamento
antiferruginoso, garantindo elevada resisténcia a corroséo
€ maior durabilidade do conjunto.

ESTANTE COM SEIS BANDEJAS. Dimensdes gerais:
920 x 300 x 2000 mm (L x P x A). Estante metélica
destinada ao armazenamento e organizacdo de materiais
diversos, composta por 06 (seis) bandejas metalicas
regulaveis, proporcionando versatilidade de utilizacédo e
adequada distribuigdo de carga. As bandejas deverao ser
confeccionadas em chapa de aco carbono laminada fina
a frio SAE 1006/1008, com espessura minima
correspondente a chapa n° 22 (0,75 mm). Cada bandeja
devera possuir altura aproximada de 28 mm, contendo
sistema de dobramento triplo nas extremidades
longitudinais e reforgo estrutural interno tipo O6mega,
proporcionando maior resisténcia mecanica, estabilidade
estrutural e capacidade de carga. As bandejas deverao
possuir furagcdes oblongas nas faces de largura e
profundidade, destinadas ao sistema de fixagdo e
regulagem de altura. A fixagdo das bandejas as colunas
estruturais devera ocorrer mediante utilizacdo de
parafusos com dimensdes aproximadas de 1/4” x 1/2” e
porcas compativeis, garantindo estabilidade estrutural e
seguranga operacional ao conjunto. As colunas
estruturais deverao ser confeccionadas em chapa de ago
carbono laminada fina a frio SAE 1006/1008, com
espessura minima correspondente a chapa n° 18 (1,20
mm). As colunas deverao possuir conformagéao em perfil
tipo “L”, com dimensdes aproximadas de 31 x 31 mm,
proporcionando resisténcia estrutural e estabilidade ao
conjunto. As duas faces das colunas deverdo possuir
furagdes oblongas destinadas a fixagao e regulagem das
bandejas, com espagamento aproximado de 50 mm entre
os pontos de fixagdo, permitindo regulagem modular
conforme necessidade operacional do usuario. As
extremidades inferiores das colunas deverao possuir
sapatas confeccionadas em polipropileno, destinadas a
protecdo do piso contra riscos, além de proporcionar
melhor acomodacdo e estabilidade da estrutura.

Und

2.013




CINCOP-MT

Tolerancia dimensional de +5%, quando as medidas nao
forem especificadas como minimas. As partes metalicas
deveréo receber pintura eletrostatica a p6 com tratamento
antiferruginoso, garantindo elevada resisténcia a corroséo
e maior durabilidade do conjunto.

10.

ESTANTE DE ARMAZENAMENTO - PORTA PALLET. 01
modulo de porta pallets, com dimensdes de 2048 x 1850
x 1000 mm (A x L x P), 02 pares de longarinas com 1850
x 80 mm (L x A) aptas a suportar 500 kg/ par
uniformemente distribuidos. Montantes formados por
duas colunas em perfil formato “boca de garrafa” com
frente medindo 70 mm, contendo estampos frontais
duplos e paralelos, espagados verticalmente a cada 64
mm a fim de permitir o encaixe das longarinas. As colunas
devem ser unidas pelo sistema de travamento “Zig Zag”
(travessa-diagonal), onde as diagonais devem ficar
espacadas entre si paralelamente a cada 576 mm, a
ligacao entre a travessa, diagonal e coluna deve ser feita
através de furos contidos na boca da coluna também
espacados a cada 64 mm, com parafusos de sextavados
de 5/16” x 2”. O montante deve conter sapatas de apoio
em formato “U”, fixadas na lateral de cada coluna por
parafusos sextavados de 5/16” x %” e com ao menos um
ponto de fixagcdo ao piso cada, através de chumbadores
do tipo parabolt. As travessas e diagonais, deverao
possuir o formato “C enrijecido”, com medidas
aproximadas de 36x15x11 mm e espessura de 1,55 mm
produzida em aco ZAR-250. Cada montante devera
possuir 02 travessas e 03 diagonais. As colunas dos
montantes e longarinas devera ser produzida em acgo
estrutural classificacdo CIVIL 300 ou similar com
tensdo de escoamento minima de 300MPa, e espessura
de 2,0mm. Os conectores, também denominado de garra,
deverao possuir espessura minima de 2,65mm, uma
altura de 124mm e possuir no minimo 2 pontos de encaixe
nas colunas. Para maior rigidez da estante industrial, além
do encaixe da garra nas colunas, as garras deverao
possuir uma furacao lateral que permita a fixagao de, pelo
menos, um parafuso 5/16“x3/4” na lateral da coluna do
montante. A estrutura de suporte dos planos de
armazenagem, denominada de longarina, devera possuir
o formato “Z cadeirinha”’, contendo 6 dobras de
enrijecimento, sendo uma dobra para o formato tipo
cadeirinha nas longarinas das  extremidades
para travamento do plano de madeira MDF com altura de
80 mm, profundidade de 45 mm e em suas extremidades
possuir conectores em formato “L”, soldados no perfil da
longarina para o devido encaixe e aparafusamento nas
colunas dos montantes. Planos de aglomerado (OSB)
para revestimento de planos de estrutura porta pallets
com dimensbées de 1840 x 990 x 15
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mm (L x P x A) com capacidade de suportar 500 kgf
uniformemente distribuidos.

1.

CARRINHO PARA TRANSPORTE DE LIVROS.
Dimensdes gerais: 580 x 750 x 1260 mm (L x P x A). O
conjunto devera possuir 02 (duas) laterais confeccionadas
em painel de madeira MDP com espessura de 18 mm,
revestido nas duas faces com laminado melaminico de
baixa pressao, contendo acabamento em fita de borda em
PVC aplicada pelo processo de colagem hot melt. As
laterais deverao possuir sistema interno de rosca metalica
embutida, proporcionando maior resisténcia mecanica e
durabilidade nas fixagbes. O conjunto devera possuir 02
(dois) bracos laterais confeccionados em tubo circular de
aco carbono com diametro aproximado de 1 1/4” e
espessura minima de 1,50 mm, contendo dobras
arredondadas que proporcionem desenho ergonémico
para manuseio. Os bragos deverao ser fixados as laterais
de madeira através de 04 (quatro) parafusos em cada
lado, posicionando as laterais e as prateleiras em
inclinacido aproximada de 115°. O carrinho devera possuir
04 (quatro) rodizios giratérios do segmento hospitalar,
confeccionados em nylon 6 injetado, com capacidade
minima de carga de 85 kg cada, fixados por sistema
rosqueavel na base dos bragos estruturais. O conjunto
devera possuir 03 (trés) prateleiras confeccionadas em
chapa de ago carbono com espessura minima de 0,90
mm, medindo aproximadamente 420 mm de largura por
330 mm de profundidade. Cada prateleira devera possuir
01 (um) reforgo externo soldado, confeccionado em chapa
de aco com espessura minima de 0,90 mm, contendo
abas estruturais, medindo aproximadamente 200 mm de
altura por 100 mm de largura, sendo fixadas as laterais de
madeira mediante utilizacdo de 02 (dois) parafusos 3/8”
em cada lado. Tolerancia dimensional de 5%, quando as
medidas ndo forem especificadas como minimas.
As partes metalicas deverao receber pintura eletrostatica
a p6 com tratamento antiferruginoso, garantindo elevada
resisténcia a corrosdo e maior durabilidade do conjunto.
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12.

ESTANTE DE ACO SIMPLES FACE. DIMENSOES:
2000x1000x315. Todos os componentes da estante
confeccionados em chapas de aco SAE 1008 a 1012,
tratadas e com acabamento superficial com
caracteristicas antimicrobianas, sendo colunas tipo
painel, prateleiras, base, tampo e painel de acabamento.
Duas colunas tipo painel internos de sustentacdo em
chapa #20 (0,90mm), acabamento liso, cada lateral com
nove linhas de estampos duplos, para regulagem de
prateleiras e oito estampos retangulares simples,
caracteristica estética, totalizando vinte e seis estampos
por painel. Quatro (04) prateleiras, com um reforgo 6mega
centralizado, cor cinza e acabamento liso, com dimensdes
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de 920 mm de comprimento e 270 mm de profundidade
com duas dobras nas laterais que possibilitam unido das
mesmas as laterais pelo sistema de encaixe (sem
parafusos) atraves de suportes. Suportes do tipo “ber¢o”
em formato J com espessura de 0,90mm e comprimento
de 220 mm. Base retangular fechada em chapa #20
(0,90mm), acabamento liso, com altura de
175mm e tampo superior retangular em chapa #22
(0,75mm), acabamento liso, com altura de 70mm. Dois
anteparos laterais soldados a base e ao tampo que serao
fixadas as colunas, tipo painéis internos, de sustentagao
da estante através de 4 parafusos de 1/4” em cada lado
do tampo e da base. Tampo e base com venezianas que
auxiliem a visualizagao da porgao interna. Sao utilizados
fixadores de tampo e de base, os fixadores inferiores
devem proporcionar a fixacdo de porcas rebites com
flanges para acoplamento por rosca de sapatas
niveladoras. O painel de acabamento é unido apenas nas
extremidades da composi¢cao da estante em seus painéis
internos de sustentacédo, fixados a estes painéis através
de 8 parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos na extremidade
superior, 2 parafusos na extremidade inferior, e 4
parafusos distribuidos entre o alinhamento do parafuso
superior e inferior (2 de cada lado)
unidos a lateral de sustentagdo por porca rebite. Cada
painel de acabamento contém em sua secao transversal
2 dobras de 45 graus voltadas para face externa do painel,
com a finalidade de reduzir cantos vivos e acidentes.

13.

ESTANTE DE ACO DUPLA FACE. DIMENSOES:
2000x1000x580. Todos os componentes da estante sao
confeccionados em chapas de aco SAE 1008 a 1012,
tratadas e com acabamento superficial com
caracteristicas antimicrobianas, sendo colunas tipo
painel, prateleiras, base, tampo e painel de acabamento.
Duas colunas tipo painel internos de sustentacdo em
chapa #20 (0,90mm), acabamento liso , cada lateral com
nove linhas de estampos quadruplos, para regulagem de
prateleiras e oito estampos retangulares duplos,
caracteristica estética, totalizando cinquenta e dois
estampos por painel. Oito prateleiras, com um reforco
6mega centralizado, cor cinza e acabamento liso, com
dimensdes de 920 mm de comprimento e 270 mm de
profundidade com duas dobras nas laterais que
possibilitam unido das mesmas as laterais
pelo sistema de encaixe (sem parafusos) através de
suportes. Suportes do tipo “bergo” em formato J com
espessura de 0,90mm e comprimento de 220 mm. Base
retangular fechada em chapa #20 (0,90mm), acabamento
liso, com altura de 175mm e tampo superior retangular em
chapa #22 (0,75mm), acabamento liso, com altura de
70mm. Dois anteparos laterais soldados a base e ao
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tampo que serao fixadas as colunas, tipo painéis internos,
de sustentacao da estante através de 4 parafusos de 1/4”
em cada lado do tampo e da base. Tampo e base com
venezianas que auxiliem a visualiza¢ao da porgao interna.
Sao utilizados fixadores de tampo e de base, os fixadores
nferiores devem proporcionar a fixacdo de porcas rebites
com flanges para acoplamento por rosca de sapatas
niveladoras. O painel de acabamento é unido apenas nas
extremidades da composicao da estante em seus painéis
internos de sustentacéo, fixados a estes painéis através
de 8 parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos na extremidade
superior, 2 parafusos na extremidade inferior, e 4
parafusos distribuidos entre o alinhamento do parafuso
superior e inferior (2 de cada lado) unidos a lateral de
sustentacao por porca rebite. Cada painel de acabamento
contém em sua secdo transversal 2 dobras
de 45 graus voltadas para face externa do painel, com a
finalidade de reduzir cantos vivos e acidentes.

14,

ESTANTE DE ACO EXPOSITORA. DIMENSOES:
2000x1000x445. Todos os componentes da estante
confeccionados em chapas de agco SAE 1008 a 1012,
tratadas e com acabamento superficial com
caracteristicas antimicrobianas, sendo colunas tipo
painel, prateleiras, base, tampo e painel de acabamento.
Duas colunas tipo painel internos de sustentacdo em
chapa #20 (0,90mm), acabamento liso, cada lateral com
nove linhas de estampos triplos, para
regulagem de prateleiras e oito estampos retangulares
simples, caracteristica estética, totalizando trinca e cinco
estampos por painel. Quatro (04) prateleiras, com um
reforco dmega centralizado, cor cinza e acabamento liso,
com dimensodes de 920 mm de comprimento € 270 mm de
profundidade com duas dobras nas laterais que
possibilitam unido das mesmas as laterais
pelo sistema de encaixe (sem parafusos) através de
suportes. Suportes do tipo “bergco” em formato J com
espessura de 0,90mm e comprimento de 220 mm.
Cinco prateleiras expositoras em chapa #22 (0,75mm),
acabamento liso, que possibilitam o encaixe inclinado das
mesmas as laterais pelo sistema de encaixe com
parafusos, a dobra frontal deve proporcionar apoio ao
material que sera exposto, a dobra traseira deve ser
invertida com a funcionalidade de anteparo. Base
retangular fechada em chapa #20 (0,90mm),
acabamento liso, com altura de 175mm e tampo superior
retangular em chapa #22 (0,75mm), acabamento liso,
com altura de 70mm. Dois anteparos laterais soldados a
base e ao tampo que serdo fixadas as colunas, tipo
painéis internos, de sustentacdo da estante através de 4
parafusos de 1/4” em cada lado do tampo e da base.
Tampo e base com venezianas que auxiliem a
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visualizacdo da porgao interna. Sao utilizados fixadores
de tampo e de base, os fixadores inferiores devem
proporcionar a fixagdo de porcas rebites com flanges para
acoplamento por rosca de sapatas niveladoras. O painel
de acabamento é unido apenas nas extremidades da
composicdo da estante em seus painéis internos de
sustentacdo, fixados a estes painéis através de 8
parafusos 1/4”, sendo 2 parafusos na extremidade
superior, 2 parafusos na extremidade inferior, e 4
parafusos distribuidos entre o alinhamento do parafuso
superior e inferior (2 de cada lado)
unidos a lateral de sustentagdo por porca rebite. Cada
painel de acabamento contém em sua secao transversal
2 dobras de 45 graus voltadas para face externa do painel,
com a finalidade de reduzir cantos vivos e acidentes.

15.

ARMARIO ARQUIVO DE ACO, COM QUATRO
GAVETAS. Dimensbes gerais: 1330 x 470 x 600 mm (A x
L x P). Arquivo metalico destinado ao armazenamento de
documentos, confeccionado em chapa de ago carbono
SAE 1008 a SAE 1012, predominantemente em chapa n°
22, proporcionando resisténcia estrutural, estabilidade e
durabilidade compativeis  com uso  continuo.
A estrutura lateral devera possuir 03 (trés) reforgos
internos verticais em formato dmega, confeccionados em
chapa de ago n° 22, soldados as laterais do movel,
proporcionando  maior resisténcia mecanica e
estabilidade estrutural ao conjunto. O arquivo devera
possuir 04 (quatro) gavetas deslizantes destinadas ao
acondicionamento de pastas suspensas, documentos e
materiais administrativos, com capacidade minima de
carga de 60 kg distribuidos uniformemente por gaveta.
O sistema de deslizamento devera ser executado
mediante trilhos telescdpicos progressivos de abertura
total, proporcionando suavidade no deslocamento,
estabilidade e melhor acesso interno. Os trilhos deverao
possuir 02 (dois) amortecedores confeccionados em
material polimérico, destinados a reducdo de impacto
durante os movimentos de abertura e fechamento das
gavetas. Os puxadores deverdo ser estampados na
prépria estrutura frontal das gavetas, ocupando
praticamente toda a extensao frontal da peca, ndo sendo
aceitos puxadores localizados apenas nas extremidades
superior ou inferior, garantindo maior resisténcia
estrutural, ergonomia e seguranga operacional.
As gavetas dever&o possuir varetas laterais destinadas a
sustentacdo e acomodacdo de pastas suspensas, bem
como porta-etiqueta estampado na propria estrutura
metdlica para identificagcdo individual do conteudo
armazenado. O conjunto devera possuir fechadura frontal
com sistema de travamento simultdneo das gavetas,
acompanhada de 02 (duas) chaves. Em cada
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extremidade inferior da base do arquivo devera existir
estabilizador estrutural triangular confeccionado em aco,
medindo aproximadamente 85 mm por lado, contendo
dobras internas destinadas ao reforgo estrutural da base.
Os estabilizadores deverdo ser soldados ao corpo do
movel mediante pontos de solda e possuir porca rebite
integrada destinada a fixacdo rosqueada dos pés
niveladores. Os pés niveladores deverdao possuir corpo
confeccionado em polimero injetado na cor preta, formato
sextavado e haste metalica em aco zincado com rosca
aproximada de 3/8” x 21,5 mm, permitindo regulagem de
nivel e compensacdo de irregularidades do piso.
As porcas rebite deverao possuir cabega plana, corpo
cilindrico e rosca 3/8”, confeccionadas em aco carbono

com revestimento superficial zincado.
Tolerancia dimensional de £5%, quando as medidas nao
forem especificadas como minimas.

As partes metalicas deverao receber pintura eletrostatica
a p6 com tratamento antiferruginoso, garantindo elevada
resisténcia a corrosdo e maior durabilidade do conjunto.

16.

BELICHE EM ACO. Dimensdes gerais: 860 x 2050 x 1505
mm (L x C x A). Beliche metélico destinado ao uso em
areas de repouso e demais espacos coletivos, projetado
para acomodacao de 02 (dois) colchdes independentes,
posicionados um sobre cada estrado, compativeis com
dimensbes aproximadas de 1880 x 780 x 1770 mm (C x L
x A). As dimensdes gerais do conjunto deverao considerar
0 comprimento e a largura tomados em relagao as
colunas estruturais da cabeceira e do pé do beliche,
enquanto a altura devera ser medida a partir das colunas
estruturais da cabeceira, incluindo as sapatas de apoio.
A cabeceira devera ser formada por colunas
confeccionadas em tubos de ago com perfil retangular de
50 x 30 mm, espessura minima de parede de 1,20 mm e
altura aproximada de 1500 mm, dispostas verticalmente,
proporcionando resisténcia estrutural e estabilidade ao
conjunto. As colunas da cabeceira deverdao ser
interligadas horizontalmente por 04 (quatro) travessas
confeccionadas em tubo retangular de ago medindo
aproximadamente 50 x 30 mm, espessura minima de 1,20
mm e comprimento aproximado de 775 mm. As travessas
deveréo ser soldadas as colunas estruturais e interligadas
entre si, duas a duas, mediante utilizagdo de 03 (trés)
tubos de perfil quadrado medindo aproximadamente 25 x
25 mm, espessura minima de 1,20 mm e comprimento
aproximado de 200 mm, posicionados verticalmente para
reforgo estrutural do conjunto. Na cabeceira deverao ser
soldadas 04 (quatro) chapas de agco conformadas em
formato “U”, medindo aproximadamente 100 x 48 x 42
mm, espessura minima de 1,90 mm, contendo 04 (quatro)
furos oblongos destinados a fixacdo dos estrados

Und

786




CINCOP-MT

metalicos. O pé estrutural do beliche devera ser composto
por colunas confeccionadas em tubos de ago com perfil
retangular de aproximadamente 30 x 50 mm, espessura
minima de parede de 1,20 mm e altura aproximada de
1280 mm, posicionadas verticalmente. As colunas
deverdo ser interligadas horizontalmente mediante
soldagem de 02 (duas) travessas confeccionadas em tubo
retangular de agco medindo aproximadamente 50 x 30 mm,
espessura minima de 1,20 mm e comprimento
aproximado de 775 mm. No conjunto do pé deverado ser
igualmente soldadas 04 (quatro) chapas de aco
conformadas em formato “U”, medindo aproximadamente
100 x 48 x 42 mm, espessura minima de 1,90 mm e
contendo 04 (quatro) furos oblongos destinados a fixagao
dos estrados. Cada estrado metalico devera ser formado
por longarinas confeccionadas em tubos de ago com perfil
retangular de aproximadamente 50 x 30 mm, espessura
minima de parede de 1,20 mm e comprimento
aproximado de 1945 mm. As extremidades das longarinas
deveréao possuir 04 (quatro) buchas metalicas destinadas
a fixacao por parafusos M8, permitindo montagem e
desmontagem do conjunto sem comprometimento
estrutural. Cada longarina devera possuir 06 (seis)
travessas soldadas confeccionadas em tubo retangular de
aco medindo aproximadamente 30 x 20 mm, destinadas
ao reforgo estrutural e apoio do estrado em madeira.
O estrado devera ser confeccionado em chapa Unica de
madeira compensada, medindo aproximadamente 1940 x
770 x 10 mm (C x L x E), proporcionando superficie de
apoio adequada ao colchdo. O conjunto devera possuir
escada metélica confeccionada com 04 (quatro) degraus
em tubo redondo de ago de %", com espessura minima
de parede de 1,20 mm, destinada ao acesso seguro ao
leito superior. Os degraus deverao ser interligados por 02
(dois) tubos quadrados medindo aproximadamente 25 x
25 mm, posicionados verticalmente, contendo furacoes
destinadas ao encaixe de porca-rebite para fixacdo da
escada aos estrados metalicos. O conjunto devera
possuir 04 (quatro) sapatas confeccionadas em
polipropileno injetado, na cor preta, encaixadas nas
extremidades inferiores dos tubos estruturais de 30 x 50
mm da cabeceira e do pé, destinadas a protecéo do piso
e estabilidade do conjunto. Os topos aparentes dos tubos
metalicos deverdo possuir ponteiras plasticas de
acabamento, evitando exposi¢cdo do interior dos tubos e
proporcionando  maior seguran¢ga ao  usuario.
Tolerancia dimensional de +5%, quando as medidas nao
forem especificadas como minimas. As partes metalicas
deveréo receber pintura eletrostatica a p6 com tratamento
antiferruginoso, garantindo elevada resisténcia a corrosao
e maior durabilidade do conjunto.
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17.

CAMA EM ACO. Dimensdes gerais: 840 x 2030 x 660 mm
(L x C x A). Cama destinada ao uso em areas de repouso
e demais espacgos coletivos. Estrutura confeccionada em
aco carbono tubular, com espessura minima de 1,5 mm.
Cabeceira confeccionada em tubo de ago tipo metalon,
com secédo aproximada de 50 x 30 mm, garantindo rigidez
estrutural, acabamento adequado e compatibilidade com
0 conjunto. Possui 02 (duas) longarinas laterais
confeccionadas em chapa de ago carbono com espessura
minima de 1,5 mm, medindo aproximadamente 1885 mm
de comprimento por 95 mm de altura, contendo reforgo
estrutural e dobra destinada ao apoio do estrado de
madeira. Sistema de sustentacdo do compensado
confeccionado em chapa de ago carbono com espessura
minima de 2,0 mm, dobrada para encaixe nas longarinas
laterais, proporcionando firmeza, estabilidade e
resisténcia as cargas aplicadas durante a utilizacao.
O conjunto podera ser equipado com niveladores
conjugados, destinados a compensacdo de pequenos
desniveis do piso, reduzindo o contato direto da estrutura
metalica com o ch&o e contribuindo para maior
estabilidade e durabilidade do produto. Tolerancia
dimensional de +5%, quando as medidas nao forem
especificadas como minimas. As partes metalicas
deverao receber pintura eletrostatica a pé com tratamento
antiferruginoso, garantindo elevada resisténcia a corrosao
e maior durabilidade do conjunto.
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